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GARANTIE

= Intralox, L.L.C. iibernimmt die Garantie fiir seine eigenen Produkte fiir den Zeitraum
GER‘_\DE BANDER 27 eines Jahres ab Versandtermin dahingehend, dass I(O;tralox, L.L.C. alle Produkte mit
Serie 100 29 Material- oder Verarbeitungsfehlern, die sich wihrend des Normalbetriebs
Serie 200 35  her gestellt haben, repariert oder ersetzt. Eine weiterfithrende Garantie wird weder
Serie 400, 43 ausdriicklich noch stillschweigend gewihrt, soweit sie nicht schriftlich vereinbart und
Serie 550 67  von einer von Intralox, L.L.C. zur Abgabe einer solchen Garantie bevollméchtigten
Serie 560, 71  Person genehmigt wurde.
Serie 800, 77
Serie 850, 109 ACHTUNG
Serie 888 115 Intralox, L.L.C. iibernimmt keine Gewihrleistung dafiir, dass die Konstruktion und/
Serie 900. 123  oder der Einsatz einer Maschine, in die Produkte von Intralox, L.L.C. eingebaut sind
Serie 1000, 153  oder eingebaut werden sollen, den értlichen, linderspezifischen und/oder nationalen
Serie 1100, 471  Vorschriften und Normen fiir &ffentliche Sicherheit, Sicherheit am Arbeitsplatz,
Serie 1200 189 Schutz-, Hygiene- und Brandschutzbestimm‘llmgen bzw. jeglichen anderen
) Sicherheitsvorschriften entsprechen. JEDER KAUFER UND ANWENDER IST
Serie 1400 201 \NGEHALTEN, SICH UBER DIE  JEWEILIGEN  ORTLICHEN,
Serie 1500 225 [ ANDERSPEZIFISCHEN UND NATIONALEN SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Serie 1600 231  UND NORMEN ZU INFORMIEREN.
Serie 1650 243
Serie 1700, 247 HINWEIS
Serie 1750 253 Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen sind nur als Unterstiitzung fiir
Serie 1800 257 unsere Kunden und als Serviceleistung zu verstehen. Intralox, L.L.C. sichert weder die
Serie 1900 263 Richtigkeit noch die Genauigkeit der enthaltenen Informationen zu und iibernimmt
Serie 4400, 269 insbesondere keine Haftung fiir Sach- und/oder Personenschiden, mittelbare oder
Serie 4500 273 unmittelbare Schiden und/oder Fehler aufgrund fehlerhafter Konstruktion und
Serie 9000 283 Anwendung, fehlerhaftem Einbau und Betrieb der Maschinen, ibermafiger
Serie 10000 287 geanspruchsgg Ll:nd/ohdelr Missbr?uch der Proguktli, una;)hiingi}ig davon, ob sie auf in
RADlUS-BANDEP 205 iesem Handbuch enthaltenen Informationen beruhen oder nicht.
Serie 2100 297
Serie 2200 301 WARNUNG
Serie 2300 313 Intralq_x-Produkte werden aus Kunsts__toff hergestellt und sind brennbar.
Serie 2400 321 Sie konnen zerfallen und giftige Dampfe freisetzen, wenn sie. ein(.er
Serie 3000 347 offenen Flamme oder Temperaturen ausgesetzt werden, die die
er!e Vorgaben von Intralox Uberschreiten. Setzen Sie Intralox-Foérderbander
Serie 4000, 353 Keinen extremen Temperaturen oder offenem Feuer aus. In einigen
SPIRAL-BANDER 369  serien sind Bander aus schwer entflammbarem Werkstoff erhaltlich.
Serie 2600, 371  Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
Serie 2700 381
Serie 282: 393 WARTUNG
g::: 5200 :g; V?r derp Installiere_r_\, Reinigen, Schmieren oder Warten jeglicher
Serie 2950 411 Forderbander, Zahnriader oder Systeme hat der betreffende Anwender
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ABSCHNITT 1: Intralox - Ubersicht

Mit mehr als 50 Jahren Erfahrung finden wir bei Intralox immer neue
Wege, unseren Kunden dabei zu helfen, ihre Ziele zu erreichen,
indem wir umfassende Forderungslosungen anbieten, die einen
erheblichen wirtschaftlichen Mehrwert schaffen. Intralox liefert
innovative und erstklassige Technik innerhalb eines
Direktgeschiftsmodells und einer globalen, branchenspezifischen
Struktur. Unsere branchenspezifischen Teams verfiigen tiber
umfassende Kenntnisse der Kundenanwendungen und bieten
Kundendienst und technischen Support rund um die Uhr, jeden Tag
und das ganze Jahr tiber. Durch die Zusammenarbeit mit Intralox
erleben Sie unser kompromissloses Engagement, unseren Kunden
Losungen zu bieten und Probleme zu 16sen.

Wir haben die Beschrankungen von traditionellen Fordersystemen
durch die revolutionére Erfindung modularer Kunststoftfforderbander
tiberwunden und gehen mit neuen Produkten, Systemen, Lésungen
und Services weiterhin tiber die Branchenstandards hinaus. Intralox
hat sich der Innovation verschrieben, wodurch derzeit weltweit iiber
1500 Patente in Kraft sind. Wenn unsere Kunden Probleme haben,
entwickeln wir intelligente Losungen, um sie zu losen.
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INTRALOX - UBERSICHT intralox

Bandkonstruktion

Alle Intralox-Bander werden aus Spritzguss-Kunststoffmodulen des Ziegelverbunds eine hohe innere Festigkeit sowohl in der
hergestellt. Diese Module werden ineinandergreifend zu einer Einheit Querrichtung als auch - aufgrund der Scharnierstébe, die mehrfache
zusammengebaut und durch Scharnierstédbe verbunden. Scherung auffangen - in der Lingsrichtung auf.

Abbildung 2: Aufbau im Ziegelverbund

Wegen der Modulbauweise konnen Intralox-Bander in praktisch
jeder Breite ab drei Scharnieren hergestellt werden.

Jeder Bandtyp weist eine Reihe charakteristischer Merkmale auf. Die
Oberflichen, die Bandteilung und die Antriebsmerkmale werden
ausfiihrlich unter Bandauswahl-Verfahren beschrieben. Scharnier-
und Kantenmerkmale sind:

Abbildung 1: Kunststoffmodule, verbunden mit Scharnierstiben
« Offene Scharniere: Die Scharnierstibe sind zur Erleichterung der

Die Bander sind entweder ein Modul breit (fiir schmale oder Bandkontrolle entweder von der Ober- oder Unterseite des Bandes
SeamFree -Binder) oder werden in einem ziegelformigen Verbund (oder von beiden Seiten) sichtbar.

aus zwei oder mehr Modulen verbaut. Bei Bindern im Ziegelverbund ¢ Geschlossene Scharniere: Die Scharnierstiabe sind vollstindig

sind die Verbindungen zwischen Modulen gegeniiber Verbindungen umschlossen, um sie vor Verschleify und Verschmutzung zu

zu den Nachbarreihen versetzt. Diese Bauweise im Ziegelverbund, bei schiitzen.

der die Module ineinandergreifen, gibt dem Band besondere « Biindige Kanten: Véllig biindige Bandkanten haben keine Liicken
Seitenfestigkeit. Die Scharnierstibe dienen nicht dazu, das Band in oder herausragende Scharnierstabképfe, die am Forderrahmen

der Querrichtung zusammenzuhalten, sondern nehmen die héngen bleiben konnen. Sie reduzieren das Risiko, dass das Produkt

Scherkrifte im Scharnier auf. Diese Bandkonstruktion weist aufgrund oder das Band am Rahmen scheuert.
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Antriebsart

Intralox-Bénder werden formschliissig tiber Kunststoff- oder Vierkantwellen tibertragen nicht nur das Drehmoment ohne die
Stahlzahnrader und nicht im Reibantrieb iiber Rollen angetrieben. héufig problematische Verwendung von Keil oder Keilnut, sie sind
Die Zahnréder - ebenfalls eine besondere Eigenschaft des Intralox- auch in der Lage, die Unterschiede in der seitlichen Ausdehnung
Systems — haben Vierkantbohrungen und werden tiber dazu passende  zwischen dem Kunststoffbandwerkstoff und der Metallwelle
Vierkantwellen angetrieben. auszugleichen. Pro Welle muss nur ein Zahnrad axial fixiert werden.
NoteColonSymbol Fiir bestimmte Binder sind Zahnrider mit Die anderen konnen sich frei entlang der Welle 'bewege'n, v'\.renn sich
Rundbohrung erhltlich. das Band ausdehnt oder zusammenzieht. Auf diese Weise iibertragen

die Zahnréder stindig das Drehmoment. Von allen getesteten
Bandantriebssystemen hat sich die Vierkantwelle in Verbindung mit
Zahnradern (versehen mit Vierkantbohrungen) als die wirksamste,
wirtschaftlichste und zuverldssigste Losung erwiesen.

=

Abbildung 4: Zahnrider mit Vierkantbohrung auf Vierkantwelle

Abbildung 3: Durch Zahnréder angetriebene Intralox-Bander
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INTRALOX - UBERSICHT

Konstruktionsanforderungen

Intralox-Béander gibt es in einer Vielzahl von Ausfithrungen,
Werkstoffen und Farben mit vielfaltigem Zubehor. Um die richtige
Auswabhl fiir eine bestimmte Anwendung zu treffen, sind zuverlassige
Informationen iiber die Betriebs- und Umgebungsbedingungen von
grofiter Wichtigkeit. U.a. sind folgende Faktoren zu beriicksichtigen:
o Typ des Bandsystems: geradelaufend, Radius oder Spiral

o Gesamtabmessungen des montierten Bandes:
o Abstand zwischen Antriebs- und Umlenkwellen

o Bandbreite
o Hohenunterschied des Forderers
« Bandgeschwindigkeit

« Produkteigenschaften:
o Dichte

o Grofle und Form der Einheiten

o Hirte, Zahigkeit, Sprodigkeit, Zerbrechlichkeit
o Textur (glatt, rau, kornig, klumpig, schwammig)
o Korrosionsverhalten

o Feuchtigkeitsgehalt

o Temperatur

o Reibungseigenschaften

o Alle Prozessainderungen wihrend der Forderung:
o Erhitzen

o Kiihlung
> Waschen, Spiilen, Abtropfen
o Trocknen

« Reinigungs- und Hygieneanforderungen und -bedingungen:
o USDA-FSIS-Zulassung

> Hohe Temperaturen oder aggressive Chemikalien
o Standige Reinigung bei laufendem Betrieb

« Be- und Entladungsmethode des Forderguts: sanfte Ubergabe oder
Abwurf

« Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb:
o Temperatur

° Feuchtigkeit

o Chemische Beschaffenheit (sauer, basisch)
o Abrasive Substanzen (Sand, Schleifkdrner)
o Gefihrliche Substanzen (Staub, Dampfe)

o Art des Antriebssystems:
> Motorantrieb

o Kettenantrieb

Ausfiihrliche Informationen finden Sie unter Konstruktionsrichtlinien.

Bandauswahl-Verfahren

Schritt 1: Wahlen Sie das geeignete Bandsystem

Wihlen Sie ein System mit gerade laufendem Band, Radius- oder
Spiral-Band.

Schritt 2: Auswahl des richtigen Werkstoffs fiir Ihre
Anwendung

Intralox-Bénder und Zubehorteile sind in verschiedenen Standard-
und Spezialwerkstoffen erhiltlich. Eine vollstindige Beschreibung
dieser Standard- und Spezialwerkstoffe finden Sie unter
Bandmaterialien fiir Standardanwendungen und Bandwerkstoffe fiir
Spezialanwendungen.

Weitere Informationen erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice. Die
aktuellen Nummern finden Sie auf der Riickseite dieses Handbuches.
Genauere Hinweise zu chemischen Eigenschaften finden Sie unter
Chemische Bestindigkeit.

Schritt 3: Auswahl der am besten geeigneten
Bandoberflache, der nominalen Bandteilung und der
Antriebsart

Der néchste Schritt bei der Wahl des richtigen Bandes fiir Thre
Anwendung ist die Bestimmung der Bandoberfliche bzw. des

Bandtyps, die sich am besten fiir das zu transportierende Fordergut
eignen.

NoteColonSymbol Wenn nicht anders angegeben, verfiigen alle

Bander tiber durchgehend biindige Kanten.
Die nominale Bandteilung ist das nichste Auswahlkriterium. Je

kleiner die Bandteilung, desto geringer ist der Polygoneffekt (bei
Zahnréddern dhnlicher Grofle) und der fiir die Produktiibergabe
benotigte Platz. Intralox-Béander sind in den folgenden Bandteilungen
erhéltlich:

0,315 in (8,0 mm)
0,50 in (12,7 mm)
0,60 in (15,2 mm)
1,00 in (25,4 mm)
1,07 in (27,2 mm)
1,44 in (36,6 mm)

1,50 in (38,1 mm)
2,00 in (50,8 mm)
2,07 in (52,6 mm)
2,50 in (63,5 mm)
3,00 in (76,2 mm)

Berticksichtigen Sie auch die Antriebsart. Vor allem dort, wo die
Riickspannung eine wichtige Rolle spielt, ist die Antriebsart von
grofler Bedeutung. Intralox verwendet zwei Antriebsarten:
Scharnierantrieb und Mittelantrieb.
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Schritt 4: Auswahl eines Bandes mit ausreichender
Festigkeit fiir lIhre Anwendung

Nachdem Sie den Werkstoff und die Oberflichenbeschaffenheit
entsprechend Thren Anforderungen ausgewihlt haben, stellen Sie fest,
ob das ausgewdhlte Band iiber die erforderliche Festigkeit fiir Ihre
Anwendung verfiigt.

Kriterien fiir die Auswahl gerader Bédnder
Nach einer vorlaufigen Auswahl von Bandarten und -typen finden Sie
unter Hinweise zur BandauswahlAnweisungen, um den Bandzug und
angepassten Bandzug unter Beachtung der zuldssigen Festigkeit fiir
diesen Riemen zu bestimmen. Zur Berechnung des Bandzugs
benotigen Sie die folgenden Daten:
1. Das auf das Band wirkende Fordergutgewicht in Kilogramm pro
Quadratmeter
. Die Linge des gewiinschten Forderbandes in Metern
Alle Hohenunterschiede, die das Band iiberwinden muss, in Metern
Die gewiinschte Betriebsgeschwindigkeit in Metern pro Minute
Der Prozentsatz der Bandfldche mit aufgestautem Fordergut
. Die maximale Betriebstemperatur des Bandes in Grad Celsius
. Die Art des Werkstoffs, auf dem das Band im Fordererrahmen lauft
Beispiel: Edelstahl oder Baustahl, UHMW-PE, HDPE, Nylon usw.
8. Die Einsatzbedingungen, d. h. hiufiges Anlaufen unter Belastung,
Schrégforderer oder ,,Schubforderer usw.

NG e w

Analyse fiir Radius- und Spiral-Bander
Fiir diese Binder ist eine komplexere Analyse erforderlich. Daher
werden folgende zusitzliche Angaben benétigt:

1. Die Lange jeder geraden Teilstrecke

2. Der Winkel und die Drehrichtung jeder Kurve und

3. der innere Kurvenradius, gemessen von der Bandinnenkante.

Schritt 5: Weitere wichtige Kriterien

Berticksichtigen Sie die folgenden Faktoren, bevor Sie mit der
Bandauswahl fortfahren.

Scharnierstab-Material

Jede Band- und Materialausfithrung wird mit einem Standard-
Scharnierstab-Material angegeben. Es sind aber noch weitere
Materialien verfiigbar, die je nach Anwendung entsprechend zu
priifen sind. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

2. Verschleif$ der Bandoberflache: Da das Band im Obertrum und

Bandwerkstoff-Dehnung

Bandwerkstofte, insbesondere Nylon, kénnen sich je nach Lager- und
Einsatzbedingungen ausdehnen oder zusammenziehen. In
Umgebungen mit hohen Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit
konnen sich die Bander im Laufe der Zeit ausdehnen. Bei kiihleren,
trockeneren Bedingungen konnen sich die Bander zusammenziehen.
Intralox stellt Bandbreiten und Toleranzen bereit, die eine mdgliche
Ausdehnung und Kontraktion wihrend der Bandmontage
beriicksichtigen. Betriebsbedingungen werden nicht beriicksichtigt.
Sobald ein Band unser Werk verldsst, kann sich die Breite des Bandes
aufgrund der Umgebungsbedingungen dndern. Weitere
Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Bandgeschwindigkeit
Normalerweise beeinflusst die Bandgeschwindigkeit den Verschleif3
und die Lebenserwartung wie folgt:

1. Scharnier- und Zahnradverschleify: Die Hiufigkeit der
Modulbewegungen um die Scharnierstibe (wenn die Zahnrader in
das Band greifen und es wieder freigeben) ist direkt proportional
zur Bandgeschwindigkeit. Die Drehbewegung kann sowohl an den
Scharnierstaben als auch an den Modulen zu Verschleif} fithren.
Dieser Verschleif3grad ist umgekehrt proportional zur Lange des
Bandes, d. h. ein kurzer Forderer kann schneller als ein langerer
Forderer verschleiflen, wenn beide Bander mit derselben
Geschwindigkeit laufen. Demzufolge ist auch der Verschleify von
Zahnrad und Zihnen direkt proportional zur Geschwindigkeit.
Auflerdem verschleiflen Zahnrader mit mehr Zihnen wegen der
geringeren Umdrehung der Module/Scharnierstidbe weniger als
Zahnréider mit weniger Zéhnen.
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Untertrum iiber Kufen und andere feststehende Bauteile lduft, muss
mit einem gewissen Verschleif$ gerechnet werden. Die grofiten
Schiden verursachen hohe Geschwindigkeiten, schwere Lasten,
abrasive Materialien sowie ,,trockener® Betrieb oder Betrieb ohne
Schmierung.

3. Dynamische Auswirkungen bei Hochgeschwindigkeitsbetrieb: Zwei
Auswirkungen des Hochgeschwindigkeitsbetriebs sind das Pendeln
oder die leichte Auf- und Abbewegung in nicht-abgetragenen
Abschnitten und die StofSwirkung, wenn schweres, stillstehendes
Foérdergut plotzlich auf die Bandgeschwindigkeit beschleunigt wird.
Vermeiden Sie nach Méglichkeit beide Bedingungen.

Abrasive Bedingungen und Reibungseffekte

Um die Lebensdauer eines Bandes zu verlingern, miissen abrasive
Stoffe bei einer Forderanwendung erkannt, die beste
Werkstoftkombination gewahlt und entsprechende
Schutzeinrichtungen vorgesehen werden. Abrasivitat verschleif3t jedes
Material. Die Auswahl des richtigen Werkstoffs kann jedoch die
Lebensdauer eines Bandes wesentlich verldngern. Bei stark abrasiven
Anwendungen werden erfahrungsgemaf3 zunichst Scharnierstibe
und Zahnréder durch die Reibung angegriffen. Der Verschleif3 der
Scharnierstabe resultiert hiufig in einer extremen Veranderung der
Bandteilungs-Langung. Hierdurch kann der korrekte Eingriff des
Zahnrades in das Band verhindert werden, wodurch erhdhter
Verschleify an den Zahnradzéhnen entsteht. Intralox bietet geteilte
Edelstahl-Zahnrader und abriebfeste Scharnierstibe an, die bei
abrasiven Anwendungen die Lebensdauer des Bandes verlangern.



10

F
-
=
-
XL
o
N
[11]
<

INTRALOX - UBERSICHT

Polygoneffekt und Wahl der Zahnréader

Das Eingreifen der Bandmodule in die Antriebszahnréder fithrt zu
einem Oszillieren der linearen Bandgeschwindigkeit. Der Grund
dafiir liegt im Polygoneffekt, d.h. dem Heben und Senken des Moduls
bei seiner Rotation um die Mittelachse einer Welle. Dies ist fiir alle
Bander und Ketten mit Zahnradantrieb charakteristisch. Die
periodische Geschwindigkeitsinderung ist umgekehrt proportional
zur Anzahl der Zahnradzihne. So kommt es z. B. bei einem Band, das
von einem Zahnrad mit sechs Zahnen angetrieben wird, zu
periodischen Geschwindigkeitsschwankungen von 13,4 %, wihrend
ein Band, das von einem Zahnrad mit 19 Zahnen angetrieben wird,
nur eine Schwankung von 1,36 % aufweist. Fiir Anwendungen, bei
denen das Fordergut keinesfalls kippen darf oder die eine sehr
gleichmiflige Bandbewegung erfordern, sollten Zahnrader mit der
hochsten Zahnezahl verwendet werden.

Periodische Geschwindigkeitsschwankung
15 15
10 10
A |
| |
5 5
15
L1l
1iel z
 IRERRREENTTE
0 (IR RNNNRRRRNNRRRRTTTTTTYT
6 7 8 9 10111213 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32
B
A Geschwindigkeitsschwankung, %
B Anzahl der Zahnradzahne

Wellen

Intralox, L.L.C. USA kann nach Kundenangaben Vierkantwellen in
den folgenden Standardgroflen liefern: 5/8 in, 1 in, 1,5 in, 2,5 in,
3,5 in, 40 mm und 60 mm. Erhaltliche Werkstoffe sind Baustahl
(C-1018) (nicht in 40 mm und 60 mm erhailtlich) sowie Edelstahl
(303, 304 und 316). Weitere Informationen erhalten Sie beim
Intralox-Kundenservice.

Intralox, L.L.C. Europe bietet Vierkantwellen in den folgenden
Standardgroflen an: 25 mm, 40 mm, 60 mm, 65 mm und 90 mm.
Erhiltliche Werkstoffe sind Baustahl (KG-37) und Edelstahl (304).

intralox:
O 0

Abbildung 5: Vierkantwelle

Bei Vierkantwellen geniigt ein Andrehen des Lagerzapfens. Es sind
keine Passfedern fiir die Zahnrader erforderlich. Pro Welle muss nur
ein Zahnrad axial fixiert werden, um das seitliche Auswandern des
Bandes zu verhindern und formschliissige Spurfithrung zu
gewihrleisten. Die Zahnradfixierung erfolgt normalerweise durch das
Anbringen von Halteringen auf beiden Seiten des mittleren
Zahnrades. Einige Halteringe sitzen in Nuten, die in die vier Kanten
der Welle gefrist werden. Diese Nuten fithren zu
Spannungskonzentrationszonen auf der Welle. Unter hohen
Lastbedingungen konnen die Nuten zu einem vorzeitigen
Ermiidungsversagen der Welle fithren. Au8erdem sind selbsthaftende
Halteringe und Halteringe mit geteiltem Kragen erhaltlich, die keine
Nut erfordern.

Wellenfestigkeit

Die beiden wichtigsten Bedingungen beziiglich der Festigkeit von
Fordererantriebswellen sind 1) deren Fihigkeit, das Band ohne
tibermaflige Durchbiegung zu ziehen, und 2) das Drehmoment zum
Antrieb des Bandes zu iibertragen. Im ersten Fall verhalt sich die
Welle wie ein in den Lagern abgestiitzter Trager, der iiber die
Zahnrader durch den Bandzug belastet wird. Im zweiten Fall wird die
Welle durch den Antriebsmotor gedreht. Der durch den Bandzug
bedingte Widerstand gegen die Drehbewegung fiihrt zu
Torsionsspannungen (Drehkriften). Diese beiden Spannungsarten,
die maximale Durchbiegung und das zuldssige Hochstdrehmoment
werden voneinander getrennt analysiert. Mit Hilfe einfacher Formeln
koénnen Sie die richtigen Wellen auswéhlen.

Der Grenzwert fiir die maximale Durchbiegung wird durch das
erforderliche Eingreifen der Zahnradzéhne in das Band bestimmt.
Wenn sich die Welle um mebhr als 0,10 in (2,5 mm) durchbiegt,
kénnen die Zahnrider nicht mehr richtig in das Band eingreifen. Es
kann zu einem ,,Uberspringen“ kommen. Bei Reversierfrderern mit
Mittelantrieb liegt der Grenzwert bei 0,22 in(5,6 mm), da die
Untertrumspannung grof8er und die Zahnbelastung gleichméfiiger
verteilt ist.
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Gleitprofile Anwendungen verlangern Gleitprofile aus hirteren Werkstoffen die
Um die Lebensdauer des Férdererrahmens und des Bandes zu Lebensdauer des Bandes.

erh6hen und gleichzeitig die Gleitreibungskrifte zu verringern,

werden am Rahmen Gleitprofile angebracht. Richtige Auswahl von Statische Aufladung

Form und Material dieser Gleitprofile fithrt zu den giinstigsten Bei Kunststoftforderbandern kann es in trockener Umgebung zu
Reibungskoeftizienten und verringert dadurch Verschleifs und statischer Abgabe und Funkenbildung kommen. Wenn bei Threr
erforderliche Antriebsleistung. Anwendung statische Aufladung zu Problemen fithren konnte,
Jede saubere Fliissigkeit, wie Ol oder Wasser, hat eine kiihlende empfehlen wir die Erdung des Bandes. Auch ein Schmieren oder
Wirkung und bildet einen Trennfilm zwischen Band und Obertrum, ~ Befeuchten der Gleitflichen des Forderers ist ratsam. Einige
wodurch der Reibungskoeffizient verringert wird. Abrasive Stoffe wie ~ Bandmodelle sind in elektrisch leitendem Azetal (EC) erhaltlich.
Salz, Glasscherben, Erde und Gemiisefasern lagern sich in weichere Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Materialen ein und verschleiflen die harteren Werkstoffe. Bei solchen

Intralox-Services

Weitere Informationen zu den folgenden Services erhalten Sie vom Intralox-Kundendienst. Globale Kontaktinformationen finden Sie auf der
Riickseite.

Unterstiitzung bei der Konstruktion und Design-Priifung: Intralox-Ingenieure und technische Experten stehen fiir technische
Unterstiitzung und Konstruktionspriifungen zur Verfiigung.

CalcLab: Intralox bietet CalcLab™ zur Berechnung und Bewertung vieler Aspekte der Fordererkonstruktion. CalcLab ist ein stets aktueller
Ersatz fiir dltere Engineering-Programme, das im Browser ausgefiihrt wird und von jedem mit dem Internet verbundenen Computer aus
aufgerufen werden kann. Der Zugriff auf CalcLab erfolgt unter calclab.intralox.com.

Rechnergestiitztes Engineering-Programm: Intralox bietet webbasierte Entwicklungsprogramme an, die bei der Bestimmung von
Bandzug, Zahnradanforderungen, Motor- und Antriebsinformationen und mehr helfen.

« CAD-Zeichnungsdateien: Fiir alle Bandserien sind CAD-Zeichnungen im Auto CAD.DXF-Format erhaltlich. Die Zeichnungen enthalten
Detailangaben zu den Biandern und gegossenen Zahnradern, die in CAD-Entwiirfen fiir Forderanlagen verwendet werden konnen.

ABSCHNITT 1

« Produktunterlagen: Intralox bietet zusitzliche technische und anwendungsspezifische Unterlagen zu den meisten Produkten in diesem
Handbuch an.

Website: Wenn Sie weitere Informationen tiber unsere Produkte und unser Unternehmen erhalten oder auf unsere Engineering-
Programme oder dieses Konstruktionshandbuch zugreifen mochten, besuchen Sie die Intralox-Website unter www.intralox.com.


https://calclab.intralox.com/
http://www.intralox.com
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ABSCHNITT 2: Lieferprogramm

Bandmaterialien flir Standardanwendungen

Azetal

Dieser Werkstoff ist ein Thermoplast, der deutlich stéirker ist als

Polypropylen und Polydthylen. Azetal bietet eine gute Balance

zwischen mechanischen und thermischen Eigenschaften.

o Der Temperaturbereich betragt -50 °F bis 200 °F (-46 °C bis 93 °C).

» Wirmeausdehnungskoefhizient: 0,00072 in/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

 Durch den niedrigen Reibungskoeffizienten eignet es sich
ausgezeichnet fiir die Handhabung und den Transport von
Behiltern.

» Hochfestes elektrisch leitfahiges Azetal (HSEC) kann in
Anwendungen verwendet werden, in denen langsame statische
Aufladung abgeleitet werden muss. Mit HSEC-Azetal erfolgt die
Ableitung langsam und verbessert sich ab einer bestimmten
Luftfeuchtigkeit. HSEC-Azetal ist erhaltlich fiir die Serie 400 Non
Skid.

o Bestindig gegeniiber Materialermiidung und sehr verschleif3fest.

o Relativ stof3-, schnitt- und kratzbestandig.

o Das spezifische Gewicht betragt: 1,40. Schwimmt nicht in Wasser.

Polyéathylen (PE)

PE ist ein leichter Thermoplast, der sich durch besonders gute
Flexibilitat und hohe Stofifestigkeit auszeichnet. Intralox empfiehlt
schwarzes Polyithylen fiir Anwendungen bei niedrigen
Temperaturen, die direktem Sonnenlicht ausgesetzt sind.

Bandwerkstoffe fiir Spezialanwendungen

Abriebfestes (AR) Nylon

Dieser Werkstoff wird fiir nasse oder trockene abrasive

Schwerlastanwendungen empfohlen.

 Der von der FDA zugelassene Werkstoft ist in Schwarz und Weif3
erhéltlich.

o Temperaturbereich: -50 °F bis 240 °F (-46 °C bis 116 °C).

« Nylon kann sich je nach Lager- und Nutzungsbedingungen
ausdehnen oder zusammenziehen. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Intralox-Kundenservice.

» Verwendet die gleiche Temperaturfaktor-Tabelle wie normales
Nylon.

o Wirmestabilisiert zur Verhinderung von Verschleif$ bei Einsatz im
Freien.

o Spezifisches Gewicht: 1,06. Schwimmt nicht in Wasser.

ChemBlox

ChemBlox  ist ein speziell fiir Prozesse bei der

Lebensmittelverarbeitung entwickeltes und optimiertes Material, bei

denen ein hoher Chemikalienwiderstand erforderlich ist. Dieser

Werkstoff wird fiir kontinuierlich verwendete antimikrobielle

Tauchtanks mit Peressigsdure (PAA) oder dhnlichen Chemikalien

empfohlen.

» Temperaturbereich: 0°F bis 150 °F (-18°C bis 66 °C).

» Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,00087 in/ft/°F (0,13 mm/m/°C).

« Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-0 bei 1/32 Zoll (0,8 mm). Fiir
Informationen zum Brandverhalten und zu
Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich an den Intralox-
Kundenservice.

» Hervorragende Bestidndigkeit gegen starke Sduren.

o Temperaturbereich: -100°F bis 150°F (-73°C bis 66°C).Die genauen
Temperaturen finden Sie in der Banddatentabelle.

« Wirmeausdehnungskoeffizient:
o §100 und S400 Raised Rib: 0,0015 in/ft/°F (0,23 mm/m/°C).

o Alle anderen Béander: 0,0011 in/ft/°F (0,17 mm/m/°C).
o Hervorragende Leistung bei niedrigen Temperaturen.
o Hervorragende Produkteigenschaften.
« Resistent gegen viele Séuren, Laugen und Kohlenwasserstoffe.
Spezifisches Gewicht: 0,95. Schwimmt in Wasser.

Polypropylen (PP)

Ein Standardwerkstoff fiir allgemeine Anwendungen und fiir

Einsatzbedingungen, bei denen chemische Bestiandigkeit erforderlich

ist.

o Temperaturbereich: 34°F (1°C) bis 220°F (104°C).

 Bei normaler Verwendung ist Polypropylen relativ stabil; es wird

jedoch bei niedrigen Temperaturen etwas sprode.

Er ist einigermaflen fest und hat dabei ein geringes Gewicht.

« Gute chemische Bestidndigkeit gegeniiber zahlreichen Sauren,

Laugen, Salzen und Alkohol.

Spezifisches Gewicht: 0,90. Schwimmt in Wasser.

Nicht empfohlen bei starker Beanspruchung unter 45 °F (7 °C).

« Verwenden Sie schwarzes Polypropylen fiir Anwendungen, die
direktem Sonnenlicht ausgesetzt sind.
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« Besonders bestindig gegentiber anderen Hygienechemikalien,

Salzen, Alkoholen und Oxidationsmitteln.

Bestindig gegen UVA- und UVB-Licht, Ozon und Strahlung.

Spezifisches Gewicht: 1,77 bis 1,79. Schwimmt nicht in Wasser.

« Robust und langlebig, auch nach kontinuierlicher chemischer
Exposition.

« Im Vergleich zu anderen Kunststoffen oder Metallen hochgradig
hydrophob.

Nachweisbares Azetal

Dieser Werkstoff wurde speziell fiir Anwendungen in der
lebensmittelverarbeitenden Industrie entwickelt, bei denen eine
eventuelle Verunreinigung durch Fremdkorper eine Rolle spielt.
Nachweisbares Azetal ist fiir die Erkennung durch einen
Metalldetektor optimiert. Unter bestimmten Bedingungen kann es
auch von einem Rontgendetektor erkannt werden. Wenn nur die
Rontgendetektion verwendet wird, empfiehlt Intralox,
rontgendetektierbare Werkstoffe auszuwihlen, die speziell dafiir
entwickelt wurden. Die beste Methode zur Ermittlung der
Erkennungsempfindlichkeit ist das Testen des Werkstoffs in einem
Metalldetektor in der Produktionsumgebung.

o Der Temperaturbereich betragt -50 °F bis 200 °F (-46 °C bis 93 °C).
o Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,00072 in/ft/°F (0,11 mm/m/°C).
 Hohe Stof3festigkeit bei Temperaturen tiber 34°F (1°C).

o Speziell fiir hohere Stofifestigkeit entwickelt.

Dieser metallhaltige Werkstoff rostet nicht und besitzt keine
scharfen, hervorstehenden Fasern.

Spezifisches Gewicht: 1,61. Schwimmt nicht in Wasser.
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o In ausgewihlten Ausfithrungen fiir eine Vielzahl von Bandserien
erhaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

Nachweisbares MX
Dieser Werkstoff wurde speziell fiir Anwendungen in der
lebensmittelverarbeitenden Industrie entwickelt, bei denen eine
eventuelle Verunreinigung durch Fremdkorper eine Rolle spielt.
Nachweisbares MX ist fiir die Erkennung durch einen Metalldetektor
optimiert. Unter bestimmten Bedingungen kann es auch von einem
Rontgendetektor erkannt werden. Wenn nur die Rontgendetektion
verwendet wird, empfiehlt Intralox, rontgendetektierbare Werkstofte
auszuwihlen, die speziell dafiir entwickelt wurden. Die beste Methode
zur Ermittlung der Erkennungsempfindlichkeit ist das Testen des
Werkstoffs in einem Metalldetektor in der Produktionsumgebung.
o Der Temperaturbereich betragt -50 °F bis 200 °F (-46 °C bis 93 °C).
» Das Detektionspaket rostet nicht und enthalt nur
lebensmittelsichere Zusatzstoffe.
« Kontaktieren Sie den Intralox-Kundenservice fiir Informationen
zur Verfiigbarkeit von Serien und Zubehér.

Nachweisbares Nylon

Dieser Werkstoff wurde speziell fiir Anwendungen in der
lebensmittelverarbeitenden Industrie entwickelt, bei denen eine
eventuelle Verunreinigung durch Fremdkorper eine Rolle spielt.
Nachweisbares Nylon ist fiir die Erkennung durch einen
Metalldetektor optimiert. Unter bestimmten Bedingungen kann es
auch von einem Rontgendetektor erkannt werden. Wenn nur die
Rontgendetektion verwendet wird, empfiehlt Intralox,
rontgendetektierbare Werkstofte auszuwihlen, die speziell dafiir
entwickelt wurden. Die beste Methode zur Ermittlung der
Erkennungsempfindlichkeit ist das Testen des Werkstoffs in einem
Metalldetektor in der Produktionsumgebung.

o Temperaturbereich: -50 °F (-46 °C) bis 180 °F (82 °C).

« Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,00072 in/ft/°F (0,11 mm/m/°C).
« Nylon kann sich je nach Lager- und Nutzungsbedingungen
ausdehnen oder zusammenziehen. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Intralox-Kundenservice.

Verwendet die gleiche Temperaturfaktor-Tabelle wie normales
Nylon.

Dieser metallhaltige Werkstoff rostet nicht und besitzt keine
scharfen, hervorstehenden Fasern.

Spezifisches Gewicht: 1,06. Schwimmt nicht in Wasser.

« Fiir nasse oder trockene abrasive Schwerlastanwendungen.
Erhaltlich fiir S1700-Béander.

Nachweisbares Polypropylen A22

Dieser Werkstoff wurde speziell fir Anwendungen in der
lebensmittelverarbeitenden Industrie entwickelt, bei denen eine
eventuelle Verunreinigung durch Fremdkorper eine Rolle spielt.
Nachweisbares Polypropylen A22 ist fiir die Erkennung durch einen
Metalldetektor optimiert. Unter bestimmten Bedingungen kann es
auch von einem Rontgendetektor erkannt werden. Wenn nur die
Rontgendetektion verwendet wird, empfiehlt Intralox,
rontgendetektierbare Werkstoffe auszuwihlen, die speziell dafiir
entwickelt wurden. Die beste Methode zur Ermittlung der
Erkennungsempfindlichkeit ist das Testen des Werkstoffs in einem
Metalldetektor in der Produktionsumgebung.

« Temperaturbereich: 0°F bis 150 °F (-18°C bis 66 °C).

» Hohe Stof3festigkeit bei Temperaturen iiber 34°F (1°C).

o Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,0011 in/ft/°F (0,17 mm/m/°C).
o Speziell fiir hohere Stof3festigkeit entwickelt.

o Das spezifische Gewicht betragt: 1,13. Schwimmt nicht in Wasser.

o Dieser metallhaltige Werkstoff rostet nicht und setzt keine
gefahrlichen Zusatzstoffe frei.

« In ausgewihlten Ausfithrungen fiir eine Vielzahl von Bandserien
erhaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

Easy Release PLUS

Dieser Werkstoff ist bestdndig gegen Anhaften von Gummi und
behilt seine Formstabilitit in Anwesenheit von Ol und hohen
Temperaturen bei. Easy Release PLUS ist ideal fiir Anwendungen in
der Reifenindustrie geeignet.

o Temperaturbereich: 34°F (1°C) bis 220°F (104°C).

» Wirmeausdehnungskoefhizient: 0,0004 in/ft/°F (0,06 mm/m/°C).
« Easy Release PLUS ist fiir S1400 Flat Top erhaltlich.

Antihaftmaterial aus nachweisbarem Polypropylen

Dieser Werkstoff wurde entwickelt, um ein Anhaften von Gummi zu
verhindern und Metalldetektierbarkeit in Reifenanwendungen zu
gewihrleisten, wo Anhaften und Verunreinigungen ein Problem sein
konnen.

o Temperaturbereich: 34°F (1°C) bis 220°F (104°C).

o Erhaltlich als S1400 Flat Top.

Enduralox Polypropylen

Ein speziell formulierter Werkstoff, der die Lebensdauer von Intralox-
Bindern in einer Pasteur-Umgebung maximiert. Enduralox -
Polypropylen schiitzt die molekulare Struktur von Polypropylen vor
Umweltfaktoren wie Temperaturwechsel, Brom und Chlor.

» Temperaturbereich: 34°F (1°C) bis 220°F (104°C).

« Bei normaler Verwendung ist Enduralox Polypropylen relativ stabil;
es wird jedoch bei niedrigen Temperaturen etwas sprode.

Nicht empfohlen bei starker Beanspruchung unter 45 °F (7 °C).

Es weist dieselben physikalischen Eigenschaften wie Standard-
Polyproylen auf.

« Gute chemische Bestindigkeit gegeniiber zahlreichen Sauren,
Laugen, Salzen und Alkohol.

Spezifisches Gewicht: 0,90. Schwimmt in Wasser.

.

Schwer entflammbares thermoplastisches Polyester (FR-

TPES)

Dieser Werkstoff ist als UL94 V-0 eingestuft und schwer brennbar.

Obwohl er nicht aktiv brennt, schwiérzt und schmilzt er bei

Einwirkung einer Flamme. FR-TPES ist fester als Polypropylen, hat

jedoch eine geringere Festigkeit als Azetal.

« Temperaturbereich: 40 °F (4 °C) bis 150 °F (66 °C).

« Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-0 bei 1/32 Zoll (0,8 mm). Fiir
Informationen zum Brandverhalten und zu
Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich an den Intralox-
Kundenservice.

o Spezifisches Gewicht: 1,45. Schwimmt nicht in Wasser.

Hitzebestidndiges (HR) Nylon

Dieser Werkstoft ist fiir trockene Anwendungen mit erhohter
Temperatur erhaltlich. Er erfilllt die Vorschriften der FDA fiir den
Einsatz bei der Lebensmittelverarbeitung und -verpackung.

 Temperaturbereich:
° Kontinuierliche Exposition: -50 °F bis 240 °F (-46°C bis 116 °C).

° Oberer Grenzwert fiir kurzzeitige Exposition: 270 °F (132 °C).

o Nylon kann sich je nach Lager- und Nutzungsbedingungen
ausdehnen oder zusammenziehen. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Intralox-Kundenservice.



« Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-2. Fiir Informationen zum
Brandverhalten und zu Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich
an den Intralox-Kundenservice.

o Das spezifische Gewicht betrdgt: 1,13. Schwimmt nicht in Wasser.

StoBfest

Dieser Werkstoff ist nur fiir Bander der Serie 800 Tough Flat Top
verfiigbar. Der stof3feste Werkstoff wurde speziell fiir Anwendungen
in der lebensmittelverarbeitenden Industrie entwickelt, bei denen
hochste Schlagbelastungen eine Rolle spielen.

» Temperaturbereich: 0°F bis 120°F (-18°C bis 49°C).

» Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,001 in/ft/°F (0,156 mm/m/°C).
o Groflere Stofifestigkeit als Azetal und Polypropylen.

« Spezifisches Gewicht: 1,18. Schwimmt nicht in Wasser.

Hoch hitzebesténdiges (HHR) Nylon

HHR-Nylon ist fiir trockene Anwendungen mit erhohter Temperatur
erhiltlich. Dieser Werkstoft entspricht den FDA-Vorschriften fiir die

Anwendung bei der Lebensmittelverarbeitung und -verpackung und

ist von der USDA-FSIS (Fleisch und Gefliigel) zugelassen.

» Temperaturbereich:
o Kontinuierliche Exposition: 50°F bis 310°F (-46°C bis 154°C).

o Oberer Grenzwert fiir kurzzeitige Exposition: 360°F (182°C).

« Nylon kann sich je nach Lager- und Nutzungsbedingungen
ausdehnen oder zusammenziehen. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Intralox-Kundenservice.

o Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-2. Fiir Informationen zum
Brandverhalten und zu Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich
an den Intralox-Kundenservice.

o Das spezifische Gewicht betrégt: 1,13. Schwimmt nicht in Wasser.

Hochfestes, elektrisch leitfédhiges Azetal (HSEC)

Dieser Werkstoff kann zur Vermeidung statischer Aufladungen, die

wihrend des Transports von Dosen oder anderen leitfihigen

Produkten entstehen konnen, verwendet werden. Zur Erdung des

Bandes kann eine Metallschiene oder ein Obertrum aus Metall

verwendet werden, sodass die eventuelle Ladung des Produkts

abgeleitet werden kann. Ganze Bénder kénnen aus HSEC-Azetal

hergestellt werden, obwohl HSEC-Azetal in der Regel in normale

Azetalbandabschnitte gespleifst wird. Zum Beispiel drei Reihen

HSEC-Azetal pro 0,61 ft (2 m) S100- oder S900-Band oder fiinf

Reihen pro 0,61 ft (2 m) S1100-Band.

o HSEC-Azetal verfiigt nach IEC 60093 tiber einen spezifischen
Oberflichenwiderstand von 1000 Ohm.

« Esverfiigt iiber die gleiche chemische Bestdndigkeit und
Reibungsfaktoren wie normales Azetal.

o Das spezifische Gewicht betrégt: 1,40. Schwimmt nicht in Wasser.

Geringer Feuchtigkeitsgehalt, abriebfest (LMAR)

» Temperaturbereich: -50 °F bis 290 °F (-46 °C bis 143 °C).

o Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,00096 in/ft/°F (0,14 mm/m/°C).

« Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-2 bei 0,236 Zoll (6 mm). Fiir
Informationen zum Brandverhalten und zu
Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich an den Intralox-
Kundenservice.

» Hohe Hitzebestandigkeit.

o Abriebfest.

« Biobasiertes Polymer.

« Geringe Feuchtigkeitsaufnahme sorgt fiir Formstabilitét.

LIEFERPROGRAMM

VerschleiBarm Plus

Verschleiflarm Plus ist fiir Anwendungen in der Obst- und
Gemuseindustrie erhaltlich, bei denen sehr abrasive
Entwisserungsanwendungen ein Problem darstellen.

o Temperaturbereich: 0 °F (-18 °C) bis 120 °F (49 °C).

o Wiarmeausdehnungskoeffizient: 0,001 in/ft/°F (0,156 mm/m/°C).
o Bessere Verschleifleigenschaften als Nylon.

« Spezifisches Gewicht: 0,18. Schwimmt in Wasser.

Nylon

Dieser Werkstof ist fiir Anwendungen geeignet, die hohe

Bestiandigkeit gegen Trockenabrieb und Chemikalien erfordern. Die

beiden Einschrankungen bei Nylon bestehen darin, dass es Wasser

aufnimmt und anfilliger gegeniiber Schnitten und Rillenbildung ist
als Azetal. Aufgrund der Ausdehnung des Werkstoffs durch das

Eindringen von Wasser wird Nylon nicht fiir Nassanwendungen

empfohlen.

» Temperaturbereich: -50 °F (-46 °C) bis 180 °F (82 °C).

« Nylon kann sich je nach Lager- und Nutzungsbedingungen
ausdehnen oder zusammenziehen. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Intralox-Kundenservice.

« Es beweist eine gute chemische Bestdndigkeit und ist auch bei

niedrigen Temperaturen leistungsfahig.

Verschleififest bei trockenen Anwendungen.

Es besitzt eine gute Bestidndigkeit gegen Materialermiidung.

Das spezifische Gewicht betrégt: 1,13. Schwimmt nicht in Wasser.

Es ist stdrker als Polypropylen.

Polypropylen-Verbundwerkstoff

Ein Standardwerkstoft fiir Anwendungen, bei denen sowohl eine hohe

Festigkeit als auch chemische Bestandigkeit erforderlich ist.

o Der Temperaturbereich liegt zwischen -20 °F (-29 °C) und 220 °F
(104 °C).

o Wirmeausdehnungskoefhizient: 0,0004 in/ft/°F (0,06 mm/m/°C).

Hervorragende Bandfestigkeit und -steifigkeit.

o Gute chemische Bestdndigkeit gegeniiber Sduren, Laugen, Salzen

und Alkohol.

Spezifisches Gewicht: 1,12. Schwimmt nicht in Wasser.

Ein elektrisch leitender (Electrically Conductive, EC) Polypropylen-

(PP)-Verbundwerkstoff kann zur Vermeidung statischer

Aufladungen verwendet werden. Der EC-PP-Verbundwerkstof ist

erhéltlich fiir S1200 Non Skid.

PK

PK besitzt ein gutes Gleichgewicht aus vorteilhaften Eigenschaften der
mechanischen und chemischen Bestiandigkeit. Dieser Werkstoff hat
eine dhnliche Festigkeit wie Azetal, ist jedoch robuster und chemisch
bestiandiger. PK besitzt die einzigartige Eigenschaft einer geringen
Kohlenwasserstoffdurchlissigkeit. Diese Eigenschaft verhindert, dass
Ole in das Band eintreten, was zu einer verbesserten Produktfreigabe
und hoheren Produktertrégen fiihrt.

» Temperaturbereich: -40 °F bis 200 °F (-40 °C bis 93 °C).

« Wiarmeausdehnungskoeffizient: 0,00073 in/ft/°F (0,11 mm/m/°C).

o Robust.

o Abriebfest.

o Chemisch bestandig. Kontaktieren Sie den Intralox-Kundenservice,
um fiir Anwendungen, die eine bestimmte chemische Bestandigkeit
erfordern, eine Liste der Chemikalien zu erhalten.

o Stof3fest.

« Spezifisches Gewicht: 1,24. Schwimmt nicht in Wasser.
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PVDF

Dies ist ein Spezialwerkstoftf mit hervorragender chemischer

Bestandigkeit gegeniiber einer Vielzahl von Séuren und Laugen.

Temperaturbereich: 34°F (1°C) bis 200 °F (93 °C).
Wirmeausdehnungskoeffizient: 0,00087 in/ft/°F (0,13 mm/m/°C).
Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-0 bei 1/32 Zoll (0,8 mm). Fiir
Informationen zum Brandverhalten und zu
Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich an den Intralox-
Kundenservice.

Hervorragende Bestandigkeit gegeniiber Sduren, Laugen, Salzen
und Alkohol.

Spezifisches Gewicht: 1,78. Schwimmt nicht in Wasser.

Es ist stirker als Polypropylen.

Erhiltlich in S9000 Flush Grid.

Selbstléschend, geringer Feuchtigkeitsgehalt (SELM)
Dieser Werkstoff ist ein Polymer, das fiir die Verwendung mit
Spiralbandern entwickelt wurde. Die Selbstverloschungsfihigkeit des
Werkstoffs ist wichtig fiir Kunden, die das Brandrisiko in ihren
Werken minimieren mochten. Seine geringe Feuchtigkeitsabsorption
ist besonders wichtig fiir Kunden, die einen Werkstoff mochten, der
auch bei hoher Feuchtigkeit und in Anwendungen, die hiufig
gereinigt werden miissen, fiir hohe Leistung steht.

Durchgehender Temperaturbereich: -50°F (-46°C) bis 240°F
(116°C).

Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-2. Fiir Informationen zum
Brandverhalten und zu Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich
an den Intralox-Kundenservice.

Verwendet die gleiche Temperaturfaktor-Tabelle wie normales
Nylon.

Spezifisches Gewicht: 1,06. Schwimmt nicht in Wasser.

UVFR
Dieses Material ist schwer entflammbar.

Temperaturbereich: 34°F (1°C) bis 200 °F (93 °C).
Wiarmeausdehnungskoeffizient: 0,00087 in/ft/°F (0,13 mm/m/°C).
Entflammbarkeitsklasse UL 94: V-0 bei 1/32 Zoll (0,8 mm). Fiir
Informationen zum Brandverhalten und zu
Sicherheitsempfehlungen wenden Sie sich an den Intralox-
Kundenservice.

Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen UV-Strahlung.

Spezifisches Gewicht: 1,78. Schwimmt nicht in Wasser.
UVEFR ist momentan erhaltlich fiir S1100 Flush Grid und S900
Perforated Flat Top.

UV-besténdig
UV-bestandiges Azetal und schwarzes Polypropylen sind fiir
Anwendungen erhaltlich, die einen UV-Schutz erfordern.

Temperaturbereich:
o UV-bestindiges Azetal: -50°F (-46°C) bis 200°F (93°C).

o UV-bestindiges Polypropylen: 34°F (1°C) bis 220°F (104°C).

Durch Réntgenstrahlung nachweisbares Azetal

Dieser Werkstoff wurde speziell fiir die Erkennung durch
Rontgengerite entwickelt und wird fiir Anwendungen in der
Lebensmittelindustrie empfohlen, bei denen eine Verunreinigung
durch Fremdkorper eine Rolle spielt. Die beste Methode zur
Ermittlung der Erkennungsempfindlichkeit ist das Testen des
Werkstoffs im eigenen Metalldetektor in der Produktionsumgebung.
Durch Rontgenstrahlung detektierbare Werkstoffe sind schwerer und
erfordern besondere Konstruktionsanforderungen. Intralox empfiehlt
die Verwendung von normalen (ungefiillten) Werkstoffen in
Kombination mit der Férderbandkonstruktion und der vorbeugenden
Wartung, um das Risiko einer Verunreinigung durch Fremdkorper zu
verringern. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-
Kundenservice.

Der Temperaturbereich betrégt -50 °F bis 200 °F (-46 °C bis 93 °C).
Wirmeausdehnungskoeflizient: 0,0007 in/ft/°F (0,10 mm/m/°C).
Fiir die Verwendung vor einem Rontgendetektor.

Detektierbare Werkstoffe verwenden Additive, die auf
Metalldetektoren, Rontgendetektoren oder beides reagieren.
Detektierbare Werkstoffe verhalten sich anders als Werkstoffe, die
diese Zusatzstoffe nicht enthalten. Trockene oder abrasive
Umgebungen konnen zu erhohtem Verschleif3 der detektierbaren
Werkstofte fithren. Erhohter Verschleif$ erzeugt zusdtzlichen Staub
im gesamten Fordersystem.

Wenn detektierbare Werkstoffe verwendet werden miissen, sind
stets die Konstruktionsrichtlinien fiir Intralox-Forderer zu
beachten, um den Verschleifl und das Staubrisiko zu verringern.
Besitzt die gleiche chemische Bestdndigkeit wie herkommliches
Azetal.

Spezifisches Gewicht: 1,73 bis 1,70. Schwimmt nicht in Wasser.
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Bandwerkstoff-Eigenschaften

Temperaturfaktoren fiir Standardwerkstoffe (T)

Spezifisches Gewicht

. . e . °C °F
Dieser Wert gibt das Verhaltnis der Dichte des Werkstoffs und der 02 08 04 05 06 07 08 09 1.0
. . . 130 266
Dichte von Wasser bei normalen Temperaturen und einem normalen 120 248
Druck an. Ein spezifisches Gewicht von mehr als 1,0 bedeutet, dass 110 230
. . . . 100 212
der Werkstoff schwerer als Wasser ist. Ein spezifisches Gewicht unter 90 >\<77777 194
1,0 bedeutet, dass der Werkstoff auf Wasser schwimmt. 80 —— A 176
70 158
60 N 140
Werkstoff Spezifisches Gewicht 50 122
Azetal 1,40 40 104
FR TPES 145 30 86
HR- und HHR-Nylon 1,13 20 68
HSEC-Azetal 1,40 10 50
Nylon 1,13 o 32
Polyathylen 0,95 -10 14
Polypropylen 0,90 -20 -4
Polypropylen-Verbundwerkstoff 1,12 -30 22
-40 40
Reibungsfaktoren -50 -58
02 03 04 05 06 07 08 09 1.0

Die Reibungsfaktoren bestimmen die Reibung des Bandes auf dem
Fordererrahmen oder unter dem beforderten Produkt. Geringere

Reibungsfaktoren fithren zu einem geringeren Staudruck, weniger ‘C °F o
Produktverlust sowie zu einem geringeren Bandzug und geringeren 1902 0% 04 05 06 07 08 09 10,4
Leistungsanforderungen. Manchmal ist eine hohere Reibung :fg igg -
erforderlich, beispielsweise bei Gefille oder bei einer hoheren 100 212 I:
Bandbelastung zur Speisung anderer Systeme. Die Reibungsfaktoren gg :32 2
beziehen sich im Allgemeinen auf ,,saubere” Systeme mit nur 70 158 I
geringem Verschleif$ und wenig abrasivem Material. Verwenden Sie gg :gg (&)
fiir die Festigkeitsanalyse des Forderbandes einen hoheren 40 B 104 (7))
Reibungsfaktor als normal, wenn abrasives Material wie Mehl, Sand, z’g AN 2: m
Wellpappenstaub, Glas oder Ahnliches vorhanden ist.! Sehr abrasive 10 \\ 50 <
Bedingungen konnen Reibungsfaktoren erfordern, die zwei- bis i 18 N\ ?i
dreimal hoher sind als fiir saubere Bedingungen empfohlen. -20 N\

-30 -22
Temperatur Zg gg

02 03 04 05 06 07 08 09 10

Die Temperatur hat Einfluss auf die physikalischen Eigenschaften
thermoplastischer Werkstoffe. Im Allgemeinen gilt, dass, wenn die

Betriebstemperatur steigt, die Bandfestigkeit abnimmt, die °C °F

Dehnungsfahigkeit und Stof3festigkeit jedoch zunimmt. Bei kilteren 19002 02 04 05 08 07 08 09 1.0,

Anwendungen werden die Riemen steifer und manchmal briichig. 1?8 igg

Die Kurve des Temperaturfaktors (T) gibt die Auswirkung der 100 g 212

Temperatur auf die Bandfestigkeit an. Dieses Diagramm kann bei der Zg 197’;

manuellen Berechnung der Férderbandanalyse verwendet werden. 70 \\ C 158

Das Intralox Engineering-Program berechnet den Temperaturfaktor 60 \\ 140

. ; . 50 ~ 122

automatisch anhand der Betriebstemperatur der Anwendung. Eine 0 \\ 104

vollstandige Liste der Temperaturfaktoren finden Sie unter 20 Zg
20

Tablefigure-number-separator?. 10 50

0 a2

-10 14

-20 4

-30 22

-40 40

-50 58

02 03 04 05 06 07 08 09 10

A Azetal und HSEC-Azetal
B Polyathylen
C Polypropylen

' Nutzen Sie zur Durchfiihrung der Festigkeitsanalyse wahlweise das Intralox Bandberechnungsprogramm oder die in Hinweise zur Bandauswahl angegebene manuelle Berechnungsmethode.
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Reibungsfaktoren
Reibung zwischen Férdergut und Bandwerkstoff (fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumula-
Reibungsfaktoren' Reibung zwischen Gleitprofil und Bandgleitprofilwerkstoff tion)?
Stahl (CS und Aluminium
UHMW nass HDPE nass Nylatron nass SS) nass Glas nass Stahl nass Kunststoff Karton nass nass (trock-
Bandwerkstoff (trocken) (trocken) (trocken) (trocken) (trocken) (trocken) nass (trocken) (trocken) en)
Polypropylen (S) 0,11 (0,13) 0,09 (0,11) 0,24 (0,25) 0,26 (0,26) 0,18(0,19) 0,26 (0,32) 0,11 (0,17) —(0,21) 0,40 (0,40)
Polypropylen (A) NE NE 0,29 (0,30) 0,31 (0,31) 0,18 (0,19) 0,26 (0,32) 0,11 (0,17) —-(0,21) 0,40 (0,40
PP-Verbundwerkstoff (S) 0,30 (0,35) - - 0,31 (0,37) 0,24 (0,23) 0,36 (0,32) 0,17 (0,21) - 0,55 (0,45,
Polyethylen? 0,24 (0,32) NE 0,14 (0,13) 0,14 (0,15) 0,08 (0,09) 0,10 (0,13) 0,08 (0,08) —(0,15) 0,20 (0,24)
Nachweisbares PP A22 0,24 (0,27) NE 0,28 (0,29) 0,26 (0,30) 0,18 (0,20) 0,26 (0,30) 0,26 (0,29) -(0,37) 0,40 (0,40)
Nachweisbares | S) -(0,19) —-(0,11) —(0,24) -(0,31) — — — -(0,22) -(0,31)
Nylon max. Temp. [ (A) ~(0,32) ~(0,22) —(0,36) ~(0,30) — — — —(0,22 -(0,31)
Azetal (S) 0,10 (0,10) 0,09 (0,08) 0,13 (0,15) 0,18 (0,19) 0,13 (0,14) 0,13 (0,13) 0,13 (0,16) -(0,18 0,33 (0,27)
HSEC Azetal (S) 0,10 (0,10) 0,09 (0,08) 0,13(0,15) 0,18 (0,19) 0,13(0,14) 0,19 (0,20) 0,13 (0,16) - (0,18 0,33 (0,27)
FR TPES (S) — (0,13 — — — — —(0,18) — — ~ (0,30
HR-Nylon (S) -(0,18 —-(0,13) -(0,17 -(0,27) -(0,16 -(0,27) -(0,16 —-(0,19) -(0,28
72°F (22°C) (A) - (0,30 -(0,25) - (0,26 -(0,26) -(0,16 -(0,27) -(0,16 -(0,19 -(0,28
HR-Nylon (S) NE NE -(0,18 -(0,27) -(0,19 -(0,27) - (0,47, —-(0,23 - (0,25,
max. Temp. (A) NE NE -(0,32 -(0,39) -(0,19 -(0,27) -(0,47) - (0,23 - (0,25)
AR-Nylon (S) -(0,19) -(0,11) -(0,24) -(0,31) — — = -(0,22 -(0,31)
max. Temp. )] ~(0,32) ~(0,22) ~(0,36) ~(0,30) — — — —(0,22) —(0,31)
UV-bestandiges PP 0,11 (0,13) 0,09 (0,11) 0,24 (0,25) 0,26 (0,26, 0,18 (0,19) 0,26 (0,32) 0,11 (0,17) —-(0,21) 0,40 (0,40)
PVDF - - - 0,20 (0,20, - 0,20 (0,20) - - 0,15 (0,15)
StoBfest 0,23(0,21) B - 0,31 (0,33 B —(0,64) - B B
Eizysﬂe'ease © | 011013 0,09 (0,11) 0,24 (0,25) 0,26 (0,26) - - - - -
SELM S) —(0,19) —(0,17) —(0,24) —0,31) — — - ~(0,22) ~(0,31)
A ~(0,32) ~(0,29) ~(0,36) ~(0,30) — — — —(0,22) ~(0,31)
LMAR S) -(0,19) —-(0,11) —(0,24) -(0,31) - = = -(0,22) -(0,31)
A) -(0,32) -(0,22) -(0,36) -(0,30) — — — —-(0,22) -(0,31)
(S) = glatte, saubere Bedingungen. (A) = abrasive, verschmutzte Bedingungen. NE = wird nicht empfohlen.
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1 Die Werte des Reibungsfaktors hiangen in hohem MaBe von den Umgebungsbedingungen ab. Der niedrige Wert des Reibungsfaktorbereichs ist ein experimentell ermittelter Reibungsfaktor fiir neue
Forderbénder auf neuen Gleitprofilen. Dieser Wert sollte nur bei duBerst sauberen Umgebungen zugrunde gelegt werden, bei denen Wasser oder andere Schmiermittel zum Einsatz kommen. In der Regel
miissen die Reibungsfaktoren an die Umgebungsbedingungen des Forderers angepasst werden.

2 Reibungsfaktoren fiir die Reibung zwischen dem Fordergut und dem Band gelten nur fiir Flat Top-, Perforated Flat Top-, Mesh Top-, Flush Grid- und Raised Rib-Bénder.

% Polyethylen wird fiir den Transport von Behéltern nicht empfohlen.
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FDA-zugelassen

Der Werkstoff erfiillt wie vermerkt die im anwendbaren Code of

Bandmaterialkonformitat

Tests nach den in EU-Verordnung 10/2011 beschriebenen Kriterien
wurden vom fertigen Produkt weder der Gesamtmigrationsgrenzwert
(OML) noch anwendbare spezifische Migrationsgrenzwerte (SML)

Federal Regulations, Kapitel 21, Teil 177 beschriebenen FDA-

Anforderungen. Der Werkstoft ist chemisch unbedenklich und fiir
den wiederholten Einsatz in Schlacht-, Verarbeitungs-, Transport-

und Lagerbetrieben in direktem Kontakt mit Fleisch- oder

Gefligelprodukten geeignet.

EU-zugelassen

Der Werkstoff erfiillt die Bestimmungen der EU-Verordnung

1935/2004/EG. Die zur Herstellung des Kunststoffs verwendeten
Monomere und Zusatzstoffe sind in der Unionsliste enthalten. Bei

tiberschritten.

Getestet nach 3A Dairy fiir Molkereiprodukte
Dieser Test basiert auf Werkstoften, nicht auf dem Produktdesign. Bei
forcierten Verwendungstests zeigen die Werkstofte, dass sie bei der

Reinigung und Desinfektion die wesentlichen Funktionseigenschaften
und die Oberflachenbeschaffenheit beibehalten.

Bandwerkstoffkonformitat!

Materialbezeichnung

FDA-zugelassen

Getestet nach 3-A Dai-
EU-zugelassen ry fiir Molkereiprodukte

Azetal

FCN 1573

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-27

AR-Nylon 21 CFR 177.1500 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-27 (weiB)
ChemBlox™ 21 CFR 177.2510 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft
Nachweisbares Azetal 21 CFR 177.2470 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-25
Nachweisbares MX A25 21 CFR 177.2480 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-27
Nachweisbares Nylon 21 CFR 177.1500 Nicht kompatibel wegen Leimungsmittel Nicht gepruft

Nachweisbares Polypropylen A22

21 CFR 177.1520

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-27

Enduralox-Polypropylen

21 CFR 177.1520

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft
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HR-Nylon 21 CFR 177.1500 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-27 (weiB)
HHR-Nylon 21 CFR 177.1500 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht geprift
StoBfest 21 CFR 177.2600 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft
Hi-Temp 21 CFR 177.2415 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft
LMAR FCN 1573 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepriift
VerschleiBarm Plus 21 CFR 177.2600 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht geprift
Nylon 21 CFR 177.1500 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft
Polyathylen 21 CFR 177.1520 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-23 (blau, natur, rot)
Polypropylen 21 CFR 177.1520 Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 20-25 (blau, weiB, natur)

Polypropylen-Verbundwerkstoff

21 CFR 177.1520

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht geprift

PK

FCN 1847

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft

SELM

21 CFR 177.1500

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft

Durch Réntgenstrahlung nachweis-
bares Azetal

21 CFR 177.2470

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht geprift

Durch Réntgenstrahlung nachweis-
bares PK

FCN 1847

Verordnung 1935/2004/EG, 10/2011 Nicht gepruft

1 Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, um sich nach der Eignung bestimmter Serien, Typen und Materialfarbkombinationen von Béndem zu erkundigen.
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Zahnradwerkstoffe fiir Standardanwendungen

Azetal
Diese Zahnrider werden fiir die meisten normalen Anwendungen

verwendet. Dieser Werkstoff ist wesentlich fester als Polypropylen und

Polyurethan und verfiigt iiber eine Reihe ausgewogener

mechanischer, thermischer und chemischer Eigenschaften.

o Azetal ist bestindig gegeniiber Materialermiidungen und sehr
widerstandsfihig.

o Azetal besitzt gute verschleififeste Eigenschaften.

o Der Temperaturbereich von Azetal liegt zwischen -50 °F (-46 °C)
und 200 °F (93 °C).

 Dieser Werkstoff entspricht den FDA-Bestimmungen fiir die
Anwendung bei der Lebensmittelverarbeitung und -verpackung.

Zahnradwerkstoffe fiir Spezialanwendungen

Es sind nicht alle Teilkreisdurchmesser, Bohrungsgrofien und Werkstoffkombinationen fiir alle Serien erhéltlich. Bestimmte Zahridder miissen
mafigefertigt werden und sind nicht vorrétig. Fiir manche Zahnréder gilt eine ldngere Lieferzeit. Weitere Informationen erhalten Sie vom

Intralox-Kundenservice.

Glasfaserverstarktes Nylon

Dieser Werkstoff ist verschleifdfester als Azetal, aber nicht so
verschleif3fest wie Edelstahl. Glasfaserverstérktes Nylon ist nicht
chemikalienbestindig.

« Auch erhiltlich als geteiltes Zahnrad aus zwei Materialien mit einer
Verbindungsplatte aus Polypropylen und einer Zahnplatte aus
glasfaserverstirktem Nylon.

Temperaturbereich fiir geteilte Zahnrédder mit Verbindungsplatten
aus Polypropylen: 45 °F (7 °C) bis 220 °F (104 °C)
Temperaturbereich fiir alle anderen glasfaserverstérkten Nylon-
Zahnrider: -51 °F (-46 °C) bis 240 °F (116 °C).

Nylon

Diese Zahnriader werden fiir abrasive Anwendungen verwendet.

o Der Temperaturbereich liegt zwischen -50 °F (-46 °C) und 240 °F
(116 °C).

Polypropylen

Diese Zahnrider werden bei Anwendungen eingesetzt, bei denen

Chemikalienbestindigkeit erforderlich sein kann.

o Polypropylen (PP) verfiigt iiber eine gute chemische Bestindigkeit
gegeniiber vielen Sauren, Laugen, Salzen und Alkoholen.

o Der Temperaturbereich von Polypropylen liegt zwischen 34°F (1°C)
und 220°F (104°C).

« Bei normaler Verwendung ist PP relativ stabil; es wird jedoch bei
niedrigen Temperaturen etwas sprode. Wenn bei Temperaturen
unter 45°F (7°C) starke Beanspruchung maglich ist, ist
Polypropylen nicht zu empfehlen.

o Dieser Werkstoft entspricht den FDA-Bestimmungen fiir die
Anwendung bei der Lebensmittelverarbeitung und -verpackung.

« Wenden Sie sich fiir Informationen tiber die Erhéltlichkeit von PP-
Zahnridern bitte an den Intralox-Kundenservice.

Polypropylen-Verbundwerkstoff

Polypropylen-Verbundwerkstoff ist ein Standardwerkstoft fiir

Anwendungen, bei denen sowohl eine hohe Festigkeit als auch

Bestindigkeit gegen Chemikalien erforderlich ist.

« Hervorragende Bandfestigkeit und -steifigkeit.

« Gute chemische Bestidndigkeit gegeniiber Séuren, Laugen, Salzen
und Alkohol.

o Spezifisches Gewicht: 1,12.

 Der Temperaturbereich liegt zwischen -20 °F (-29 °C) und 220 °F
(104 °C).

o Der Wiarmeausdehnungskoeffizient liegt bei 0,0004 in/ft/°F
(0,06 mm/m/°C).

Polyurethan

Diese Zahnréder eignen sich fiir Anwendungen, bei denen héufig

abrasiver Verschleif auftritt.

o Der Temperaturbereich fiir Polyurethan-Zahnréder betrégt 0 °F
(-18 °C) bis 120 °F (49 °C). Polyurethan wird bei hohen
Temperaturen weich und flexibel und beweist eine gute chemische
Bestandigkeit.

Polyurethan-Verbundwerkstoff

Dieses Material ist sehr steif und bestindig gegen hohe Temperaturen

und viele Chemikalien.
 Der Temperaturbereich liegt zwischen -50 °F (-46 °C) und 240 °F

(116 °C).

« Bei normaler Verwendung ist Polypropylen relativ stabil; es wird

jedoch bei niedrigen Temperaturen etwas sprode.

Bei hohen Stof3belastungen unter 45 °F (7 °C) sollten Zahnrider aus

Polyurethan-Verbundwerkstoff vermieden werden.

Geteilte Zahnrider aus Polyurethan-Verbundwerkstoff werden nur

fiir Antriebswellen empfohlen.

o Geteilte Zahnréder aus Polyurethan-Verbundwerkstoft bestehen aus
einer Zahnplatte aus Polyurethan-Verbundwerkstoft, die zwischen
den die Zahnradnabe bildenden Verbindungsplatten aus
Polypropylen montiert ist.

o Das Zahnrad ist zur einfachen Montage und Demontage an der
Welle in zwei Teile geteilt.

Edelstahl

Diese geteilten Zahnridder werden bei abrasiven Anwendungen
verwendet oder wenn ein Wellenwechsel beim Ausbau nicht
erwiinscht ist. Es gibt zwei Arten von Edelstahl-Zahnriddern. Die
abriebfesten Zahnrider komplett aus Metall sind in verschiedenen
Serien und Teilkreisdurchmessern erhiltlich. Die geteilten Edelstahl-
Zahnréder bestehen aus ein bis drei Edelstahl-Zahnplatten, die
zwischen Verbindungsplatten aus Polypropylen, die die Zahnradnabe
bilden, montiert sind.
o Das Zahnrad ist zur einfachen Montage und Demontage an der
Welle in zwei Teile geteilt.
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o Geteilte Edelstahl-Zahnrader besitzen eine hohe chemische Extrem verschleiBfestes Polyurethan
Bestandigkeit. « Fiir abrasive Hochleistungsanwendungen

o Der Temperaturbereich fiir Polypropylen betragt 34°F(1°C) bis « Fiir Anwendungen ohne FDA-Zulassung.
220°F(104°C). o Der Temperaturbereich betragt -40°F bis 160°F (-40°C bis 70°C).

+ Beinormaler Verwendung ist Polypropylen relativ stabil; es wird « Serie 400 hat niedrigere Nennwerte, wenn extrem verschleififeste
jedoch bei niedrigen Temperaturen etwas sprode. Wenn bei Polyurethan-Zahnrider verwendet werden.
Temperaturen unter 45°F (7°C) starke Beanspruchung moglich ist,
ist Polypropylen nicht zu empfehlen. Ultrahochmolekulares Polyathylen (UHMW-PE)

o Diese Werkstoffe entsprechen den FDA-Anforderungen fiir die « Der Temperaturbereich liegt zwischen -100 °F (-73 °C) und 150 °F
Anwendung bei der Lebensmittelverarbeitung und -verpackung. (66 °C).

Diese Zahnréder bestehen serienmiflig aus Zahnplatten aus
Edelstahl 304 und sind fiir Spezialanwendungen auch aus Edelstahl
316 erhaltlich.

« Wenden Sie sich fiir Informationen iiber die Erhaltlichkeit bitte an
den Intralox-Kundenservice.

Verfugbarkeit von Zahnradwerkstoffen

Die nachfolgende Ubersicht zeigt an, in welchen Teilkreisdurchmesser erhaltlich. Zahnréder sind entweder vorratig
Werkstoffausfithrungen die einzelnen Zahnréder zu den Serien und oder konnen bestellt werden (fiir manche sind lingere Lieferfristen zu
Teilkreisdurchmessern geliefert werden konnen. Beachten Sie bitte, berticksichtigen). Die Lieferfristen sind pro Zahnradtyp
dass nicht alle Zahnrader mit jedem Teilkreisdurchmesser aus allen unterschiedlich. Bei einigen zu bestellenden Zahnréadern fallen
Werkstoften erhiltlich sind. Ein Werkstoff, der fiir eine Bohrungsart zusitzliche Konstruktionskosten an. Informationen tiber die
oder -grof3e erhiltlich ist, ist eventuell nicht fiir andere entsprechenden Lieferfristen und die Erhaltlichkeit erhalten Sie vom
Bohrungsarten und -grofSen der gleichen Serie mit demselben Intralox-Kundenservice.
Zahnradwerkstoffe!
Glas-
Se— ::;Ites AR2 faser- Polyurethan- Uit AR? Poly- ::::Y‘I;::_PV
Azetal Met- Nylon Polyurethan ver- Polyathylen Verbund-
len Met- . urethan bund-
o all stérktes werkstoff werkstoff
Nylon
Teilkreisdurchmesser Anz.
in (mm) Zéhne
5100
2,0 (51) 6 . .
3,5 (89) 11 . . . .
6.1 (155) 19 . . . .
5200
4,0 (102) 6 . . .
6.4 (163) 10 . . . .
10,1 (257) 16 . . .
S400
4,0 (102) 6 . . . . .
5,2 (132) 8 . . .
5,8 (147) 9 3
6’4 (1 63) 10 . . . . . . .
7’8 (1 98) 12 . . . . . . .
8.4 (213) 13 3
10,1 (257) 16 . . . . . . .
550
2,4 (67) 24 .
3.2 (81) 32 .
S800
4,0 (102) 6 . . .
5,2 (132) B . . . .
6,5 (165) 10 . . o . .
7,7 (196) 12 . . o . .
10,3 (262) 16 . . o .
850
4,0 (102) 6 . . .
5,2 (132) 8 . . o .
6.5 (165) 10 . . o .
7,7 (196) 12 . . o .
10,3 (262) 16 . . o
5888
6,5 (165) 10 . .
7,7 (196) 12 . .
S900
2.1 (53 6 . .
3.1(79 9 . .
3,5 (89 10 . . .
4.1 (104) 12 . . . . .
5.1 (130) 15 . .
5,8 (147) 17 . . . . .
6,1 (155) 18 . . . . . .
6.8 (173) 20 . . . . . .
9,8 (249) 28 .
$1100
1.6 (41) 8 .

21

N
-
=
=
=
O
N
[¢1]
<




= LIEFERPROGRAMM

Zahnradwerkstoffe!
Glas-
Ge- Polypropy-
; AR? faser- Polyurethan-
Azetal Polypropy- e Met- Nylon Polyurethan ver- Polyéthylen Verbund- Uttra AR? Poly- L
len Met- o urethan bund-
all all starktes werkstoff werkstoff
Nylon
Teilkreisdurchmesser Anz.
in (mm) Zahne
2,3 (58 12 . .
3,1 (79 16 . o
3,5 (89 18 . . .
3,8 (97, 20 . .
46 (117) 24 . . . .
5,1 (130) 26 . . .
6,1 (155) 32 . . . .
$1200
5,6 (142) 12 D
6,5(165) 14 . .
7,4 (188) 16 .
7,9 (201) 17 .
10,2 (258) 22 . .
$1400
3,9 (99) 12 . .
4,9 (124) 15 .
5,1 (130) 16 D .
5,7 (145 18 . . . .
6,7 (170, 21 . .
N 7,7 (196 24 . .
9,9 (251 31 . .
h $1500
1,9 (48 12 .
h 2,3 (58 14 .
= 2,769 17 .
z 3,8 (97) 24 . .
I 5,7 (145) 36 . .
$1600
0 2,0 (57) 6 .
(/)] 3281 10 . .
m 3,9 (99) 12 . .
6,4 (163) 20 . D
< $1650
2,0 (51) 6 .
3.2 (81) 10 .
3,9 (99) 12 .
6,4 (163) 20 .
$1700
5,8 (147, 12 D
6,7 (170, 14 .
7,7 (196 16 .
10,5 (267) 22 D
$1750
6,8 (173) 14 D
7,8 (198) 16 .
10,6 (269) 22 D
$1800
5,0 (127) 6 .
6,5 (165) 8 .
8,1 (206) 10 .
10,5 (267) 13 .
$1900
6,7 (170) 10 .
10,0 (254) 15 .
10,6 (269) 16 .
$2100
2,3-6,9 (58-175) 12 .
$2200
3,9 (99) 8 . .
5,3 (135) 11 . . .
6,3 (160, 13 . .
7,7 (196 16 . .
$2300
3,9 (99) 12 D
5,1 (130) 16 D
5,8 (147) 18 .
6,4 (163) 20 D
$2400
2,0 (51) 6 .
2,9 (74) 9 .
3,9 (99) 12 . . D .
5,1 (130) 16 . . . . . .
6,4 (163) 20 . . . .
52600
5,2 (132) 8 . .
6,5 (165) 10 . .
$2700
5,2 (132) 8 .
6,5 (165) 10 .
52800
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Zahnradwerkstoffe!
Glas-
R ::Ites AR2 faser- Polyurethan- Ultra ARZ Poly- ::::Y";;:Py
Azetal Met- Nylon Polyurethan ver- Polyathylen Verbund- y
len Met- .. urethan bund-
all all starktes werkstoff werkstoff
Nylon
Teilkreisdurchmesser Anz.
in (mm) Zahne
6,3 (160) 13 o
$2850
6,2 (157) 13 o
$2900
6,2 (157) 13 o
$2950
6,2 (157) 13 o
$3000
5,2 (132) 8 .
6,5 (165) 10 D
7,7 (196) 12 D
$4000
3,9 (99) 12 o
4,9 (124) 15 o
5,1 (130) 16 o
5,7 (145) 18 o o
6,7 (170) 21 o
9,9 (251) 31 . o
$4400
4,0 (102) 6 D
5,3 (135) 8 . (o]
6,5 (165) 10 o
7.8 (198) 12 . |
10,3 (262) 16 D o
$4500 I:
6,5 (165) 10 o o
7,8 (198) 12 o o z
10,3 (262) 16 D o o I
$9000 o
3,3 (84) 10 D
4,2 (107) 13 . m
6,1 (155) 19 . m
6,5 (165) 20 D D D
8,1 (206) 25 o D <
12,9 (328) 40 o o
$10000
9,9 (251) 10 D
11,8 (300, 12 D
13,7 (348, 14 D
15,7 (399 16 D
T Alle Intralox Zahnrader sind entweder Lagerartikel oder werden den Wiinschen der Kunden entsprechend hergestellt. Bei einigen kundenspezifischen Artikeln fallen zusatzliche Konstruktion-
skosten an. Wenden Sie sich bei Fragen zu Preisen, Lieferzeiten und Verfiigbarkeiten an den Intralox-Kundenservice.
2 Abriebfest.
3 Nur fiir Serie 400 Flush Grid Azetal und HSEC-Azetal.
41n drei Platten, mit abriebfester, geteilter Konstruktion erhéltlich.
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Hinweise zur Bandauswahl

Zur Priifung, ob das gewdhlte Band Threr Anwendung entspricht, miissen Sie das Verhiltnis zwischen der tatsichlichen Einsatzlast und dem
Bandzug kennen. Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um diesen Vergleich zu berechnen:

Schritt 1: Berechnung der Betriebslast des Bandes bzw.
Berechnung des Bandzugs BP, Ib/ft (kg/m)

BP = [(M + 2W) x Fw + Mp] x L + (M x H)

wobei:

M = Gewicht des Forderguts, Ib/ft? (kg/m?)

W = Bandgewicht, Ib/ft* (kg/m?) (siehe Banddaten)

L = Linge des Forderers, ft (m), Mittellinie (€) bis &

H = Hohenunterschied des Forderers, ft (m)

Fw = Reibungskoeffizient zwischen Gleitprofil und Band

M, = M x (Fpx % Band mit Produktstau), Beladung durch auf-

gestautes Fordergut
Ermitteln Sie F, und Fy, in der Tabelle der Banddaten der ge-
wiinschten Bandart. Wenn sich das Férdergut nicht staut, ignorieren
Sie M.

Schritt 2: Anpassung des berechneten Bandzugs BP an
spezielle Einsatzbedingungen

Da die Betriebsbedingungen des Bandes stark variieren konnen, sollte
der BP durch Anwendung eines geeigneten Service-Faktors (SF)
angepasst werden.

Bestimmung des SF:

Service-Faktor (SF)
Bandanlauf ohne Last, langsam zunehmende Last 1,0

Haufiger Bandanlauf unter Last (mehr als 1 x pro Stunde) 0,2 addie-

ren
Bandgeschwindigkeit hther als 100 FPM (FuB pro Minute) 0,2 addie-
(80 Meter/min) ren

0,4 addie-
Schrégférderer ren

0,2 addie-
Schubférderer ren

Gesamt
NoteColonSymbol Beim Betrieb von Férderern, die mit Staugut beladen anlaufen, wird
bei Geschwindigkeiten von mehr als 50 FPM (15 m/min) empfohlen, sanft anlaufende

Motoren in Erwégung zu ziehen.

Bestimmen Sie den angepassten Bandzug (ABP):

ABP =BP x SF

Bestimmen Sie den angepassten Bandzug (ABP) fiir Reversier- und
Schubforderer:

ABP =BP x SF x 2,2
wobei:

ABP = ANGEPASSTER BANDZUG, Ib/ft (kg/m) Bandbreite

Schritt 3: Berechnung der zuldssigen Bandfestigkeit, ABS
Ib/ft (kg/m) der Bandbreite

Die zuldssige Bandfestigkeit (ABS) kann aufgrund der speziellen
Betriebsbedingungen geringer sein als die nominale Bandfestigkeit,

die unter den Banddaten angegeben wird. Daher ergibt sich die
zuldssige Bandfestigkeit aus folgender Formel:

ABS=BF xTxS

wobei:

BS = BANDFESTIGKEIT (siche Banddaten).

T = TEMPERATURFAKTOR siche Temperatur.
S = FESTIGKEITSFAKTOR (siche Banddaten).

Der Festigkeitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhilt-
nisses Geschwindigkeit/Lange und der entsprechenden
Zahn-Geraden abgelesen werden. Zur Ermittlung des
Verhiltnisses Geschwindigkeit/Lange teilen Sie die
Bandgeschwindigkeit (ft/min) durch den Wellenabstand
(ft). Der Festigkeitsfaktor regelt den Bandwert unter Ber-
ticksichtigung des Verschleifles aufgrund der Kombina-
tion von hoher Geschwindigkeit, kurzer Fordererlinge
und kleiner Zahnradgroflen.

Schritt 4: Vergleich zwischen ABP und ABS

Wenn ABS grofler als ABP ist, hat das Band eine ausreichende
Festigkeit fiir Thre Anwendung. Legen Sie als Néachstes den
Zahnradabstand auf der Antriebswelle, die Wellenfestigkeit und die
erforderliche Antriebsleistung fest.

Wenn die ABS kleiner als der ABP ist und Sie einige Parameter Threr
Anwendung dndern konnen (z. B. die Verteilung des Forderguts oder
die Bandgeschwindigkeit), ist es méglich, dass der neu berechnete
ABP akzeptabel wird.

Schritt 5: Bestimmung des Maximalabstandes der
Zahnrader auf der Antriebswelle

Der Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit (ABSU)
ergibt sich aus:

ABSU = (ABP + ABS) x 100%
Verwenden Sie die ABSU zur Ermittlung des maximalen Abstandes
der Zahnrider auf der Antriebswelle aus den Zahnraddaten der von
Thnen gewiinschten Serie. Der Abstand zwischen den Zahnradern auf
den Umlenkwellen kann gelegentlich grofier sein als der auf den
Antriebswellen. Bei allen Serien (aufler Serie 200, bei der der
maximale Abstand 7,5 Zoll [191 mm)] nicht iiberschreiten darf) darf
der Abstand zwischen den Zahnriddern auf den Umlenkwellen
6,0 Zoll (152 mm) nicht tiberschreiten. Liegt der berechnete ABSU
iiber 75 %, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, um Ihr
Ergebnis mit dem Intralox Engineering-Program tiberpriifen zu
lassen.



Schritt 6: Bestétigung der Antriebswellenfestigkeit

Die Antriebswellen miissen steif genug sein, um einem zu starken
Durchbiegen unter Bandzug zu widerstehen und stark genug, das
erforderliche Antriebsdrehmoment zu tibertragen. Um die passende
Welle auszuwihlen, bestimmen Sie sowohl die Durchbiegung der
Antriebswelle als auch das Drehmoment.

Wihlen Sie eine Wellengrof3e, die zu dem von Thnen aus den
Zahnraddaten ausgewéhlten Zahnrad passt.

NoteColonSymbol Die meisten Zahnrider sind in mehreren

Bohrgroflen erhaltlich.
Die Welle biegt sich unter dem angepassten Bandzug und ihrem

Eigengewicht. Die Gesamtwellenbelastung w wird wie folgt berechnet:

w = (ABP + Q) x B

wobei:

Q = WELLENGEWICHT, Ib/ft (kg/m) (siehe Tabelle Wellen-
daten)

B = BANDBREITE, ft (m)

Bei zweifach gelagerten Wellen wird die Durchbiegung (D) folgen-
dermaf3en berechnet:

5 WXL33

D=382 * TExi
wobei:
Ls = WELLENLANGE zwischen den Lagern, in (mm)
E = ELASTIZITATSMODUL siche Tablefigure-number-
separator8.
| = TRAGHEITSMOMENT siche Tablefigure-number-
separator8.

NoteColonSymbol Bei dreifach gelagerten Wellen siehe Durch-
biegungen mit Zwischenlagern.

Wenn die berechnete Durchbiegung kleiner als der empfohlene
Hochstwert von 0,10 in(2,5 mm) bei Standardforderern oder

0,22 in(5,6 mm) bei Reversierforderern ist, berechnen Sie das erfor-
derliche Drehmoment. Ist der Wert grofier, verwenden Sie eine
grofiere Welle, festere Werkstoffe oder einen kleineren Abstand zwi-
schen den Lagern und berechnen Sie die Durchbiegung neu.

Das zu tibertragende Drehmoment (T,,) wird wie folgt berechnet:

To=ABP x B x2

wobei:
PD = TEILKREISDURCHMESSER DES ZAHNRADS von
der Zahnraddatenseite

Vergleichen Sie nun T, mit dem empfohlenen maximalen Drehmo-
ment auf der Antriebswelle (siche Tabellen) fiir die abgebildeten
Wellenzapfengréfien. Bestimmen Sie das empfohlene maximale
Drehmoment fiir einen Lagerzapfendurchmesser, der aus der ge-
wihlten Welle herausgedreht werden kann. Dieser Wert sollte
grofler als T, sein. Bei einem kleineren Wert sollten Sie einen fes-

teren Werkstoff oder eine grofiere Welle verwenden.

LIEFERPROGRAMM

Schritt 7: Bestimmung der erforderlichen Antriebsleistung
des Bandes

Die Antriebsleistung (HP) berechnet man folgendermafien:

ABP xB xV
P = ""33000
wobei:
ABP = ANGEPASSTER BANDZUG, Ib/ft Bandbreite
B = BANDBREITE, ft
V. = BANDGESCHWINDIGKEIT, ft/min
Antriebsleistung in Watt berechnet man folgendermafien:
ABP x B x V
WATTS = 6.12
1 HP =745.7 WATTS
wobei:
ABP = ANGEPASSTER BANDZUG, Ib/ft Bandbreite
B = BANDBREITE, ft
V = BANDGESCHWINDIGKEIT, ft/min

Um die erforderliche Motorleistung zu ermitteln, miissen die erwar-
teten Leistungsverluste im Antrieb zwischen Antriebswelle und Mo-
tor zur berechneten Leistung addiert werden. Siehe Konstruktions-
richtlinien fir Empfehlungen. Wenn Sie die Eignung des ge-
wiinschten Bandes, den Zahnradabstand, die Grof8e der Antriebs-
welle und die Leistungserfordernisse kennen, konnen Sie jetzt das
Zubehor auswéhlen und die Forderanlage konstruieren.
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SERIE 100

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 1,5 38
Breitenabstufungen 0,25 6,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,2x0,2 5x5
Durchlassigkeit 31 %
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

sungen zu erfahren.

und verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.

schnitt 2: Produktlinie.

Sie unter S560, S900, S1000 und S1100.

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

Geringes Gewicht, relativ festes Band mit glatter Oberflache.
Eine kleinere nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

Weitere Materialausflihrungen und héhere Bandleistungen finden

0.172"

(4.4 mm)

1.00" NOM.
(25.4 mm)

1.00" NOM.
(25.4 mm)

1.00" NOM.
(25.4 mm)

1.00" NOM.
(25.4 mm)

0.344"
(8.7 mm)

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Matergi]aI @ 0,18 Zoll Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 300 450 34 bis 220 1 bis 104 0,54 2,64
Polyathylen Polyathylen 200 300 -50 bis 150 -46 bis 66 0,58 2,83
Azetal Polypropylen 600 890 34 bis 200 1 bis 93 0,78 3,81
HSEC-Azetal Polypropylen 400 595 34 bis 200 1 bis 93 0,78 3,81
Azetal' Polyathylen 550 820 -50 bis 70 -46 bis 21 0,78 3,81

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
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N SERIE 100

Raised Rib

Zo” mm | EEEEESESE

Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 1,5 38
Breitenabstufungen 0,25 6,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,2x0,2 5x5
Durchlassigkeit 31 %
Produktauflage 28 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte Oberseite mit eng beieinander liegenden Rippen
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Dieses Band kann mit Fingeriibergabeplatten verwendet werden,
sodass das Fordergut nicht umkippt oder hangen bleibt.

Weitere Materialausfuhrungen und héhere Bandleistungen finden
Sie unter Serie 900 Raised Rib.

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.

N
-
=
<
=
&)
N
[+1]
<

l (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) L
0.391" 1 1
0.563"
(9.9 mm) (14.3 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mate%ial ©0,18in Bandfestigkeit : lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 300 450 34 bis 220 1 bis 104 0,82 4,00
Polyathylen Polyathylen 200 300 | -50 bis 150 -46 bis 66 0,88 4,29
Azetal Polypropylen 600 890 34 bis 200 1 bis 93 1,20 5,86
Azetal' Polyathylen 550 820 -50 bis 70 -46 bis 21 1,20 5,86

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
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Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 13 13 7
84 2134 15 15 8 AN
96 2438 17 17 9
120 3048 21 21 11 P
144 3658 25 25 13 t
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 6 in (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand z
Zahnréadern mit maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienabstand.® stand I
Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit o
(1)8 8.0 203 m
08 ™ 7.0 178 m
07 6.0 152 <
0.6 L
0.5 19T 4 5.0 127
0.4 N ™ g A 40 102 B
N 11T \‘
0.3 ~N 3.0 \ 76
™ 6T \ 20 ~~ 51
0.2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 oz = 5 P s 3 3 3 = < 525
Verhéltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit ,,V* durch den Wellenmittellinienabstand ,L“. Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min) T = Anzahl der Zahne L = ft (m)

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die néchstgréBere Breite an. Bander sind erhéltlich in Abstufungen von
0,25 Zoll (6,4 mm) mit einer Mindestbreite von 1,5 Zoll (38 mm). Wenn die tatséchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusatzliche Zahnrader erforderlich sein.
3 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.
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Spritzguss-Zahnrad
Anz. Nom. |[Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhéltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|auBerer| Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
6 2,0 51 2,1 53 0,75 19 1,0
(13,40%)
11 3,5 89 3,7 94 0,75 19 1,0 40
(4,05 %) 1,5
19 6,1 155 6,3 160 1,25 32 1,5 40
(1,36 %) 2,5 60
65
Geteiltes Zahnrad aus Metall
Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéhne Teilk- |Teilk- |&uBerer|auBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchrr|. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchn. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
N in mm (in) (mm) (mm)
h 11 3,5 89 3,7 94 1,5 38 1,5 40
I_ (4,05 %)
— 19 6,1 155 6,3 160 1,5 38 1,5 40
Z (1,36 %) 2,5 60
X 65

Gerade/nicht haftende Mithehmer

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1,5 38 Polypropylen, Polyathylen, Azetal

Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

e Gerade/Nicht haftende Mitnehmer sind auf einer Seite glatt und auf einer Seite
vertikal gerippt.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

e Erhaltlich in linearen Abstufungen von 1 Zoll (25 mm).

Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,5 Zoll (13 mm).
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Bordkanten

- Erhdtiiche Grofen Verfligbare Werkstoffe
in mm
2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal

Bordkanten werden mit Flush Grid-Bandern verwendet, damit das Férdergut
ausreichend gesichert ist. Sie sind serienmaBig liberlappend konstruiert. Bord-
kanen bilden einen integralen Bestandteil des Bandes und werden mit Schar-
nierstaben befestigt.

Bei der Umdrehung um Zahnrader mit 6 oder 11 Zahnen fachern die Bordkant-
en auf und 6ffnen an der Oberseite einen Spalt, durch den kleines Fordergut
fallen kdnnte. Beim Umlauf liber Zahnrader mit 19 Zahnen bleiben die Bord-
kanten vollkommen geschlossen.

Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum Produkt angewin-
kelt. Bei Bedarf kdnnen die Bordkanten nach auBen zum Férderer angewinkelt
werden.

Mindestabstand: 0,75 in (19 mm).

SerienmaBiger Abstand zwischen Bordkanten und der Kante eines Mitnehmers:

0,06 in (2 mm).
Fingerubergabeplatten
Breitenabstufungen Anzahl der Verfugbare Werkstoffe
in mm Finger
4 102 16 Azetal

* Sie wurden fiir Raised Rib-Bander der Serie 100 entwickelt und l6sen Probleme
bei der Férdergutlibergabe sowie durch Umkippen von Fordergut.

Die Finger greifen in die Rippen des Bandes ein und ermdglichen so einen glat-
ten, kontinuierlichen Produktiibergang, wenn das Band Uber die Zahnrader
lauft.

¢ Einfache Montage am Foérdererrahmen mit den mitgelieferten Bundschrauben.
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Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich ihnrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X ‘—l
B, Cund Emussen bei allen Konstruktionen angewandt werden.

Verwenden Sie fir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von

kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. I X _J ’1 =
Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an ( @ A C
den Férdererrahmen. \/ ﬁ/
A +0,081in (1 mm) ¢ +(max)
B +0,125in (3 mm) E +(min.)
Zahnradbeschreibung A B (o] E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll | mm Zoll | mm
$100 Flush Grid
2,0 51 6 0,69-0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,24 31
3,5 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,01 51
6,1 155 19 2,82-2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,30 84
$100 Raised Rib
2,0 51 6 0,69-0,83 18-21 1,30 33 2,10 53 1,45 37
3,5 89 11 1,53-1,60 39-41 1,70 43 3,60 91 2,23 57
6,1 155 19 2,82-2,87 72-73 2,20 56 6,20 157 3,52 89
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Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
i Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne in mm
in mm
2,0 51 6 0,134 3,4
3,5 89 11 0,073 1,9
6,1 155 19 0,041 1,0
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Open Grid

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,36 9,1
OffnungsgroBe (ca.) 0,23 x 0,48 5,8x 12,3

Durchlassigkeit

33 %

Scharnierausfiihrung

Geschlossen

35

Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Zweiter Kopf; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e GroBe Durchlassigkeit erlaubt schnelles Abtropfen.

e Hat Scharnierstabe mit zwei Képfen, sodass die Bandkanten nicht

vollig bliindig sind.

Das Profil hat niedrige Querrillen, die es erleichtern, Férdergut

auch bei Schragforderern hinauf oder hinunter zu beférdern.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

e Mitnehmer und Bordkanten sind erhéaltlich.

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
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0.313"
(7.9 mm)

0.625"
(15.9 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,240 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polypropylen Polypropylen 1400 2080 34 bis 220 1 bis 104 1,24 6,05
Polyathylen Polyathylen 900 1340 | -100 bis 150 -73 bis 66 1,26 6,15
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Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,36 9,1
OffnungsgréBe (ca.) 0,22 x 0,49 55x 12,5
Durchlassigkeit 33 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Zweiter Kopf; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise =

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- r ' '
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- F
sungen zu erfahren. | [ |
Flush Grid-Raster mit glatter Oberflache.

Hervorragend geeignet, Behélter auch quer zur Bandausrichtung | B AN A

zu transportieren.

Eines der stérksten S200-Bandmodelle. ’ r r r r r ' q 3 j j j j j 1 ’
Hat Scharnierstabe mit zwei Kopfen, sodass die Bandkanten nicht E v ew

véllig bundig sind. r g a
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- : B | -
schnitt 2: Produktlinie. 1 F H

Weitere Informationen zur Materialauswahl finden Sie unter S400, ' [ h
S900, S1100, S2200 und S4500. E E ! H

Mitnehmer und Bordkanten sind erhéltlich. W | d

-— . e -
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"
(7.9 mm)

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,240 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1800 2680 34 bis 220 1 bis 104 1,40 6,83
Polyathylen Polyathylen 1200 1790 | -100 bis 150 -73 bis 66 1,44 7,03
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Open Hinge

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,36 9,1
OffnungsgréBe (ca.) 0,26 x 0,48 6,7 x 12,3
Durchlassigkeit 45 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Zweiter Kopf; mit Kopf

i\

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Bietet eine glatte Oberflache mit groBer Durchlassigkeit, besond-
ers fur den Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet.

Hat Scharnierstabe mit zwei K&pfen, sodass die Bandkanten nicht
vollig biindig sind.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Es eignet sich hervorragend fiir Anwendungen mit Kuhl-, Wasch-
bzw. Trockenanforderungen.

Fir eine héhere Bandleistung siehe S800-Bander.

Mitnehmer und Bordkanten sind erhaltlich.
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

0.313"l
(7.9 mm) _9__ _(E)_- 1-
f ( é , N

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,240 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 300 450 34 bis 220 1 bis 104 1,04 5,08
Polyathylen Polyathylen 200 300 -50 bis 150 -46 bis 66 1,12 5,47
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Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 5 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 7 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 9 8 6
N 72 1829 11 9 7
84 2134 13 11 8
| 96 2438 13 12 9
h 120 3048 17 15 11
— 144 3658 21 17 13
z Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 9 in (229 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand
I Zahnradern mit maximal 7,5 Zoll (191 mm) Mittellinienab- stand
o stand.?
m Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit
2 (1)8 N\ RN 80 203
0.8 \
07 \\ \\ L 7.0 ‘ 178
06 \\ ‘\ \\ 60 S 152
\ S N ~
0.5 N 16T 5.0 \ & N 127
0.4 \\ NN A a0 N\ N o 102 B
\ N | N 8 \ ~ ~ -
05 N 1T N 20 S s
NN
6T \ 20 51
02 2 3 4 56 7 8 9 f0 15 20 g = 5 o O 2 F— I
Verhaltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B~ Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m) Strichlinie: Zahnrad doppelter Breite
Durchgezogene Linie: Alle anderen Zahnrader
Spritzguss-Zahnrad
Anz. Nom. [Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhéltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- U.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt)  |durchm.|durchn]. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
6 4,0 102 3,9 99 1,5 38 1,5 40
(13,40%)
10 6,4 163 | 6,4 163 2,5 64 1,5 40
(4,89 %) 2,5 60
16 10,1 257 10,3 262 2,5 64 1,5 40
(1,92 %) 2,5

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die ndchstgroBere Breite an. Bénder sind erhaltlich in Abstufungen von
0,36 Zoll (9,1 mm) mit einer Mindestbreite von 2 Zoll (51 mm). Wenn die tatsdchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusatzliche Zahnrader erforderlich sein.

3 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.
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Zahnrad mit doppelbreiter Felge

Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- [&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm]. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
10 6,4 163 6,4 163 2,5 64 1,5 40
(4,89 %)

Abriebfeste Zahnrader aus Metall

Gerade Mitnehmer

Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|auBerer| Na- Na- u.S. Metrisch
(Polygo- | reis- reis- |Durchm{Durchrr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm]. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
10 6,4 163 6,4 163 11 28 1,5 40
(4,89 %) 2,5 60 N
16 10,1 257 10,3 262 1,1 28 1,5 40 P
(1,92 %) 2,5 60 I-
65 —
<
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Erhaltliche Mitnehmerhdhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51 Polypropylen, Polyathylen
3 76

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Flat Top-Tragermoduls
und ist in das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.
Erweiterungen konnen fiir gebogene Mitnehmer unter einem Winkel von 45
Grad angeschweiB3t werden. Wenden Sie sich fir Informationen tber die Erhélt-
lichkeit bitte an den Intralox-Kundenservice.

Kann durch eine angeschweiBte Erweiterung erhéht werden auf 6 Zoll (152 mm)
Hohe.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,7 Zoll (18 mm).

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Doppelte nicht hattende Mithehmer

Erhaltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
3 76 Polypropylen, Polyathylen

Mit senkrechten Rippen zur Produktibergabe.

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Flat Top-Tragermoduls
und ist in das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.
Erweiterungen kénnen fiir gebogene Mitnehmer unter einem Winkel von 45
Grad angeschweiBt werden. Wenden Sie sich fur Informationen Uber die Erhélt-
lichkeit bitte an den Intralox-Kundenservice.

Kann durch eine angeschweiBte Erweiterung erhéht werden auf 6 Zoll (152 mm)
Héhe.

* Der Mindestabstand zum Bandrand (ohne Bordkanten) betragt 0,7 Zoll

(18 mm).

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfligbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
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Gerippte Mitnehmer

Erhéltliche Mitnehmerhdhe . I
Zoll ™ Verfugbare Werkstoffe i m i
1,25 32 .
3 75 Polypropylen, Polyathylen

¢ Jeder Mitnehmer steht senkrecht in den Open Grid-Modulen und besitzt eine
dreieckige Stutze an der Rickseite. Befestigungselemente sind nicht erforder-
lich.

e Kann durch eine angeschweiBte Erweiterung erhéht werden auf 6 Zoll (152 mm) o
Hoéhe. &

e Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,7 Zoll (18 mm). &

R

Bordkanten

-Erhaltllche GroBen Verfligbare Werkstoffe
in mm

2 51

3 76 .

2 102 Polypropylen, Polyathylen
6 152

¢ Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum Produkt angewin-
kelt. Bei Bedarf kdnnen die Bordkanten nach auBen zum Férderer angewinkelt
werden.

* Mindestabstand: 0,7 in (18 mm).

* Normaler Abstand zwischen den Bordkanten und der Kante eines Mitnehmers:
0,3in (8 mm).

Abmessungen des Fordererrahmens
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Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich inrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X ‘—l
B, Cund E mussen bei allen Konstruktionen angewandt werden.

Verwenden Sie fr allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von

kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. I X _J ’1 =
Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (@ A C
den Férdererrahmen. \/ ﬁ/
A +0,081in (1 mm) ¢ *(max)
B *0,125in (3 mm) E +(min.)
Zahnradbeschreibung A B (o] E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zidhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll | mm Zoll | mm
$200 Flush Grid, Open Grid, Open Hinge
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 3,00 76 6,50 165 3,61 92
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140
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Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
i Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne in mm
in mm
4,0 102 6 0,268 6,8
6,4 163 10 0,160 4,1
10,1 257 16 0,100 2,5

ABSCHNITT 2






SERIE 400 R

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,25x 0,18 6,4 x 4,6
Durchlassigkeit 17 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Siehe die Produkthinweise.
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Die glatte, ebene Oberflache und die unkomplizierte Konstruktion
ermdglichen die freie Bewegung des Férderguts.

Verwendet Scharnierstébe mit Kopf flr Bander ohne Slidelox
Stab-Verschlusssystem. Verwendet Scharnierstédbe ohne Kopf fir
Bénder mit Slidelox Stab-Verschlusssystem.

Das Slidelox Stab-Verschlusssystem wird fir Béander ab einer
Breite von 6,0 ft (1829 mm) empfohlen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

e Mitnehmer und Bordkanten sind erhaltlich.
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

|

-
9 mm‘)_@ @/(5" O) (155 mm)

?

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- S Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—MategriaI ©0,24in Bandfestigkeit . lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 2400 3570 34 bis 220 1 bis 104 1,82 8,89
Polyathylen Polyathylen 1800 2680 | -100 bis 150 -73 bis 66 1,90 9,28
Azetal Polypropylen 3200 4760 34 bis 200 1 bis 93 2,77 13,51
Azetal' Polyathylen 3000 4460 -50 bis 70 -46 bis 21 2,77 13,51

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
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SERIE 400

Raised Rib

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mlnldestbrene Siehe die Produkthinweise.
Breitenabstufungen
OffnungsgréBe (ca.) 025x024 | 64x6,1
Durchlassigkeit 26 %
Produktauflage 36 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Siehe die Produkthinweise.
nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Alle Béander der Serie 400 Raised Rib aus Polyathylen verwenden
Scharnierstabe mit Kopf.
Alle Bander der Serie 400 Raised Rib aus Polypropylen verwenden
das Slidelox®-Stab-Verschlusssystem und kopflose Scharnier-
stébe.
Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen. Fiir erhdhte chemische
Bestandigkeit ist Slidelox auch in Polyvinylidenfluorid (PVDF) fir
Enduralox Polypropylen-Béander erhéltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Die Verwendung von Fingertibergabeplatten reduziert die Gefahr,
dass das Fordergut an Einlauf und Abgabe umkippt. -
Fir eine héhere Bandleistung siehe S1900 Raised Rib.
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

e Die erhdéhten Rippen ragen 0,25 Zoll (6,4 mm) tUber das Grundmo- | i
dul hinaus.

* Kundenspezifische Breiten ab 1,8 Zoll (47 mm) fiir Polyathylen und | ,43%m) L V' _LC A 075"
ab 3,5 Zoll (89 mm) flir Polypropylen, in Abstufungen zu 0,33 Zoll EI:] @ U: JO (22.2 mm)
(8,4 mm). AS ]

Banddaten
SerienméBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polypropylen Polypropylen 2400 3570 34 bis 220 1 bis 104 1,95 9,52
Polyathylen Polyéathylen 1800 2680 | -100 bis 150 -73 bis 66 1,98 9,67
Enduralox-Polypropylen Polypropylen 2400 3570 34 bis 220 1 bis 104 1,95 9,52




SERIE 400

Open Hinge

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,25 6,4
OffnungsgréBe (ca.) 0,47 x 0,18 11,9x 4,6
Durchlassigkeit 30 %
Produktauflage 40 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Zweiter Kopf; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise '

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- i

l

14

sungen zu erfahren
Die groBe, durchléssige Flache verbessert den Luftdurchlass, das ‘ ‘ ‘L i

UUUHHUHHMw
LY

it

WEKKEE|

2.00" NOM. (50.8 mm)
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Abtropfen und die Reinigbarkeit.
Besitzt die gleiche hohe nominale Festigkeit wie die anderen Ban- l ‘ ' ' ' ' '

der dieser Serie.

e Hat Scharnierstabe mit zwei Képfen, sodass die Bandkanten nicht
vollig blindig sind.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Mitnehmer und Bordkanten sind erhéltlich.

Weitere hygienische Optionen finden Sie unter S800 und S1600.
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2.00" NOM. (50.8 mm)
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Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1550 2300 34 bis 220 1 bis 104 1,16 5,66
Polyathylen Polyathylen 950 1400 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,24 6,06




wAN SERIE 400

Flat Top

Zoll mm T z '
Bandteilung 2,00 50,8 3
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar- Siehe die Produkthinweise.

nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Die glatte, ebene Oberflache und die unkomplizierte Konstruktion
ermdglichen die freie Bewegung des Forderguts.
Alle Bander der Serie S400 Flat Top mit abriebfesten Scharniersta-
ben sind mit dem Slidelox Stab-Verschlusssystem erhaltlich.
Das Slidelox Stab-Verschlusssystem wird flir Bander ab einer
Breite von 6,0 ft (1829 mm) empfohlen.
Verwenden Sie Scharnierstabe mit Kopf fiir Bander ohne Slidelox
Stab-Verschlusssystem. Verwenden Sie Scharnierstédbe ohne Kopf
mit Slidelox Stab-Verschlusssystem.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Verwenden Sie abriebfeste, geteilte Zahnrader mit S400 Flat Top
aus Azetal.
Mitnehmer und Bordkanten sind erhéltlich. J l

Hoéhere Bandleistungen finden Sie unter Serie 4500 Flat Top. (7093:“3"‘) %\" @ O) 0.625"
H + 1) ) (159 mm)
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2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-MateS:ial @ 0,24 in Bandfestigkeit ? lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?2
Polypropylen Polypropylen 2400 3570 34 bis 220 1 bis 104 1,81 8,82
Polyathylen Polyathylen 1800 2680 | -100 bis 150 -73 bis 66 1,90 9,28
Azetal Polypropylen 3200 4760 34 bis 200 1 bis 93 2,74 13,38
Azetal' Polyathylen 3000 4460 -50 bis 70 -46 bis 21 2,74 13,38

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.



SERIE 400

Non Skid

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 3,5 89
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Slidelox; ohne Kopf

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungen zu erfahren.

schnitt 2: Produktlinie.

Non Skid Raised Rib.

e Wenden Sie sich flr Informationen Uber die Erhéltlichkeit von Mit-

Gehort zu den Intralox-Bandern mit der hdchsten Festigkeit.
Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

Fir eine hohere Bandleistung siehe S4500 Non Skid und S4500

nehmern bitte an den Intralox-Kundenservice.

=(0 O
(2.2 mm)

( D (15.9 mm)

0.625"

2.0" NOM. (50.8 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- S Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
HSEC-Azetal Nylon 2720 4040 | -50 bis 200 -46 bis 93 2,88 14,09
Polypropylen Polypropylen 2400 3571 -34 bis 220 1 bis 104 1,81 8,84
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SERIE 400

Roller Top

Zoll mm TS
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 18 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Slidelox; ohne Kopf

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
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lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungen zu erfahren.
Biindige Bandkanten
Verwendet Azetalrollen.
Mit Edelstahlachsen.

schnitt 2: Produktlinie.
Ermdglicht geringen Staudruck.

Rollenlange: 0,825 Zoll (20,9 mm)

Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

Rollendurchmesser: 0,70 Zoll (17,8 mm)

SerienmaBiger Rollen-Freiraum: 0,90 Zoll (23 mm)

Abstand zur Mittellinie der ersten Rolle: 1,3 Zoll (33 mm).
Abstand zwischen erster und zweiter Rolle: 1,8 Zoll (46 mm).
Abstand zwischen allen anderen Rollen: 2 Zoll (50,8 mm).
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0.625"

(15.9 mm)
2.0" NOM. (50.8 mm)
Banddaten
SerienméBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Nylon 2200 3270 34 bis 200 1 bis 93 2,44 11,94




SERIE 400

Transverse Roller Top'" (TRT" ")

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchléssigkeit 18 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise " | ] " ] L u
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- J | I l J l l I l J I | l J |

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungen zu erfahren. ™
Blndige Bandkanten

Verwendet Azetalrollen.

Edelstahlachsen sorgen fur Langlebigkeit und dauerhafte Leistung. I l I I I " l
Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- l I I I l |

schnitt 2: Produktlinie.

N

|

=
 Geeignet fiir 90°-Ubergaben. E
e Fir eine hohere Bandleistung siehe S4400 Transverse Roller Top.
e Rollendurchmesser: 0,70 Zoll (17,8 mm) | L
« Rollenlange: 0,825 Zoll (20,9 mm) I I I I I I (&)
¢ Rollenabstand: 2 Zoll (50,8 mm). j rw I r1 I 1 m
« SerienmaBiger Rollen-Freiraum: 0,90 Zoll (23 mm). 18 15 i i m
e Abstand zur Mittellinie der ersten Rolle: 1,3 Zoll (33 mm). 0.18" <
e Abstand zwischen erster und zweiter Rolle: 1,8 Zoll (46 mm). P P n—wk
e Abstand zwischen allen anderen Rollen: 2 Zoll (50,8 mm). (p CTD [b D E) I O)

0.625"
(15.9 mm)

2.0" NOM. (50.8 mm)

Banddaten
SerienméBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Nylon 2200 3270 34 bis 200 1 bis 93 2,44 11,94
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SERIE 400

Transverse Roller Top™" (TRT'")

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 18 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Slidelox; ohne K

opf

Produkthinweise

sungen zu erfahren.
Verwendet Azetalrollen.

Slidelox bundige Bandkanten.

schnitt 2: Produktlinie.
Geeignet fiir 90°-Ubergaben.

Rollenlange: 0,825 Zoll (20,9 mm)

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
Edelstahlachsen sorgen fur Langlebigkeit und dauerhafte Leistung.
Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
Fir eine héhere Bandleistung siehe S4400 Transverse Roller Top.

Rollendurchmesser: 0,85 Zoll (21,6 mm)

SerienmaBiger Rollen-Freiraum: 0,90 Zoll (23 mm).
Abstand zur Mittellinie der ersten Rolle: 1,3 Zoll (33 mm).

Abstand zwischen allen anderen Rollen: 2 Zoll (50,8 mm).
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Abstand zwischen erster und zweiter Rolle: 1,8 Zoll (46 mm). 0.56" 0.25"

(14..2 mm)

——

(6.3 mm)

ﬂ_hﬂ_lﬁ"
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o.87" 0.625"
(22.2 mm) I’zmom_ (50.8“)" (15.9 mm)
Banddaten

SerienmaBiges Scharnier- S Temperaturbereich (kontinuier- .

Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) To/ft kg/m °F °C Io/ftz kg/m?
Polypropylen Nylon 2200 3270 34 bis 200 1 bis 93 2,81 13,71




SERIE 400

Angled Roller mit 0°-W|nkel

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchléssigkeit 11 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Verwendet Activated Roller Belt™-Technologie (ARB™)

e Es sind schwarze oder graue Polyurethanrollen erhaltlich.
Schwarze Polyurethanrollen werden fiir Anwendungen mit Pro-
dukt-Akkumulation nicht empfohlen.

Alle Rollen haben einen Azetalkern.

Die Achsen sind aus Edelstahl.

Rollen sind in Bandlaufrichtung ausgerichtet.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Konstruiert fur ein flaches, kontinuierliches Obertrum. Ein V-Ober-
trum wird nicht empfohlen.

Wenn sich die Bandrollen drehen, bewegt sich das Férdergut
schneller als die Bandgeschwindigkeit. Wenn sich die Bandrollen
nicht drehen, bewegt sich das Férdergut mit Bandgeschwindig-
keit.

Das Fordergutverhalten variiert je nach Form und Gewicht des For-
derguts, der Konstruktion des Foérderers und der Bandgeschwin-
digkeit.

Intralox kann Sie dabei unterstiitzen, das Férdergutverhalten auf
Grundlage der Produkt- und Forderereigenschaften praziser einzu-
schéatzen. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kun-
denservice.

Es sind kundenspezifische Bander mit einer beliebigen Kombina-
tion aus Rollen mit 0°-, 30°-, 45°- oder 60°-Winkel erhéltlich.
MaBgefertigte Béander kdnnen auch Rollen enthalten, die auf unter-
schiedliche Laufrichtungen ausgerichtet sind. Weitere Informatio-
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0.125"
nen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. (3.2 mm)
e 2,0 Zoll (50.8 mm) Rollenabstand. @—L l
e Nicht kompatibel mit dem geteilten Zahnrad mit Teilkreisdurch- 6\ ~ T~ '~ I O) f (12'325" )
messer von 4,0 Zoll (102 mm) und ebenfalls nicht mit allen Zahnra- | — NI NI ] i
dern mit Teilkreisdurchmesser 5,2 Zoll (132 mm) mit 2,5 Zoll oder L T T
; 2.00" NOM. "
60 mm Vierkantbohrungen. (50.8 mm) (:;ifm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen/Schwarzes Polyurethan Nylon 1600 2381 34 bis 200 1 bis 93 2,65 12,94
Polypropylen/Graues Polyurethan Nylon 1600 2381 34 bis 120 1 bis 49 2,73 13,33
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N SERIE 400

Angled Roller mit 30°-Winkel™

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 11 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestellung eines Bandes an
Intralox, um die genauen Bandabmessungen zu erfahren.

Verwendet Activated Roller Belt-Technologie (ARB).

Die Rollen sind in einem Winkel von 30° zur Bandlaufrichtung angeordnet.

Graue Polyurethanrollen mit einem Azetalkern sind erhaltlich.

Mit Edelstahlachsen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Abschnitt 2: Produktlinie.

Bei Polyathylen-Bandern miissen Zahnrader aus extrem verschleiBfestem Polyurethan an
der Antriebswelle verwendet werden. Jedes Zahnrad kann an der Umlenkwelle verwendet
werden, auBer Zahnrader mit Zéhnen mit geringer Riickspannung.

Wenn sich die Bandrollen drehen, bewegt sich das Férdergut schneller als die Bandgesch-
windigkeit. Wenn sich die Bandrollen nicht drehen, bewegt sich das Férdergut mit Bandg-
eschwindigkeit.

Das Férdergutverhalten variiert je nach Form und Gewicht des Férderguts, der Konstruk-
tion des Forderers und der Bandgeschwindigkeit. Intralox kann Sie dabei unterstiitzen, das
Fordergutverhalten auf Grundlage der Produkt- und Forderereigenschaften einzuschéatzen.
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Zentrieren ist méglich durch die Verwendung zweier Bander mit Rollen, die zur Mitte des
Forderers weisen.

Es sind kundenspezifische Bander mit einer beliebigen Kombination aus Rollen mit 0°-,
30°-, 45°- oder 60°-Winkel erhaltlich. MaBgefertigte Bander konnen auch Rollen enthalten,
die auf unterschiedliche Laufrichtungen ausgerichtet sind. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Intralox-Kundenservice.

Konstruiert fiir ein flaches, kontinuierliches Obertrum. Ein V-Obertrum wird nicht empfoh-
len.

Das Band kann durch parallele Gleitprofile, die zwischen die Bandrollen platziert werden,
unterstiitzt werden. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
Ausrichtungsbander auf einem flachen, durchgehenden Obertrum erfordern ein seitliches
Gleitprofil. Montieren Sie das Band so, dass es biindig entlang dieses Gleitprofils verlauft.
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e 2 Zoll (50.8 mm) Rollenabstand. 0.125"
« Die Mindestbandbreite fiir Polyathylen betragt 8 Zoll(203 mm). (3.2mm)
¢ Polyathylen-Bander mit einer Breite zwischen 8 Zoll(203 mm) und 10 Zoll(254 mm) sind auf l

450 Ib/ft (670 kg/m) zu begrenzen. LZ LZ
¢ Nicht kompatibel mit dem geteilten Zahnrad mit Teilkreisdurchmesser von 4,0 Zoll — 7\ — \ ~ f 0.625"

(102 mm). | | | | | ‘(15.9 mm)
¢ Nicht kompatibel mit allen Zahnradern mit einem Durchmesser von 5,2 Zoll (132 mm) mit < <

2,5 Zoll oder 60 mm Vierkantbohrungen. T
. Bfi Feuchtigkeit betragt der untere Temperaturgrenzwert des Polyathylen-Bandes 34°F 2.00" NOM. 0.125"

(1°C). (50.8 mm) (3.2 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
: Bandfestigkeit . Bandgewicht
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll 9 lich) 9
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?

Polypropylen/Graues Polyurethan Nylon 1600 2381 34 bis 120 1 bis 49 2,64 12,89

Polyethylen/Graues Polyurethan Nylon 500 744 17 bis 150 -8 bis 65 2,93 14,31
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Angled Roller mit 90°-kael

Zoll mm ."-:."r,@:"
Bandteilung 2,00 50,8 s
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 11 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Es sind schwarze Polyurethanrollen mit einem Azetalkern erhalt-
lich.

Schwarze Polyurethanrollen werden fir Anwendungen mit Pro-
dukt-Akkumulation nicht empfohlen.

uuwuuuumml.ﬂ.ﬂ.ru i e
. 0.0 .00 0

uyﬁuuummm A2

e Die Achsen sind aus Edelstahl. 1 n L
e Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- . . . . . Y
schnitt 2: Produktlinie. - A |
e Schwarze Polyurethanrollen dirfen keine flachen, durchgehenden “““ ”H ‘ “J lﬂﬂﬂjh N I‘l L \ Il Llllllll LI \ \
oder V-férmigen Obertrume beriihren. e i " .
e Das Band kann durch parallele Gleitprofile, zwischen den Bandrol- ' . . Q -
len platziert, unterstitzt werden. Weitere Informationen erhalten L1 . . !
Sie vom Intralox-Kundenservice.
¢ Nicht kompatibel mit dem geteilten Zahnrad mit Teilkreisdurch-
messer von 4,0 Zoll (102 mm). S
¢ Nicht kompatibel mit allen Zahnréddern mit einem Teilkreisdurch- | |
messer von 5,2 in (132 mm) mit 2,5 in und 60 mm Vierkantbohrun- 6\ ~ - ~ - ~ ] T1g.gzs--
gen. [ Nl NI I it -x"‘""
« Rollenabstand: 2,0 in (50,8 mm). __ e
(50.8 mm) (3.2mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab—MategriaI ©0,24in Bandfestigkeit ’ lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen/Schwarzes Polyurethan Nylon 1600 2381 34 bis 200 1 bis 93 2,65 12,94
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SERIE 400

Angled Roller™

mit 90°-Winkel und 0,78-in-Durchmesser

Zoll mm
Bandteilung 2,0 50,8
Mindestbreite 6 152,4
Breitenabstufungen 2,0 50,8
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 11 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Schwarze Azetalrollen sind erhéltlich.

Die Achsen sind aus Edelstahl.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht kompatibel mit dem geteilten Zahnrad mit Teilkreisdurch-
messer von 4,0 Zoll (102 mm).

Nicht kompatibel mit allen Zahnrader mit einem Durchmesser von
5,2 in (132 mm) mit 2,5 in und 60 mm Vierkantbohrungen.
Rollenabstand: 2,0 in (50,8 mm).

) 1O
anAnanmn nnnﬂﬂmnnz

t

0.08 in
(2.0 mm)
7 . \—— N 7 o 625 in
[ [ [ + (15 9 mm)
2.0in
(50.8 mm) (,g gﬁ:;)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polypropylen/Schwarzes Azetal Nylon 1600 2381 34 bis 200 1 bis 93 2,65 12,94
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Ball Belt

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 10 254
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Azetalkugeln ragen Uber die Oberseite und Unterseite des Bandes
hinaus. Die Module haben keinen Kontakt mit dem Obertrum.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die Bewegung des Férderguts wird durch Antriebskugeln mit ei-
nem quer laufenden zweiten Forderer gesteuert, der sich unterhalb
des Hauptbandes befindet.

¢ Das Fordergut bewegt sich schneller als die Bandgeschwindigkeit.
Die Fordergutgeschwindigkeit hdngt von der Form und dem Ge-
wicht des Forderguts ab.

¢ Es wird ein flacher, kontinuierlicher Obertrum benétigt.

Entwickelt fir Anwendungen, bei denen Richtungsénderung des
Produkts, Ausrichtung, Ubergabe, Palettieren, Akkumulation oder
Justierung notwendig sind.

Installieren Sie Ausrichtungskonfigurationen, um biindig entlang
des seitlichen Gleitprofils zu verlaufen.

Selbsteinstellende Halteringe zum Fixieren der Zahnréader werden
nicht empfohlen.
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e Kugeldurchmesser: 1,0 in (25,4 mm).

e Abstand zwischen Kugeln: 2 in (50,8 mm). (@5 mm)

e SerienmaBige freie RanQZoqg zu Kugeln: 1,.1 in (27,9 mm). o o /\4* V

e Der Abstand von der Mittellinie des Scharnierstabes bis Ober- oder 0.625"
Unterkante des Moduls: 0,313 in (7,9 mm). @n '03 (15.9 mm)

e Der Abstand von der Mittellinie des Scharnierstabes bis Ober- oder ~ ~ ~ ¥
Unterkante der Kugel: 0,50 in (12,7 mm). 2.00" NOM. (50.8 mm) (40519" )

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Temperaturbereich (kontinuier-
stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Polypropylen 2400 3571 34 bis 200 1 bis 93 3,71 18,11
Polypropylen Polypropylen 1600 2381 34 bis 200 1 bis 93 2,78 13,57
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Anzahl Zahnréader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
N 72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 3
| 96 2438 17 12 9
h 120 3048 21 15 11
—-— 144 3658 25 17 13
z Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 9 Zoll (229 mm) Abstand von Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand.
I Zahnréadern mit maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienabstand.® der Mittellinie*
8 Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit
1.0
m 0.9 NN \‘\ 80 203
< NN
0.7 N NON
0.6 \\ \\\\ 6.0 152
: NN
0.5 \\\ \\\ 5.0 127
0.4 N NN 769 — A 40 N 102 B
\Q? \\ \796'}\ . \
0.3 \9) \ » 7 3.0 76
NS 3
N —
6‘)~ 70} 20 51
02 AN
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 1og e . = I
Verhéltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m)

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die ndchstgroBere Breite an. Flat Top-, Flush Grid- und Raised Rib-Bander
sind erhéltlich in Abstufungen von 0,33 Zoll (8,4 mm) mit einer Mindestbreite von 2 Zoll (51 mm). Die Abstufung fiir Open Hinge-Béander betragt 0,25 Zoll (6 mm). Wenn die tatsdchliche Breite auss-
chlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusétzliche Zahnrader erforderlich sein.

% Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.

* Ball Belt und einige Angled Roller-Bénder erfordern ein flaches, durchgangiges Obertrum.
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Spritzguss-Zahnrad'
Fiir alle Bandarten auBer Flush Grid aus Azetal
Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) [durchm.|durchm]. Zoll mm breite | breite Zoll? kant (in) | mm2 kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
6 4,0 102 3,6 91 1,5 38 1,5 40
(13,40%)
8 5,2 132 5,0 127 1,5 38 1,5 40
(7,61 %) 2,5 60
10 6,4 163 6,3 160 1,5 38 2,0 1,5 82 40
(4,89 %) 2,5 60
70
12 7,8 198 7,7 196 1,5 38 1,5 40
(3,41 %) 2,5 60
16 10,1 257 10,2 259 1,5 38 1,5 40
(1,92 %) 2,5 60
3,5 90

Geteiltes Zahnrad mit geringer Riickspannung aus extrem verschleiBfestem Polyurethan®
Fiir alle Bander, auBer Flush Grid Azetal, Open Hinge und Rollenbander

Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite (Zoll) kant (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (Zoll) (mm)
10 6,4 163 6,3 160 1,5 38 1,5 40
(4,89 %) 2,5
12 7,8 198 7,7 196 1,5 38 2,5
(3,41 %)
16 10,1 257 10,2 259 1,5 38 2,5
(1,92 %)

Geteiltes Zahnrad aus extrem verschleiBfestem Polyurethan*

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhéltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr|. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-

neffekt) |durchm.|durchn. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
10 6,4 163 6,3 160 1,5 38 1,5 40

W ¢
(4,89 %) 2,5 7

' Informationen (ber Lieferzeiten kénnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen.

2 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind héaufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Nuten ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnréder mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. US- BohrungsgroBen bei Zahnréddern mit Rundbohrung
entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgroBen der DIN-Norm 6885.

3 Fiir Informationen zum Versanddatum wenden Sie sich bitte an den Intralox-Kundenservice. Bei der Verwendung dieser Zahnréder betragt die maximale Bandfestigkeit fiir alle Typen und Werkstoffe
1000 Ib/ft (1490 kg/m). Die Betriebstemperatur der Zahnréder liegt zwischen -40 °F (-40 °C) und 160 °F (71 °C).

4 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Bei Verwendung von geteilten Zahnridern aus extrem verschleiBfestem Polyurethan betrégt die maximale
Bandfestigkeit fiir alle Typen und Werkstoffe 1000 Ib/ft (1490 kg/m). Die Betriebstemperatur der Zahnréder liegt zwischen -40°F (-40°C) und 160°F (71°C).
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Geteiltes Zahnrad aus Polyurethan-VerbundwerkstolT mit gegossener Zahnplatte und geringer

Riickspannung'
Fiir alle Bander auBer Open Hinge und Rollenbénder
Anz. Nom. Noml.-l Nom. | Nom.| Nom. Nom. Erhéltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilkreisdledhraisa .auBergr Na- Na- U.S. Metrisch
(Poly- Zoll mm | Durchm.Durchm.ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
gonef- Zoll mm | breite | breite (in) kant (mm) kant
fekt) (in) (mm) (in) (mm)
10 6,4 163 6,3 160 1,70 43 1,5 40
(4,89 %) 2,5 60
12 7,8 198 7,7 196 1,5 38 1,5 40
(3,41 %) 2,5 60
16 10,1 257 | 10,2 | 259 1,5 38 3,5 1,5
(1,92 %) 2,5
3,5 90
Geteiltes Zahnrad aus Polyurethan-Verbundwerkstoff mit gegossener Zahnplatte?
Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.S. Metrisch
N (Polygo- reis- reis- |Durchm|.Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
h neffekt) [durchm.|durchm]. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
l: 10 64 |163 | 63 | 160 | 1,7 43 15 40
2 (4,89 %)
T 12 78 | 198 | 7,7 | 196 | 15 38 15 40 ;
(&) (3,41 %)
CD 16 10,1 257 | 10,2 | 259 1,5 38 4,0 3,5 90
2 (1,92 %) N,

Geteiltes Zahnrad aus Metall mit Verbindungsplatten aus Polyurethan (FDA) mit reduziertem Ab-

stand?®

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen

Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
8 5,2 132 5,0 127 1,5 38 1,5 40

(7,61 %)

10 6,4 163 6,3 160 1,5 38 1,5 40
(4,89 %) 2,5 60
12 7,8 198 7,7 196 1,5 38 1,5 40
(3,41 %) 2,5 60

' Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Nur fiir die Antriebswelle empfohlen. Beim Ineinandergreifen von Band und Umlenkzahnrédern tritt eine sehr
geringe Bandspannung auf. Bei einigen Anwendungen hat das Band mdglicherweise nicht genug Spannung, um in die zusétzlichen Z&hne mit niedriger Riickspannung einzugreifen, wodurch das Band
seinen Kontakt zu den Umlenkzahnréadern verliert.

2 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

3 Wenden Sie sich fiir Informationen tiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
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Geteiltes Zahnrad aus HR-Nylon'
Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgroBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|duBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{.Durchm]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
16 10,1 257 10,2 196 2,0 51 2,5 60
(1,92 %)
Zahnrad aus HR-Nylon?
Nom. |Nom. Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Anz. Teilk- |Teilk- | Nom. |Nom. Na- Na- U.S. Metrisch
Zahne reis- reis- |auBerer|auBerer| ben- ben- Vier-
(Polygo-  |durchm.|durchr{Durchm.Durchm. breite | breite |Rundin | Vier- Rund kant
neffekt) Zoll mm Zoll mm (in) (mm) den?® |kant(in) | mm3 (mm)
10 6,4 163 6,3 160 1,5 38 1,5
(4,89 %) 2,5
12 7,8 198 7,7 196 1,5 38 1,5 40
(3,41 %) 2,5 60
16 10,1 257 10,2 259 1,5 38 1,5 60
(1,92 %) 2,5
3,5 90
Geteilte Zahnrader aus Metall*
Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|duBerer| Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{.Durchm]. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite breite Zoll kant (in) | mm® kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
6 4,0 102 3,6 91 1,5 38 1,5 40
(13,40 %)
8 5,2 132 5,0 127 1,5 38 1, 1,5 20, 30, | 40,60
(7,61 %) 1-3/16, 40
1-1/4,
1-7/16
10 6,4 163 6,3 160 1,5 38 1, 1,5,2,5 | 20,40 | 40,60
(4,89 %) 1-3/16,
1-1/4,
1-3/8,
1-7/16,
1-1/2,
1-15/16
12 7,8 198 7,7 196 1,5 38 1-7/16, |1,5,2,5 40 40, 60
(3,41 %) 1-15/16
16 10,1 257 10,2 259 1,5 38 1-7/16, 1,5, 40, 60,
(1,92 %) 1-15/16 |2,5,3,5 90

' Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Wenden Sie sich fiir Nassanwendungen an den Intralox-Kundenservice.
2 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
3 USA PassfedernutgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.
4 Wenden Sie sich fiir Informationen ber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

5 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind haufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Federn ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnrader mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. U.S. PassfedernutgroBen bei Zahnrédern mit Rundboh-
rung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.
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Getelltes Stutzrad

Erhéltlicher Teilkreisdurchm. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zoll mm U.S. Metrisch
Rund (in) Vierkant Rund (mm) Vierkant
(in) (mm)
6,4 163 1 1,5
2,5
Flush Grid-Mitnehmer (Streamline/nicht haften
Erhéltliche Mitnehmerhohe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51 Polypropylen, Polyathylen
3 76

¢ Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

¢ Die gerade Seite des Mitnehmers ist glatt und die nicht haftende Seite vertikal
gerippt.

e Erweiterungen kénnen flir gebogene Mitnehmer auch unter einem Winkel von
45 Grad angeschweiBt werden.

¢ Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

¢ Mindestabstand zum Bandrand ohne Bordkanten: 0,8 Zoll (20 mm) und Mind-
estabstand fur eine Slidelox-Kante (ohne Bordkanten): 1,4 Zoll (36 mm).
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Flush Grid-Mitnehmer lao pelt nicht Eaﬁena)

Verfugbare Werkstoffe

Erhéltliche Mitnehmerhéhe
Zoll mm
6 152 Polypropylen, Polyathylen
e Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tradgermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.
¢ Individuelle Mitnehmerh&hen sind verfligbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
¢ Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,8 Zoll (20 mm).
¢ Minimale freie Randzone fir Slidelox-Kante ohne Bordkante: 1,4 Zoll (36 mm).
e Gebogene Mitnehmer (45°) sind in Polypropylen-Ausflihrung mit 3 Zoll (76 mm)
hoher Basis und 1 Zoll (25 mm) oder 2 Zoll (51 mm) langer Verlangerung erhalt-
lich.

Open Hinge-Mitnehmer (gerade/nicht haftend)

Erhéltliche Mitnehmerhdhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51 Polypropylen, Polyathylen
3 76

e Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte eines Tragermoduls und ist in das
Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

e Gerade/Nicht haftende Mitnehmer sind auf einer Seite glatt und auf einer Seite
vertikal gerippt.

¢ Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

¢ Mitnehmer kdnnen verlangert werden auf 6 Zoll (152 mm) Héhe (angeschweiBte
Erweiterung). Erweiterungen kdnnen fir gebogene Mitnehmer auch unter einem
Winkel von 45° angeschweiBt werden.

¢ Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,6 Zoll (15 mm).
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Flat Top Basis-Mitnehmer (gerade)

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 N
5 155 Polypropylen, Polyathylen, Azetal

® Gerader Mitnehmer sind auf beiden Seiten glatt.

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Flat Top Basis-Mitnehmer kénnen nicht fiir Flush Grid-Bénder verwendet wer-
den.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand zum Bandrand ohne Bordkanten: 0,8 Zoll (20 mm) und Mind-
estabstand fur eine Slidelox-Kante ohne Bordkanten: 1,4 Zoll (36 mm).

Bordkanten

- Erhaltliche GroBen Verfugbare Werkstoffe
in mm

2 51

3 76 Polypropylen, Polyathylen
4 102

6 152

Bordkanten sind Uberlappend angeordnet und in das Band integriert, sodass
keine extra Befestigungsteile notwendig sind.

Bei der Umdrehung um Zahnrader mit 6 oder 8 Zahnen fachern die Bordkanten
auf und 6ffnen an der Oberseite einen Spalt, durch den kleines Férdergut fallen
kénnte. Beim Umlauf Gber Zahnrader mit 10, 12 und 16 Zahnen bleiben die
Bordkanten vollkommen geschlossen.

Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum Produkt angewin-
kelt. Bei Bedarf kdnnen die Bordkanten nach auBen zum Férderer angewinkelt
werden.

¢ Der Mindestabstand betragt 0,8 in (20 mm).

Der normale Abstand zwischen den Bordkanten und der Kante eines Mitnehm-
ers liegt bei 0,4 in (10 mm).
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Niederhaltefuhrungen

Erhéltlich fiir Non Skid- und Flat Top-Bénder.

» Obertrum-Gleitprofile oder Rollen, die die Stege halten, sind nur bei dem Uber-
gang zwischen den horizontalen und den abgewinkelten Abschnitten erforder-
lich. Dadurch werden die anfénglichen Kosten des Systems sowie der Aufwand
und die laufenden Kosten fur die Wartung verringert.

Stellen Sie sicher, dass geeignete Einfihrungsradien und/oder Winkel verwen-
det werden, um das Risiko zu reduzieren, dass der Steg auf dem Rahmen
scheuert.

e Ein Obertrum-Radius sollte am Ubergang zwischen den horizontalen und den
abgewinkelten Abschnitten eingesetzt werden. Dieser Radius muss flr Bander,
deren Belastung in der Nahe der nominalen Bandfestigkeit liegt, mindestens 48
in (1,22 m) betragen. Dieser Radius ist einer der wichtigsten zu beachtenden
Faktoren, wenn stark belastete Férderer entworfen werden, bei denen Nieder-
haltestege eingesetzt werden.

Die Stege koénnen Uber die Léange des Bandes in einem Abstand von 4 in (101,6
mm) oder 6 in (152,4 mm) angeordnet werden. GroBere Abstande der Stege als
6 in (152,4 mm) sollten aufgrund der Gefahr von Versatz des Bandes vermieden
werden.

¢ Die nominale Festigkeit fur jeden Niederhaltesteg betrégt: 100 Ibs (45,4 kg),
wobei die Kraft rechtwinklig zur Niederhalte-Oberflache wirkt.
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SERIE 400

¢ Mithilfe von Gewindestlicken kdnnen am Band auf einfache Weise Bauteile ange-
bracht werden.

Der Umlauf des Bandes um die Zahnrader darf nicht durch mit mehreren Reihen
verbundene Bauteile behindert werden.

Stellen Sie sicher, dass bei der Konstruktion von Befestigungsunterteilen, die Uber
mehrere Reihen reicheen, eine reduzierte Rickbiegung berlicksichtigt wird.

e Zahnrader nicht mit Gewindestlicken in einer Linie platzieren.

Alle Abmessungen fiir das Anbringen von Gewindestlicken werden bei einer Bes-
tellung von der Kante des Bandes gemessen. Informationen Uber die bei Ihrer An-
wendung moglichen Gewindestuickpositionen erhalten Sie vom Intralox-Kunden-
service.

Siehe S4500 Flat Top mit Gewindestlicken als alternative Option.

Minimale freie Randzone zur Bandkante: 2 Zoll (50 mm).

Mindestabstand zwischen Muttern Uber die Breite des Bandes: 1,33 Zoll (34 mm).
Abstand entlang der Lange des Bandes: in Schritten von 2 Zoll (50 mm).

Gewindestiicke
Erhéltliche Basisbandtypen; Werkstoff GréBen
5/16 Zoll bis 18 Zoll (8 mm
Flat Top: Azetal, Polypropylen bis 1,25 mm)
Maximales Befestigungsgewicht Anzugsmf(;r:t(ien::el der Be- E o -Q
Bandwerkstoff - 94ng Vo= :‘\
kg/Gewindes- ) ! o= -
Ib/Mutter! - in-lb Nm ~ =
tiick F o~
Azetal 200 91 120 13,5 = :
Polypropylen 175 79 65 7,3 = .
[}

Fingerlibergabeplatten

.Bre|tenabstufungen Anz.ahl der Verfiigbare Werkstoffe
in mm Finger
6 152 18 Polypropylen

Verhindert Probleme bei der Férdergutiibergabe sowie Probleme durch Umkip-
pen von Férdergut. 18 Finger greifen zwischen die Bandrippen und ermdégli-
chen so einen glatten, kontinuierlichen Produktiibergang, wahrend das Band
Uber die Zahnrader lauft.

Einfache Montage am Férdererrahmen mit den mitgelieferten Bundschrauben.
Die Kappen lassen sich leicht auf die Schrauben aufsetzen, sodass die Schrau-
ben nicht verschmutzt werden.

Die Fingerlibergabeplatten der Serie 400 sind mit denen der Serie 1200 iden-
tisch.

' Nur Gewicht fiir Befestigung. Das Gewicht des Produkts ist nicht enthalten.
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Fingeriibergabeplatten aus zweil Werkstoffen

. Breitenabstufungen Anz. Fin- Verfiigbare Werkstoffe
in mm ger
6 152 18 Glasfaserverstarkte ther-

moplastische Finger, Aze-
tal-Rickplatte

Erhaltliche Ausflihrungen

SerienmaBig Standard - verlangerte Glasbeférderung
Ruckseite
Lange Fin- Lange Finger mit verlangert- Kurze Finger mit verlangerter Ruick-
ger mit kurz- er Rickplatte platte; kurze Finger mit kurzer Ruick-
er Ruck- platte’; mittellange Finger mit kurzer
platte Ruckplatte; mittellange Finger mit ver-

langerter Ruckplatte

e Verfligt Uber duBerst stabile Finger und eine Riickplatte mit geringer Reibung.

Verhindert Probleme bei der Férdergutiibergabe sowie Probleme durch Umkippen von

Férdergut. 18 Finger greifen zwischen die Bandrippen und ermdglichen einen glatten,

kontinuierlichen Produktibergang, wenn das Band in die Zahnrader eingreift.

Die Rickplatte mit geringer Reibung ist stédndig mit den zwei duBerst stabilen Finger-

einsatzen verbunden.

Zur Befestigung der Fingeriibergabeplatten (FTPs) aus zwei Werkstoffen werden

Kunststoff-Bundschrauben und Schraubenkappen mitgeliefert.

Befestigungsteile fir die FTPs zur Glasbeférderung aus zwei Werkstoffen sind separat

erhaltlich. Die Befestigungsteile bestehen aus ovalen Unterlegscheiben und Schrauben

aus Edelstahl, die eine sicherere Befestigung fur anspruchsvolle Glasanwendungen er-

moglichen.

Fir Anwendungen, die eine bessere chemische Bestandigkeit erfordern, bietet Intralox

eine Standard-FTP vollstandig aus Polypropylen. Die Befestigung dieser Fingerliberga-

beplatten besteht aus Kunststoff-Bundschrauben und aufsteckbaren Schraubenkap-

pen.

Die langen Finger bieten guten Halt fir instabile Produkte, wie PET-Behélter oder Dos-

en. Kurze Finger sind robust und eignen sich fur raue, zerbrochene Glasanwendungen.

Diese Finger sind im Prinzip bruchfest; einzelne Finger kénnen aber bei tiefen Einsch-

nitten durch Glasscherben verbiegen und abbrechen, sodass Beschadigungen des

Bandes oder des Rahmens vermieden werden.

Die kurze Ruckplatte besitzt zwei und die verlédngerte Rickplatte drei Befestigungss-

chlitze.

Die Serien 400 und 1200 verwenden die gleichen FTPs.

¢ Verwenden Sie fiir eine optimale Produktiibergabe mit den Fingeriibergabeplatten fiir
die Glasférderung PD-Zahnrader mit 10,1 in (257 mm) und 16 Zahnen.
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Erforderliche Abmessungen fiir den Einbau von ﬁngeri-ibergabeplatten

Zwei Werkstoffe H
Serien- ) . Kurz? F|r_1- Ml_ttellan_g_;e 2.25" (57 mm)
maBi SerienmaBig ger fir die Finger fiir
g_ lange Finger/ Glasforder- die Glasfor-
lange Fin- ~ ..
verlangerte ung/verlan- derung/
ger/kurze " . " .
- . Riickseite gerte Riick- verldngerte
Riickseite . . " 1.5"
seite Riickseite (38 mm)
in mm in mm in mm in mm
F 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8
H 7.2 183 10,75 273 8,26 210 9,04 230
| 5,91 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150
J 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37 ~F 2
L 2,00 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140 05"
0 . (13‘mm)—

f a‘“ SY/ND VAN VANO VAND VAND)
G 0)
3 A,

o)

Abstand bei Umgebungstemperatur Fingeriibergabeplatten aus zwei Werkstoffen
PP 5,952 in 151,2 mm Fingerlibergabeplatten aus zwei Werkstoffen fur die Glasférderung
1 Abstand
PE 5,933 in 150,7 mm 20,5 in (13 mm) Radius (Vorderkante von Rahmentréger)

3 Rahmentréager

" Wenden Sie sich fir Informationen iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice
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SERIE 400

Selbstraumende Fingeriibergabeplatten. Unter der !

Erhéltliche Breite

Anz. Finger Verfugbare Werkstoffe

in mm

6 152 18 Glasfaserverstérkter Thermo-

plast

Besteht aus einer Fingerlibergabeplatte und einem Band mit Ubergabekante,
die miteinander kompatibel sind.

Eingegossene, robuste Fihrungsstege unterstiitzen das Band, um einem seitli-
chen Versatz entgegen zu wirken.

Die glatte Flat Top-Oberflache eignet sich hervorragend fir quer zur Bandlau-
frichtung stehende Behélter.

Voéllig bundige Kanten, ein Verschlusssystem fiir Scharnierstdbe mit Kopf und
Nylon-Scharnierstédbe garantieren hervorragende VerschleiBfestigkeit.

Dadurch werden keine Abstreifleisten, Pusher-Ausschleusung und breiten
Ubergabeplatten mehr benétigt. Nahtlose und 100 % selbstraumende Uberga-
ben erméglichen eine rechtwinklige Ubergabe fiir alle Behéltertypen.

o |deal fir warmere/kiihlere Anwendungen mit hdufigen Produktumstellungen.

Da es sich um ein bidirektionales System handelt, kann das gleiche Ubergabe-
band sowohl fiir Ubergaben nach links als auch nach rechts verwendet wer-
den.

Kompatibel mit allen Bandarten und -typen von Intralox an den Abgabe- und
Einlaufférderern.

Damit kann die Produktiibergabe auf und von Raised Rib-Béndern der Intralox-
Serien 400, 1200 und 1900 erfolgen.

Die robuste Konstruktion sorgt fur gute Widerstandsfahigkeit in anspruchsvol-
len Glasanwendungen.

Mit den Edelstahlschrauben und ovalen Unterlegscheiben, die bei Ausdehnung
und Schrumpfung des Bandes eine gewisse Bewegungsfreiheit gewahrleisten,
lassen sich die Fingerlibergabeplatten leicht an Montageplatten beliebiger
Dicke montieren.

Die Edelstahl-Teile sind separat erhaltlich.

L i o

N A H ’7“'-‘

R e e

T r— ey R

G R S =
e e -

"f’fr,.—_,'__

Erforderliche Abmessungen fiir selbstraumende Fingeriibergabeplatte. 2

Selbstrdumend

1.75"
(44.5 mm)

in mm
F 5,25 133,4
G 1,15 29,2
H 8,05 204,5 L
| 5,89 149,6 | «{ -
J 2,92 74,2 wramm| U
K 1,51 38,4
L 2,71 68,8

¢L+

TARTmTT J

A

~L-F

. 059"
‘ (15.0 mm)

(o) s o [e) o s o
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Abstand bei Umgebungstemperatur
PP 5,952 in 151,2 mm 1 Abstand
PE 5,933 in 150,7 mm 2 Rahmentrager

' Lizenz von Rexnord USA Patentnummern 7314130 und 7448490
2 Unter der Lizenz von Rexnord USA Patentnummern 7,314,130 und 7,448,490
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Abmessungen des Fordererrahmens
Grandanorderungon Fineichtion hrer Aomesaangen Speriel i Untan aufoatirien Abmeseungen s ET B X —
B, Cund Emdussen bei allen Konstruktionen angewandt werden. l
Verwenden Sie fir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T [ l 1/ ¢ l g l f l [ l T fuf
kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J 1
Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/ /\ A C
den Férdererrahmen. \/ /%% ] t
A =0,031in (1 mm) ¢ *(max)
B *0,125in (3 mm) E *(min)
Zahnradbeschreibung A B (] E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll | mm Zoll | mm
S$400 Flat Top, Flush Grid, Open Hinge
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,38 60
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 2,99 76
5,8 147 9 2,44-2,61 62-66 2,70 69 5,95 151 3,49 89
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,61 92 N
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,24 108 |—
8,4 213 131 3,75-3,87 95-98 3,22 82 8,46 215 4,74 120 |—
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,50 140 E
$400 Raised Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,75 70 I
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,24 82 O
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,99 101 (D
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,49 114 m
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,88 149 <
$400 Non Skid
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,60 41 4,09 104 2,46 62
52 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,31 135 3,07 78
5,8 147 9 2,43-2,61 62-66 2,31 59 5,93 151 3,38 86
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,26 57 6,56 167 3,70 94
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 2,60 66 7,81 198 4,32 110
8,4 213 13 3,74-3,87 95-98 2,84 72 8,44 214 4,64 118
10,1 257 16 4,71-4,81 120-122 2,97 75 10,34 263 5,59 142
S400 Roller Top, Transverse Roller Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 2,20 56 4,10 104 2,56 65
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 2,60 66 5,30 135 3,17 81
6,4 163 10 2,77-2,92 70-74 2,77 70 6,50 165 3,79 96
7,8 198 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,90 201 4,42 112
10,1 257 16 4,72-4,81 120-122 3,20 81 10,20 259 5,68 144
$400 Transverse Roller Top mit einem Durchmesser von 0,85 Zoll
4,0 102 6 1,27-1,54 32-39 1,72 44 3,96 101 2,48 63
5,2 132 8 1,95-2,15 50-55 2,13 54 5,18 132 3,09 78
6,4 163 10 2,62-2,77 67-70 2,43 62 6,42 163 3,71 94
7,8 198 12 3,27-3,40 83-86 2,78 71 7,68 195 4,34 110
10,1 257 16 4,56-4,66 116-118 3,20 81 10,20 259 5,60 142
S400 Angled Roller (0°, 30°, 45°, 60° und 90°)'
4,0 102 6 1,29-1,56 33-40 1,70 43 4,00 102 2,50 64
5,2 132 8 1,98-2,18 50-55 2,11 53 5,23 133 3,11 79
6,4 163 10 2,64-2,80 67-71 2,40 61 6,47 164 3,74 95
7,8 198 12 3,29-3,43 84-87 2,75 70 7,73 196 4,36 111
10,1 257 16 4,59-4,69 117-119 3,16 80 10,25 260 5,63 143
$400 Ball Belt
4,0 102 6 1,23-1,50 31-38 1,75 44 4,00 102 2,56 65
5,2 132 8 1,91-2,11 49-54 2,16 55 5,23 133 3,18 81
6,4 163 10 2,68-2,74 65-69 2,47 63 6,47 164 3,80 96
7,8 198 12 3,23-3,36 82-85 2,82 72 7,73 196 4,43 112
10,1 257 16 4,53-4,63 115-117 3,25 82 10,25 260 5,69 144

' Zur Ermittlung von MaBen wird die Oberseite der Rollen als Oberseite des Bandes und die Unterseite der Rollen als Unterseite des Bandes verwendet.
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Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache.

A Oberseite der Ubergabeplatte
B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt

Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne Zoll mm
Zoll mm
4,0 102 6 0,268 6,8
52 132 8 0,200 5,1
5,8 147 9 0,178 4,5
6,4 163 10 0,160 4.1
7,8 198 12 0,130 3,3
8,4 213 13 0,121 3,1
10,1 257 16 0,100 2,5
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Tight Transfer Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 0,315 8,0
Mindestbreite 8 203,2
Breitenabstufungen 1 25,4
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mitte/Scharnier
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.
Ausgeformte und abgerundete Ecken.
SerienmaBige Edelstahl-Halteringe werden fir den Einsatz mit
Zahnradern mit einem Teilkreisdurchmesser von 2,4 in und 3,2 in
empfohlen; entsprechende Hochleistungs-Halteringe sind eben-
falls einsetzbar.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Entwickelt fiir Ubergaben, bei denen die Beibehaltung von Produk-
tausrichtung wichtig ist.
Im Vergleich zum Flat Top-Band der Serie 1100 aus Azetal und
dem Flush Grid-Band der Serie 1500 aus Azetal reduzierter Ger-
auschpegel bei hdheren Geschwindigkeiten. ¥
Befordert Produkte liber Messerkanten mit einem Durchmesser -113" NOM.

. (2.9 mm)
von 0,25 in (6,4 mm).
Erforderliche Riickspannung: 12 Ib/ft der Bandbreite (17,9 kg/m).
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.225" NOM.
(5.7 mm)

315" 315" —=t=- 315"
(8.0mm) (8.0 mm) (8.0 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Basis-Bandwerkstoff stab-Material @ 0,14 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Azetal 150 220 | -50 bis 200 -46 bis 93 1,10 5,37
HHR-Nylon Nylon 85 126 | -50 bis 240 -46 bis 116 0,85 4,15
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Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum
8 203 3 3 3
9 229 3 3 3
10 254 4 3 3
11 279 4 4 3
12 305 4 4 3
13 330 4 4 4
14 356 4 4 4
15 381 5 4 4
16 406 5 5 4
17 432 5 5 4
18 457 5 5 4
19 483 5 5 5
20 508 6 5 5
24 610 6 6 5
30 762 8 7 6
36 914 9 9 7
42 1067 10 10 8
48 1219 11 11 9
54 1372 12 12 10
60 1524 14 13 11
N 66 1676 15 15 12
72 1829 16 16 13
| 78 1981 17 17 14
P 84 2134 18 18 15
—-— 90 2286 20 19 16
2 % 2438 21 21 17
I 120 3048 26 25 21
o 156 3962 33 33 27
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl an Maximal 6 in (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand
‘8 Zahnrédern.? stand
< Festigkeitsfaktor Zahnradab 1d in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit
1.00 8.0 203.2
0.90 \ \
7.0 177.8
0.80 \ ‘\
0.70 \ 6.0 152.4
0.60 \
050 \ 5.0 127
0.40 \ 32T A B
0.30 24T | “ 4.0 101.6
0.20 A
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 30 762
20 50.5
1.0 254
0 10%  20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Verhiltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhaltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m)

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die néchstgréBere Breite an. Bander sind erhéltlich in Abstufungen von
1,0 Zoll (25,4 mm) mit einer Mindestbreite von 8 Zoll (203,2 mm). Wenn die tatséchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusatzliche Zahnrader erforderlich sein.

3 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.
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EZ Clean™-Zahnrad

Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|{durchm]. in mm breite | breite Zoll' kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
24 2,4 61 2,4 61 1 25 1 1 25
(0,86 %)
32 3,2 81 3,2 81 1 25 1,5 40
(0,48 %)
Zahnrad ohne Spurfiihrung
Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- u.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchrr]. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
24 2,4 61 2,4 61 1,48 38 1 1 25 N
(0,86 %) P
32 3,2 81 3,2 81 1,48 38 1,5 40 I-
(0,48 %) —

Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, |—_ E _’| B X ‘—l
B, Cund Emussen bei allen Konstruktionen angewandt werden. l
Verwenden Sie fir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T ¢ I \IA I ] ] ] T &4:
kippempfindlichem Férdergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J 1
Eine vollstédndige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/\ A C
den Férdererrahmen. \/ )%% ] t
A +0,031in (1 mm) ¢ =*(max.)
B +0,125in (3 mm) E +(min)
Zahnradbeschreibung A B (o]
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll | mm Zoll | mm
S550 Tight Transfer Flat Top
2,4 61 24 1,09 28 1,27 32 2,41 61 1,38 35
3,2 81 32 1,49 38 1,51 38 3,21 82 1,78 45
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' Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind haufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Federn ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnrader mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. U.S. PassfedernutgroBen bei Zahnrédern mit Rundboh-
rung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.



LN SERIE 550

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
i Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne in mm
in mm
2,4 61 24 0,028 0,7
3,2 81 32 0,021 0,5
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SERIE 560 i

Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 0,315 8,0
Mindestbreite 4 101,6
Maximale Breite 62 1575
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte Oberflache mit véllig blindigen Kanten.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Scharnierstabdurchmesser: 0,140 Zoll (3,6 mm)

Geeignet fur eine Messerkante mit Durchmesser 0,236 Zoll (6 mm).

N
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E
-
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O
N
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A: bevorzugte Laufrichtung

0.12in 0.24 in
(3.0 mm) (6.0 mm)

0.315in
(8.0 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Bandfestigkeit Temperaturbereich (kontinuierlich) Bandgewicht
stab-Material @ 0,14 in
Bandwerkstoff (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Azetal 375 560 -50 bis 200 -46 bis 93 1,08 5,27
Azetal LMAR 325 480 -50 bis 200 -46 bis 93 0,91 4,4426
LMAR LMAR 275 410 -50 bis 290 -46 bis 143 0,87 4,2473




[CN SERIE 560

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 0,315 8,0
Mindestbreite 4,0 101,6
Maximale Breite 62 1575
Breitenabstufungen 1,0 25,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,4x0,14 10,2 x 3,5
Durchlassigkeit 32 %
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte Oberflache mit véllig bindigen Kanten.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Entwickelt fir Ubergaben, bei denen die Beibehaltung von Produk-
tausrichtung wichtig ist.

e Scharnierstabdurchmesser: 0,140 Zoll (3,6 mm)

e Geeignet flr eine Messerkante mit Durchmesser 0,236 Zoll (6 mm).
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0.12in 0.24in
(3.0 mm) (6.0 mm)

0.315in
(8.0 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Bandfestigkeit Temperaturbereich (kontinuierlich) Bandgewicht
stab-Material @ 0,14 Zoll
Basis-Bandwerkstoff (3,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Azetal 300 450 -50 bis 200 -46 bis 93 0,87 4,25
Azetal LMAR 250 370 -50 bis 200 -46 bis 93 0,84 4,10
LMAR LMAR 200 300 -50 bis 290 -46 bis 143 0,72 3,52
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SERIE 560

Anzahl Zahnrader und Gleitleisten

Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahn- Gleitprofile

Zoll mm rader pro Welle? Obertrum Untertrum

4 102 2 2 2

6 152 2 2 2

8 203 3 3 3

12 305 3 3 3

18 457 4 4 4

24 610 5 4 4

30 762 6 5 5

36 914 7 6 6

42 1067 8 7 7

48 1219 10 8 8

54 1372 11 9 9

60 1524 12 10 10

Verwenden Sie furr andere Breiten eine ungerade Anzahl von Zahnradern mit maximal 4 Zoll Maximal 6 Zoll (152 mm) Maximal 6 Zoll (152 mm)
(102 mm) Mittellinienabstand.® ¢ Mittellinienabstand Mittellinienabstand

Zahnr 1d in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit
8.0 203
7.0 178
6.0 152 N
5.0 127 P
A B
40 102
_—
3.0 76 %
2.0 51 o
1.0 25 m
0 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100% m
Pr t der zuldssigen <
A Zahnradabstand, Zoll
B Zahnradabstand, mm
Spritzguss-Zahnrad?®
Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- u.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|{durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
24 2,4 61 2,5 64 1 25 1 1 25 25
(0,86 %)
32 3,2 81 3,3 84 1 25 1,5 40
(0,48 %)

' Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert (ibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die néchstgréBere Breite an. Bander sind erhaltlich in Abstufungen von
1,0 Zoll (25,4 mm) mit einer Mindestbreite von 8 Zoll (203,2 mm). Wenn die tatsachliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.
2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusatzliche Zahnrader erforderlich sein.

% Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierungsposition finden Sie unter
,Halteringe/Mittelzahnrad-Versatz“ im Technischen Handbuch fiir modulare Kunststoffférderbander von Intralox.

4 Verwenden Sie fiir die Antriebswelle eine ungerade Anzahl von Zahnradern mit maximal 4,0 Zoll (102 mm) Mittellinienabstand.
5 Informationen (iber Lieferzeiten knnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen.



[ SERIE 560

Maschinell bearbeitetes Zahnrad'

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.sS. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|{durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
18 1,8 46 1,9 48 1 25 1 0,75 25 20
(1,52 %)
36 3,6 91 3,7 94 1 25 1,5 40
(0,38 %)

Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X ‘—l

B, Cund Emissen bei allen Konstruktionen angewandt werden. l — —r — — -
Verwenden Sie fiir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T i l TG G} B C] .1 Ifl,

kippempfindlichem Férdergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J

Eine vollstandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/ /\ A C

den Férdererrahmen. )%% ] t
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A +0,031in (1 mm) ¢ =*(max.)
B =0,125in (3 mm) E *(min.)
Zahnradbeschreibung A B (] E
Teilkreis- Bereich (Mindestwert bis
durchmesser Anz. Hochstwert)
Zoll | mm Zihne Zoll | mm Zoll | mm | Zoll | mm | Zoll | mm
S$560 Flat Top, Flush Grid
1,8 46 18 0,78 20 1,15 29 1,81 46 1,09 28
2,4 61 24 1,08 27 1,35 34 2,41 61 1,39 35
3,2 81 32 1,48 38 1,57 40 3,21 82 1,79 45
3,6 91 36 1,68 43 1,67 42 3,61 92 1,99 51

1 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber das Versanddatum bitte an den Intralox-Kundenservice.



SERIE 560 &

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen beriicksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnrédern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fiihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tber der Bandoberflache fir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel N
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberfliche. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser
Zoll mm Anz. Zdhne Zoll mm
1,8 16 18 0,014 0.4
2.4 61 24 0,010 0,3
32 81 32 0,008 0,2
36 91 36 0,007 0,2

ABSCHNITT 2






SERIE 800 i

Flat Top

Zoll mm :
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.

Die stoB3feste Bandkonstruktion wurde besonders fiir hohe Belas-
tungen in der Fleischindustrie entwickelt.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

e Mitnehmer und Bordkanten sind erhéaltlich.

0.625"

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

|
=
ABSCHNITT 2

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab—Mater?aI @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,77 8,66
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,87 9,13
Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,75 13,43
Nylon Polyathylen 1200 1780 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,32 11,33
Nachweisbares Polypropylen A22 Polyathylen 650 967 34 bis 150 1 bis 66 2,21 10,79




[N SERIE 800

Open Hinge Flat Top

Zoll mm =T ’
Bandteilung 2,00 50,8 e s
Mindestbreite 6 152 L
Breitenabstufungen 0,66 16,8 ’
OffnungsgréBe - - £
Durchlassigkeit 0% ¥
Scharnierausflihrung Offen 4
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp »
Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- , (lah=ln=10 ]

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- '

sungen zu erfahren.
e Glatte, geschlossene Oberflache mit véllig biindigen Kanten.
e Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und

scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Ricksténde festsetzen [ | ]

kénnten.
e Die nockenférmigen Scharniere legen einen groBeren Scharnier- Oberflache oben

und Stabbereich frei, wenn das Band um das Zahnrad lauft. Diese

einzigartige Intralox-Eigenschaft ermdglicht eine optimale Reini- T TR Ty Yy Yy ™y Y T B -9y

gung dieses Bereichs.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere, |

schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in ‘ . {
Labor- und Praxistests nachgewiesen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- dddddddd4343434143414%4¢°
schnitt 2: Produktlinie. L B A R R B B B B B A e B R
Kompatibel mit S800 Flat Top. Kann direkt mit den gleichen Zahn-
radern und dem gleichen Zubehdr in S800 Flat Top integriert wer-

|L]ML_‘L]1_][JU\J\JUU\_(\J\._
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Unterseite

den.

Gerade Mitnehmer sind erhaltlich. Die Standardhdhe betragt l l
6 Zoll(152,4 mm).
Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfligbar. Weitere Informatio- (15.9 mm)
nen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

20"
(50.8 mm)

2.0"
(50.8 mm)

—
(7.9 mm)

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- Temperaturbereich (kontinuier-
stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht

Bandwerkstoff (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 900 1340 34 bis 220 1 bis 104 1,63 7,96
Polyathylen Polyathylen 500 744 -50 bis 150 -46 bis 66 1,70 8,30
Azetal Polyathylen 900 1340 -50 bis 150 -46 bis 66 2,52 12,3
PK PK 900 1340 -40 bis 200 -40 bis 93 2,26 12,01
Durch Réntgenstrahlung nachweisbares | Durch Rontgenstrahlung 900 1339 _50 bis 200 -46 bis 93 3.06 11,03
Azetal nachweisbares Azetal




intralox: SERIE 800 B

Open Hinge Flat Top mit Heavy Duty Bandkante

Zoll mm 7 _
Bandteilung 2,00 50,8 "
Mindestbreite 10 254,0 E
Breitenabstufungen 0,66 16,8
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich, bevor Sie ein System konstruieren oder ein
Band bestellen, an Intralox, um die genauen Bandabmessun-
gen zu erfahren.
Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Die stoB3feste Bandkonstruktion wurde besonders fiir hohe Belas-
tungen in der Fleischindustrie entwickelt.
Die geschlossene buindige Kante sorgt fiir Robustheit des Bandes,
und es entstehen keine Verhakungspunkte.
Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und
scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Ricksténde festsetzen
kénnten.
Wie beim S1600 und S1800 leitet die Antriebsstange an der Unter-
seite dieses Bandtyps Wasser und Schmutz zur AuBenseite und
ermdglicht so eine einfachere, schnellere Reinigung. Die Antriebs-
stange schwenkt in die geschlossene Kante, um das Abwaschen Oberflache oben
von Schmutz zu erleichtern. Die Wirkung der Antriebsstangen
wurde in Labor- und Praxistests nachgewiesen.
Erhaltlich mit Clean Release-Variante. Clean Release ermdglicht
den werkzeuglosen Ausbau und Einbau des Bandes und verhin-
dert Verunreinigungen durch Fremdkérper, die durch Schaden am
Band oder an der Stange beim Offnen oder SchlieBen des Bandes
verursacht werden.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Auch erhéltlich in 6 Zoll (152 mm) und 8 Zoll (203 mm) Mold To
Width.
e Gerade Mitnehmer sind erhaltlich.
* Weitere Informationen zu Mitnehmeroptionen erhalten Sie beim In-

tralox-Kundenservice.
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Clean Release-Variante

2.00in NOM. (50.8 mm) , 2.00 in NOM. (50.8 mm) 0.625in

(159 mm)
(+ O

0.313in
{7.9 mm) |
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Temperaturbereich (kontinuier-
stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
PK PK 900 1340 -40 bis 200 -40 bis 93 2,46 12,01




SO SERIE 800

SeamFree'" Open Hinge Flat Top

Zoll mm AR &
Bandteilung 2,00 50,8 : < Sy
Mindestbreite 6 152 S
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise
* Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- b f I, f '\ [ | [ | I [ ‘ J \ [ . J - Jr . [ ] [ e

sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.

Die nockenférmigen Scharniere legen einen groBeren Scharnier-
und Stabbereich frei, wenn das Band um das Zahnrad lauft. Diese
einzigartige Intralox-Eigenschaft ermdglicht eine optimale Reini-
gung dieses Bereichs.

Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und
scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Ricksténde festsetzen
kénnten.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser ‘l "] L 1 —'l _1 _'] ] l 1 1 1 _1 1 ] )
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,
schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in
Labor- und Praxistests nachgewiesen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Kompatibel mit S800 Flat Top. Kann direkt mit den gleichen Zahn-
radern und dem gleichen Zubehdr in S800 Flat Top integriert wer-
den.

Bander breiter als 36 Zoll (914 mm) enthalten mehrere Module pro
Reihe, wobei die Anzahl der Nahte auf ein Minimum reduziert wird. 200" NOM.(S0.8mm) 200" NOM. (50.8 mm) 5 mm)
Gerade Mitnehmer sind erhaltlich. Die Standardhdhe betragt i
6 Zoll(152,4 mm). 0.625"
Individuelle Mitnehmerhéhen sind verfluigbar. Weitere Informatio- (15.9 mm)
nen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
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Banddaten

SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,70 8,30
Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,52 12,3
Durch Réntgenstrahlung nachweisbares | Blaues Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,98 13,67
Azetal’

' Speziell auf die Nachweisbarkeit durch Rontgengeréte ausgelegt.



SERIE 800 i

Tough Flat Top

Zoll mm ¥ - £ = =
Bandteilung 2,00 51,0 . et
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe - - 3
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf

nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- e | e
sungen zu erfahren. Wl bl bl b b b e b e o b e
Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Die nockenférmigen Scharniere legen einen gréBeren Scharnier-
und Stabbereich frei, wenn das Band um das Zahnrad lauft. Diese 1
einzigartige Intralox-Eigenschaft ermdglicht eine optimale Reini- sy 5 5 0 8 g 8 5 6 g S 5 S o e
gung dieses Bereichs. |
Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser |
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,
schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in Iuﬁuﬁh—h—h_h-h-h_U—U_\-I-‘-\-—L_Li_'H-h-
Labor- und Praxistests nachgewiesen.
WeiBes und graues Material entspricht vollstandig den Vorgaben
der Food and Drug Administration (FDA) und der EU MC. |
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- W m m m m m m m m m om ow ow e = w w
schnitt 2: Produktlinie.
Widersteht extremen St6Ben in der Lebensmittelverarbeitung.
Kompatibel mit S800 Flat Top und S800 Open Hinge. Kann mit
denselben Zahnradern und Zubehdr direkt in eine der beiden Aus-
fihrungen gespleiBt werden.
Fur die meisten Anwendungen in der Fleischindustrie kdnnen
problemlos Elemente von S1800 zur Nachriistung ohne gréBere
Fordererrahmenénderungen verwendet werden, da die A-, B-, C-,
und E-Abmessungen weniger als 0,25 Zoll (6 mm) von denen von
S1800 abweichen.
Eine eingegossene freie Randzone von 1,3 Zoll (338 mm) ab Band- 0.313"

ABSCHNITT 2

kante ist erhaltlich. ‘”E'“’ G0 T 0.8 mm
e Gerade, strapazierfahige Tough-Mitnehmer sind erhéltlich. Die

Standardlénge betragt: 4 Zoll (101,6 mm) oder 6 Zoll (152,4 mm). + @ + (12'32:,:“)
¢ Individuelle Mithnehmerh&hen sind verfligbar. Weitere Informatio- )

nen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. T

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—MategriaI @ 0,24 in Bandfestigkeit § lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?

StoBfest PK 500 744 0 bis 120 -18 bis 49 2,26 11,03
StoBfest Polyathylen 450 670 0 bis 120 -18 bis 49 2,26 11,03
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SERIE 800

Perforated Flat Top
Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,66 16,8
Minimale (")ffnungsgr('jBe (ca.) 0,29 x 0,08 7,4x19
Maximale (")ffnungsgréBe (ca.) 0,44 x 0,08 11,1x1,9
Durchléssigkeit 18 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Schnappverschluss; mit Kopf

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungen zu erfahren.

schnitt 2: Produktlinie.

Glatte Oberflache mit véllig blindigen Kanten.
Perforierte Ausfiihrung von S800 Flat Top.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

Mitnehmer und Bordkanten sind erhéltlich.

L A
lolloalloelloallodlluadinal

g
T ) O

0.625"

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—Mater?aI @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit : lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,54 7,25
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,59 7,76
Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,28 11,15
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SERIE 800

Perforated Flat Top Round Hole

Zoll mm -
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe Siehe Fotos rechts.
Durchlassigkeit Siehe Fotos rechts.
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Schnappverschluss; mit Kopf

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
e Rundbohrungs-Ausfiihrungen der Serie 800 Perforated Flat Top.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie. N
e Geteilte Zahnrader aus Edelstahl werden nicht empfohlen. I-
* Bei abrasiven Anwendungen mit Zahnradern der Serie 800 aus 5/32in (4 mm) - 20 % Durchléssigkeit =
Polyurethan verwenden. —

1 ‘
000000 e o000 =
0o0000000 00000 5
ool L s W e O L L s
2000060 o060000 @ 2

9000 00600600 L

11/32 in (8,7 mm) — 14 % Durchlassigkeit
0.625"

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) (15.9 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Temperaturbereich (kontinuier-
stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1488 34 bis 220 1 bis 104 1,54 7,52
Polyathylen Polyathylen 500 744 -50 bis 150 -46 bis 66 1,59 7,76
Azetal Polyathylen 900 1339 -50 bis 150 -46 bis 66 2,28 11,15
ChemBlox™ ChemBlox 900 1339 0 bis 150 -18 bis 66 2,87 14,01
PK PK 900 1339 -40 bis 200 -40 bis 93 2,05 10.01

" Nur erhéltlich in 11/32 Zoll (8,73 mm).



.ol SERIE 800

Perforated Flat Top 11/32 Zoll Rundlioch mit Heavy Duty Bandkante

Zoll mm [
Bandteilung 2 50,8
Mindestbreite 10 254,0
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe (ca.) 11/32 8,75
Durchlassigkeit 14 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- l Il il ! e el el
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- 'E EEEREEENN] o0 o 9o
sungen zu erfahren.
Glatte Oberflache mit véllig blindigen Kanten.
Die Ausfuhrung mit geschlossener bindiger Kante sorgt fur Ro-
bustheit des Bandes, und es entstehen keine Verhakungspunkte.
Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,
schnellere Reinigung. Die Antriebsstange schwenkt in die ges-
chlossene Kante, um das Abwaschen von Schmutz zu erleichtern.
Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in Labor- und Praxistests
nachgewiesen.
Die stoBfeste Bandkonstruktion wurde besonders fir hohe Belas-
tungen in der Fleischindustrie entwickelt.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
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2.00in NOM. (50.8 mm) , 2.00 in NOM. (50.8 mm) 0.625in

(159 mm)
L f9)

0.313in
(7.9 mm)
Banddaten
SerienmaBiger Werkstoff Temperaturbereich (kontinuier-
Scharnierstab @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
PK PK 900 1340 -40 bis 200 -40 bis 93 2,22 10,84




SERIE 800

Flush Grid

Zoll mm 5 _
Bandteilung 2,00 50,8 PR
Mindestbreite 4,6 117
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgréBe (ca.) 0,15 x 0,90 3,8x22,9
Durchlassigkeit 27 %
Produktauflage 73 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Verdeckte Kante; ohne Kopf
Scharnierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte Oberflache mit vollig biindigen Kanten.

Offene Schlitze verbessern den Flussigkeitsabfluss und die Reinig-
barkeit.

Kantenmodule aus Polyathylen haben eine geringfligig andere Per-
foration. Siehe Foto rechts.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Bietet einen hervorragenden Flissigkeitsabfluss wahrend der Pro-
duktion und bei der Reinigung. Die Form der Offnungen verhindert
das Ansammeln von Wasser auf der Bandoberflache, das entlang
der Verarbeitungslinie mitgefiihrt wird.

Durch die Bandkonstruktion mit Reversiermdglichkeit kdnnen die
Zahnrader das Band in beiden Richtungen antreiben und umlenk-
en. Dies verringert die Gefahr von Installationsfehlern.

Es ist ein komplettes Angebot an Zubehdrteilen erhaltlich, wie Mit-
nehmer mit runder Spitze, Mitnehmer mit Entwasserungsbasis und
Bordkanten.
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Einsatz: Kantenmodul aus Polyathylen

2.0" 2.0"
l (50.8 mm) (50.8 mm) l

Grafik fur Polyathylen

0.313"
(7.9 mm)

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

_r
Grafik fur alle anderen Werkstoffe
Banddaten
SerienméBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab—Mater?aI @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit : lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 800 1190 34 bis 220 1 bis 104 1,45 7,08
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,63 7,96
Azetal Polyathylen 1000 1490 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,25 10,99
Azetal Polypropylen 1000 1490 34 bis 200 1 bis 93 2,25 10,99
Nachweisbares Polypropylen A22 Polypropylen 500 744 34 bis 150 1 bis 66 1,71 8,35
ChemBlox™ ChemBlox 1000 1488 0 bis 150 -18 bis 66 2,83 13,82

85
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SERIE 800

Mesh Top
Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8 oy
Mindestbreite 2 51 vy
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgréBe (ca.) 0,50 x 0,04 12,7x1,0
Durchlassigkeit 9%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise 1t 1ttt 1 1 11 1 1 1 11 1 L {1
° Wendc_an Sie sich vor Konstruktion e!nes Systems oder Bestel-
e o o ur o gerauen Bandabnes | {1 U000
Glatte, hl Oberflache mit vollig bindi Kanten.
« Detailirte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- 1T T T 1
schnitt 2: Produktlinie.
* Mitnehmer sind erhdltlich. I T T S 1 T T T 1

¢ Nicht kompatibel mit Bordkanten.

Oberflache oben

000 \m [

T T R T

e ue e ne il

JLF DLIF LI R 1L

AN 1) 1 T A | B 1

Oberflache unten
2.00" NOM.

2.00" NOM.
(50.8 mm)

2.00" NOM.
(50.8 mm)

031ge | 2:00" NOM.
- . . 0.625"
W'f mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (159 0om)

L

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,60 7,86




SERIE 800 L

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- L | |
sungen zu erfahren.
e Geschlossene Oberflache mit vollig bliindigen Kanten. |
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie. - !
Die stoB3feste Bandkonstruktion wurde besonders fiir hohe Belas-
tungen in der Fleischindustrie entwickelt.
Nicht empfohlen fir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation. |
Wenn Sie Zahlenangaben wiinschen, wenden Sie sich bitte an den
Intralox-Kundenservice.
0,125 Zoll(3 mm) Mini Rib auf der Oberflache ermdglicht eine For-
derung an leichten Steigungen und Gefallen.

2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)

/ M/

0.750"
D @ P||)19.1 mm)
0.438" F

(11.1 mm)

i
L
ABSCHNITT 2

)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—Matergi;al @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,77 8,66
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,87 9,13
Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,92 14,26
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SERIE 800

Nub Top

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8 ,
Mindestbreite 4 102 /
Breitenabstufungen 0,66 16,8 3
Durchlassigkeit 0%
Produktauflage 15 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb .

Scharnierstab-Verschluss; Schar-

Schnappverschluss; mit Kopf

nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Geschlossene Oberflache mit véllig biindigen Kanten.
Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.
Wenn Sie Zahlenangaben wiinschen, wenden Sie sich bitte an den
Intralox-Kundenservice.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
SerienmaBige Mitnehmer und Bordkanten (ohne Noppen) sind er-
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haltlich.
e Standardbreite der freien Randzone mit Noppen: 1,3 Zoll
(33,0 mm).
Y 0.333" NOM. 0.125"
0.100 (8.5 mm) (3.2 mm)
‘ (2.5 mm) I_i
| f
LN TN /NN X
f 0.725"
3 (18.4 mm)
0.413" ‘F
(10.5 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ’
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,90 9,26
Polyathylen Polyéathylen 500 744 -50 bis 150 -46 bis 66 2,01 9,80
Azetal Polyathylen 900 1340 -50 bis 150 -46 bis 66 2,95 14,40




SERIE 800 s

Flush Grid Nub Top

Zoll mm - S5,
Bandteilung 2,00 50,8 ProaE s
Mindestbreite 4,6 117 : S o iy
Breitenabstufungen 0,66 16,8 ; oa e
OffnungsgréBe (ca.) 0,15 x 0,90 3,8x22,9
Durchlassigkeit 27 %
Produktauflage 15 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante, ohne Kopf

nierstabtyp

Produkthinweise l
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- ’_l L' h
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- | 1 | '

sungen zu erfahren

Kantenmodule aus Polyathylen haben eine geringfligig andere Per- ‘ ;
foration. Siehe Foto. l l ] i l I '
e Das Noppenmuster verringert den Kontakt zwischen Bandoberfl-
ache und Foérdergut. l
ache, auch Uber die Scharnierbereiche. l l '—l H F—' !—' H E—I
e Erhéltlich in Azetal und Polypropylen. ey |
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- ' ' n F ’ F
schnitt 2: Produktlinie. ARARARASSRAR ' I—‘ h ﬂ l
Fir Produkte empfohlen, die groB genug sind, um den Abstand j "l y y y 11 '

e Das Noppenmuster erstreckt sich Gber die gesamte Bandoberfl-
zwischen den Noppen zu Uberbrticken.

ABSCHNITT 2

¢ Nur kompatibel mit S800 Flush Grid-Mitnehmern. asasaaaaaaa £
e Standardbreite der freien Randzone mit Noppen: 1,3 Zoll Einsatz: Kantenmodul aus Polyathylen
(33,0 mm).
2.00" NOM. (50.8 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm)
0.1"
(2.5 mm)

0.725"
(18.4 mm)

0.413"
(10.5 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material O 0,24 Zoll Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 800 1190 34 bis 220 1 bis 104 1,56 7,62
Azetal Polyathylen 1000 1490 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,36 11,52
Azetal Polypropylen 1000 1490 34 bis 200 1 bis 93 2,36 11,52
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,85 9,03




i SERIE 800

SeamFree' Open Hinge Nub Top™"

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.

Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und
scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Ricksténde festsetzen
kénnten.

Die nockenférmigen Scharniere erleichtern die Reinigung, da
gréBere Scharnier- und Stabbereiche freigelegt werden, wenn das
Band um die Zahnrader lauft.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,
schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in
Labor- und Praxistests nachgewiesen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.

(8.5 mm)
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
Noppenhéhe: 0,100 Zoll (2,5 mm). 1 \7\ LN N\ N

Noppenabstand: 0,333 Zoll (8,5 mm). T 0.725"
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0.333" NOM. (2.5 mm)

e Standardbreite der freien Randzone mit Noppen: 1,3 Zoll 043" L (18.4 mm)
(33,0 mm). (10.5 mm) U \
2.0" NOM.
(50.8 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?

Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,72 13,26




SERIE 800 4

Cone Top™"
Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 4 102
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise o e ¢ e ¢ ¢ ¢ a4 AR
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- ¢ @ ¢ 9 ¢ ¢ ¢ 4 4|4 4 g
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- MEgkaNgegN g g g T e e
sungen zu erfahren. " ¢ ¢ 9 ¢ ¢ |9 ¢ <4 <N4N44
* Geschlossene Oberflache mit véllig biindigen Kanten. ® %%, 1 S
e Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- v ¢ v v ¢ ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢ 2 - 2 B ; <
schnitt 2: Produktlinie. -9 % % TORNE-S
* Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation. :L"L'_:rlh:h:ug—;hlhrrﬂqﬁﬂ
Wenn Sie Zahlenangaben wiinschen, wenden Sie sich bitte an den Y ¥ ¥ o T -
Intralox-Kundenservice. Y - '. '. ..' - '.‘.-.',‘ ;‘.‘.‘,_‘

SerienmaBige Mitnehmer und Bordkanten (ohne Kegel) sind erhélt- | ® * # # «# # & & 4 4 + + + o

lich Y ¥ O¥P e od ot o wd el
. Al e el T P S P Y /S R et | . e

¢ Freie Randzone ohne Kegel serienméBig: 1,3 in (33,0 mm). .‘.._.'._".,.; = M‘L.. [ [ e L,_I‘m ]I _I_!
=9 o TR i

- - - - - £ d -
IR B R R R e
- - - - - o Bl

0.57" NOM.
0.125" (14.5 mm) R0.03"

ABSCHNITT 2

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- S Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/mz2
Azetal Polyathylen 900 1340 -50 bis 150 -46 bis 66 2,84 13,89




SN SERIE 800

Open Hinge Cone Top™

Zoll mm R

Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152 e
Breitenabstufungen 0,66 16,8 ’
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0% 2
Scharnierausflihrung Offen \
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- ’ S0P PV P S PO PR . 1 i

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- ) U { P I | Lt L

sungen zu erfahren.

Geschlossene Oberflache mit véllig biindigen Kanten.

Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und

scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Ricksténde festsetzen

kénnten.

Die nockenférmigen Scharniere erleichtern die Reinigung, da

gréBere Scharnier- und Stabbereiche freigelegt werden, wenn das '

Band um die Zahnréader lauft.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser

und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere, : i e S oo o i e

schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in RN 1 B L | J ) J

Labor- und Praxistests nachgewiesen. I

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie. 0.125" 0.57"

Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation. @2 mm) (145 mm)
T
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Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
Freie Randzone ohne Kegel serienmaBig: 1,3 Zoll (33,0 mm). R
SerienmaBige Mitnehmer und Bordkanten (ohne Kegel) sind erhalt-

0.750"
(19.1 mm)

lich 0.438"
. (1.1 mm) 2.00" NOM. (50.8 mm) | 2.00" NOM. (50.8 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 900 1340 34 bis 220 1 bis 104 1,63 7,96
Polyathylen Polyathylen 500 744 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,70 8,30
Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,52 12,3




intralox: SERIE 800 BE:

SeamFree'" Open Hinge Cone Top™"

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Geschlossene Oberflache mit véllig blindigen Kanten.

Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und
scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Ricksténde festsetzen
kénnten.

Die nockenférmigen Scharniere erleichtern die Reinigung, da
gréBere Scharnier- und Stabbereiche freigelegt werden, wenn das
Band um die Zahnréader lauft.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,
schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in
Labor- und Praxistests nachgewiesen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
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schnitt 2: Produktlinie. 0.295" NOM. RO.030"  0.125"
* Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation. (7.5 mm) (07 mm) (3-2mm)
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. T AN NAN /(/ﬁ‘_f
e Kegelhdhe: 0,125 Zoll (3,2 mm). \ 0.750"
e Kegelabstand: 0,295 Zoll (7,5 mm). (19.1 mm)

Freie Randzone ohne Kegel serienmaBig: 1,3 Zoll (33 mm). (1ﬁ3’§:n) U \:

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Polyathylen 900 1340 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,61 12,72




23N SERIE 800 intralox:

Raised Rib

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 14 356
Breitenabstufungen 2,00 50,8
OffnungsgroBe (ca.) 0,51 x 0,49 12,9x 12,4
Durchlassigkeit 40 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Offene Schlitze verbessern den Flussigkeitsabfluss und die Reinig-
barkeit.

Die nockenférmigen Scharniere erleichtern die Reinigung, da
gréBere Scharnier- und Stabbereiche freigelegt werden, wenn das
Band um das Zahnrad lauft.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Vollstandig kompatibel mit schragen S800 EZ Clean™ Angled-
Zahnradern.

Fingertibergabeplatten lieferbar.

Raised Ribs ragen 0,275 in (7,0 mm) Uber das Basismodul mit vol-
lig biindigen Kanten hinaus.
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0.275"
(7.0 mm) 2.00" NOM. 2.00" NOM.
(50.8 mm) — " (50.8 mm) — "
0.588" [ A\ AN f 0.9"

(14.9 mm) (22.9 mm)
T e : 1

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,48 7,23
Enduralox PP Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,48 7,23




SERIE 800 s

Roller To

Zoll mm LY
Bandteilung 2,00 50,8 ’
Mindestbreite Siehe Produkthinweise
Breitenabstufungen
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 3%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Schnappverschluss; mit Kopf

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten.

Verwendet Azetalrollen.

Mit Edelstahlachsen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die stoBfeste Bandkonstruktion wurde besonders flr anspruchs-
volle Karton- und Paketanwendungen mit geringem Staudruck en-

i Ik 3

o o 3

twickelt. L_J
e Die Last der Produkt-Akkumulation betragt 5 bis 10 % des Pro-
duktgewichts. [
e Rollendurchmesser: 0,70 Zoll (17,8 mm) Rollenlange - 0,825 in |
(20,9 mm). E— = = =y E==yN

Rollenabstand: 2,0 in (50,8 mm).

e SerienmaBiger Rollen-Freiraum: 0,60 in (15 mm).

e Kundenspezifische Breiten von 4 Zoll (102 mm) und 6 Zoll

(152 mm) und ab 10 Zoll (254 mm) in Abstufungen von 2,00 Zoll

ABSCHNITT 2

(50,8 mm).
2.00" NOM.
! (50.8 mm) !
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/mz2
Polypropylen Azetal 1000 1490 34 bis 200 1 bis 93 2,93 14,34
Polyathylen Azetal 500 744 -50 bis 150 -46 bis 66 2,99 14,62
Azetal Azetal 900 1340 -50 bis 150 -46 bis 66 4,11 20,10




S SERIE 800

Rounded Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 8 203
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Das Rounded Friction Top-Modul besteht aus schwarzem Gummi
auf einem weiBen Basismodul aus PP-Verbundwerkstoff. [ |
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- . 2
schnitt 2: Produktlinie.
Kein Versatz des Bandes oder ,,Stick-Slip“-Effekt, auch nicht bei _
groéBeren Strecken. Das Band wird durch das formschlissige
Zahnrad-Antriebssystem und nicht mit unzuverlassigen Frik- | i1 ik
tionsrollen vorwartsbewegt. : ; [ )
Das Gummimaterial ist mit den Modulen verschweiBt, sodass es
sich nicht ablésen kann. Die Friction Top-Oberflache ist fest mit
dem Kunststoff-Basismodul verbunden (verschweiBt) und nicht ge-
klebt oder mechanisch befestigt.
Das Rounded Friction Top-Modul kann in Verbindung mit anderen
S800-Bandausfiihrungen verwendet werden. Verwenden Sie die
Bandfestigkeit der zugehdrigen Module.
Einfache Wartung und Reparatur: Die wiederverwendbaren Schar-
nierstdbe ohne Kopf von Intralox lassen sich mit nur wenigen
Werkzeugen schnell entfernen und installieren, sodass einzelne
Module innerhalb von Minuten ausgewechselt werden kénnen.
Kein Spannen erforderlich, sodass auf teure Spannsysteme ver-
zichtet werden kann.
Geringere Konstruktionskosten: Der Zahnradantrieb von Intralox
nimmt wesentlich weniger Platz in Anspruch als ein Friktionsrollen-
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system, sodass flache, weniger aufwandige Bodenschéchte aus- 0.47" 2.00" NOM. 2.00" NOM. 2.00" NOM. 0.16"
reichen. (11-9‘mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (50.8 mm) (4 mm)
e Geringere Kosten fur den Austausch von Gleitprofilen:Flat Top- P ¥ |
i iti i i 0.625"
Kantenmodule verhindern vorzeitige Abnutzung des Gleitprofils. ") 0)) 0)) O 1155 mm)

Die glatte Oberflache misst 1,5 in (38.1) mm von der AuBenkante.

Banddaten
) Basis/ SerienmaBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- ) Friction
Basis Bir;;jwerkst Reibungs- stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht Top-Har-
farbe (6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m? tegrad
Polypropylen-Ver- WeiB3/ Azetal 2500 3713 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,3 11,25 -
bundwerkstoff Schwarz




SERIE 800 L

Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 11 AN
144 3658 25 17 13
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 9 in (229 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand P
Zahnréadern bei einem maximalen Mittellinienabstand von 6 in stand I-
(152 mm).2 E
Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit I
:)3 \\\ :\ 8.0 203 8
0.8 \\“ \:\\ 7.0 78
07 NN [11]
06 N ‘\‘\‘\\ 6.0 152 <
0.5 \k \\ N 5.0 127
N 16T,
0.4 \\\\ \1 21-\‘ A 40 NN 102 B
\\\\ NN ~
0.3 \\\‘ 10T N 3.0 76
R S~
6T QT 20 51
N
02 1 2 3 4 5 6 7 8 ‘9 10 3 20 e = 5 P S 3 3 3 = g 22
Verhaltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhaltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B~ Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m)

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die nachstgroBere Breite an. Bander sind erhéltlich in Abstufungen von
0,66 Zoll (16,8 mm) mit einer Mindestbreite von 2 Zoll (51 mm). Wenn die tatséchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusétzliche Zahnréader erforderlich sein. Polyurethan-Zahnréader erfordern maximal 4 Zoll (102 mm) Abstand von der
Mittellinie.

3 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.



i SERIE 800

EZ Clean™-Zahnrad'

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéhne Teilk- |Teilk- [auBerer|duBerer] Na- Na- u.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchr]. ben- ben-  [Rund in Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchn]. in mm breite | breite den? |kant(in) | mm? kant
in mm (in) (mm) (mm)
6 4,0 102 3,8 97 1,5 38 1,0 1,5 30 40
(13,40 %)
8 5,2 132 5,0 127 1,5 38 1,0 1,5 30 40
(7,61 %)
10 6,5 165 6,2 157 1,5 38 1,5 40
(4,89 %)
12 7,7 196 7,5 191 1,5 38 1,5 40
(3,41 %)
16 10,3 262 10,1 257 1,5 38 1,5 40
(1,92 %)

Geteiltes Zahnrad aus extrem verschleiBfestem Polyurethan (FDA)3

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhéltliche BohrungsgréBen
N Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|duBerer] Na- Na- u.S. Metrisch
h (Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchrr]. ben- ben-  [Rund in Vier- Rund Vier-
P neffekt) |durchm.|durchm. in mm breite | breite den* |kant(in) | mm# kant
I in mm (in) (mm) (mm) P
z 10 6,5 165 6,2 157 1,5 38 1,5 40 P
(4,89 %) g
I @ i ,o
o 12 7,7 196 75 191 1,5 38 1,5 40 Py ']
-
(77) (3.41 %) 25 60 N e
)
m 16 10,3 262 10,1 257 1,5 38 1,5 40 °l J
< (1,92 %) 2,5 60 y
Spritzguss-Zahnrad®
Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéhne Teilk- |Teilk- |&uBerer|auBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- | reis- reis- | Durchm{Durchrr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
8 52 132 5,0 127 1,5 38 1,5 40
(7,61 %)
10 6,5 165 6,2 157 1,5 38 1,5 40
(4,89 %) 2,0
2,5 60
12 7,7 196 75 191 1,5 38 1,5 40
(3,41 %) 2,5 60
16 10,3 262 10,1 257 1,5 38 1,5 40
(1,92 %) 25 60

T Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrédern ist die Bandfestigkeit von Béndern iber 750 Ib/ft (1120 kg/m) auf
750 Ib/ft (1120 kg/m) herabgesetzt. Alle anderen Bénder behalten die angegebenen Festigkeiten. Der Temperaturbereich fiir Polyurethan-Zahnréder betragt 0°F (-18°C) bis 120°F (49°C). Informationen
{iber die Verfiigbarkeit von Polyurethan-Zahnrédern erhalten Sie von unserem Intralox-Kundenservice.

2 USA PassfedernutgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.

3 Wenden Sie sich fiir Informationen tiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrédern ist die Bandfestigkeit von Bandern diber 750 Ib/ft (1120 kg/m) auf
750 Ib/ft (1120 kg/m) herabgesetzt. Alle anderen Bénder behalten ihre angegebenen Festigkeiten. Der Temperaturbereich fiir Polyurethan-Zahnréader betrégt 0°F (-18°C) bis 120°F (49°C). Informationen
iiber die Verfiigbarkeit von Polyurethan-Zahnrédern erhalten Sie von unserem Intralox-Kundenservice. Diese Zahnrader sind von der FDA zugelassen.

* USA PassfedernutgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.

5 Informationen ber Lieferzeiten kénnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrédemn ist die Bandfestigkeit von Bandemn {ber 750 Ib/ft (1120 kg/m) auf
750 Ib/ft (1120 kg/m) herabgesetzt. Alle anderen Bénder behalten die angegebenen Festigkeiten. Der Temperaturbereich fiir Polyurethan-Zahnréder betrégt 0°F (-18°C) bis 120°F (49°C). Informationen
iiber die Verfiigbarkeit von Polyurethan-Zahnrédern erhalten Sie von unserem Intralox-Kundenservice.



SERIE 800 s

Abriebfeste geteilte Zahnrader aus Metall'

Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- | reis- reis- |Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
8 5.2 132 5,0 127 1,7 43 1,5 40
(7,61 %) 2,5 60
10 6,5 165 6,2 157 1,7 43 1,5 40
(4,89 %) 2,5 60
12 7,7 196 75 191 1,7 43 1,5 40
(3,41 %) 2,5 60
16 10,3 262 10,1 257 1,7 43 1,5 40
(1,92 %) 25 60

Schriges EZ Clean""-Zahnrad?

Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgroBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- u.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchrr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm) N
6 4,0 102 3,8 97 2,0 50,8 1,5 40 P
(13,40 %) |_
8 5,2 132 5,0 127 2,0 50,8 1,5 40 E
(7,61 %) :
10 6,5 165 6,2 157 2,0 50,8 1,5 40 o
(4,89 %) (7))
12 7,7 196 7,5 191 2,0 50,8 1,5 40 m
(341 %) <
16 10,3 262 10,1 257 2,0 50,8 1,5 40
(1 ,92 %) 2,5 60

Gerade Mithehmer®

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51
3 76 Polypropylen, Polyathylen, Azetal, Nylon
4 102
6 152

Gerader Mitnehmer sind auf beiden Seiten glatt.

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte eines Tragermoduls und ist in das
Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Erweiterungen kdnnen fiir gebogene Mitnehmer unter einem Winkel von 45
Grad angeschweif3t werden.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).

" Wenden Sie sich filr Informationen iiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
2 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Verwenden Sie fiir die Serie 800 Mesh Top keine schragen EZ Clean-Zahnrader.
% Informationen (iber die Verfiigharkeit erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.



[\ SERIE 800 intralox'

Flat Top-Mitnehmer (nicht hattend)

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Polypropylen, Polyathylen, Azetal

* Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

¢ Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie

vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).

Nub Top Basis-Mitnehmer (doppelt nicht haften

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
¢ Vertikale, nicht haftende Rippen befinden sich an beiden Seiten des Mitnehm-
ers.

* Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tradgermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).
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Flush Grid-Mitnehmer (nicht haftend)

SERIE 800

Erhéltliche Mitnehmerhohe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal, Chem-
4 102 Blox ", nachweisbares Polypropylen A22

Die vertikalen, nicht haftenden Rippen befinden sich an beiden Seiten des Mit-
nehmers.

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Trdgermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Diese Mitnehmer kénnen nicht mit dem S800 Perforated Flat Top (Schlitzlo-
chausfuihrung mit 18 % Durchlassigkeit) verwendet werden.

¢ Eingegossene freie Randzone von 1,3 Zoll (33 mm) erhaltlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).

Nicht haftende, stoBfeste O

en Hinge-Mitnehmer

Erhéltliche Mitnehmerhdhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Azetal, Polypropylen, Polyéthylen

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Erhaltlich mit integrierter freier Randzone von 1,3 Zoll (33 mm).

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).

Nicht haftende, stoBfeste Open Hinge Nub Top-Mitnehmer

Erhaltliche Mitnehmerhéhe

Zoll mm Verfiigbare Werkstoffe

4 102 Azetal, Polypropylen

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Trdgermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

o Erhaltlich mit integrierter freier Randzone von 1,3 Zoll (33 mm).

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).
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SERIE 800

Heavy Duty Kantenmitnehmer

Erhéltliche Mitnehmerhéhe

Zoll

mm

Verfugbare Werkstoffe

4

102

PK

o Erhaltlich mit integrierter Randzone von 1.3 in (33 mm) und 2 in (51 mm).
* Mitnehmer lassen sich auf kundenspezifische Lange kirzen. Mindesthéhe:

1,0 Zoll (25,4 mm).

Gerader Mitnehmer sind auf beiden Seiten glatt.

gr
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StoBfeste Mitnehmer

Erhaltliche Mitnehmerhéhe

Verfligbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51 Azetal, durch Rontgenstrahlung nachweis-
3 76 bares Azetal
4 102

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in seinem Tragermodul und ist in das Band
integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie

vom Intralox-Kundenservice.
Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).

StoBfeste Open Hinge-Mitnehmer

Erhéltliche Mitnehmerhéhe

Verfugbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Polypropylen, Polyathylen, Azetal, durch
Réntgenstrahlung nachweisbares Azetal,
ChemBlox™, PK
6 152

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls. Befesti-
gungselemente sind nicht erforderlich.
SerienmaBige Hohe 4 in (102 mm) kann entsprechend der Anwendung ange-

passt werden.

Erhéltlich mit integrierter Randzone von 1.3 in (33 mm) und 2 in (51 mm).
Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).

Tough-Mitnehmer
Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102
5 155 StoBfest

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Trdgermoduls. Befesti-
gungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfligbar. Weitere Informationen erhalten Sie

vom Intralox-Kundenservice.
Integrierte freie Randzone von 2 Zoll (51 mm) erhaltlich.
Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 Zoll (33 mm).
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Schaufelférmige Mithehmer’

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
3 76 N
2 108 Polypropylen, Polydthylen, Azetal, Nylon,
™
5 152 ChemBlox

103

o Jeder Mitnehmer steht senkrecht in seinem Trdgermodul und ist in das Band
integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

e Becherférmige Mitnehmer und schaufelférmige Mitnehmer kénnen fiir kun-

denspezifische Bénder zugeschnitten und kombiniert werden. Weitere Informa-

tionen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 in (33 mm).

Becherformige Mitnehmer?

Erhgltllche Mitnehmerhohe Verfiigbare Werkstoffe
in mm
2,25° 574
3 76 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
4 102
6 152

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in seinem Trdgermodul und ist in das Band
integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Becherférmige Mitnehmer und schaufelférmige Mitnehmer kénnen fir kun-
denspezifische Bénder zugeschnitten und kombiniert werden. Weitere Informa-
tionen erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 1,3 in (33 mm).

Dreiteilige perforierte schaufel- und becherformige Mithehmer
Erhéltliche Mitnehmerhéhe
Zoll mm
4 102 Polypropylen, Polyathylen?, Azetal*

Der Mitnehmer besteht aus 3 Teilen: Basismodul, Aufsatz und Scharnierstab.
Offene Schlitze verbessern den Flussigkeitsabfluss bei Steigungen.
Die Mitnehmeroberflache ist zu 30 % durchléssig.
Die Bandoberflache ist zu 0 % durchlassig. Das Basismodul ist ein S800 Flat
Top Open Hinge-Band.
Mitnehmer kdnnen fiir kundenspezifische Bander geschnitten und kombiniert
werden. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
Nicht mit dem S800 Perforated Flat Top (geschlitzte Version mit 18% Durchlas-
sigkeit) und S800 Flush Grid Nub Top-Band verwenden.
Bechermitnehmer weisen einen Spalt von 0,27 Zoll (6,9 mm) zwischen der Ban-
doberseite und der Unterseite der Mitnehmer-Seitenwand auf.
Ungefahre OffnugsgréBe der Mitnehmerflache: 0,130 Zoll (3,3 mm) x 2,40 Zoll
(70,0 mm).
¢ Mindestabstand ohne Bordkanten: 2,00 Zoll (50,8 mm).

ABSCHNITT 2

Verfligbare Werkstoffe

' Informationen ber die Verfiigharkeit erhalten Sie bei unserem Intralox-Kundenservice.
2 Wenden Informationen iiber die Verfiigbarkeit erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.
3 Becherformige Mitnehmer mit 2,25 Zoll(57 mm) sind nur aus Polypropylen erhaltlich.

4 Informationen iiber die Verfiigbarkeit erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.
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Kombination von becherformigen Mitnehmern und schaufelformigen Mitnehmern

’ .

d

y

6 in (152 mm) becherférmige Mit- 3 in (76 mm) becherférmiger Mit- 4 in (102 mm) becherférmiger Mit- 6 in (152 mm) becherférmiger Mit-
nehmer mit Randzone nehmer und schaufelférmige Mit- nehmer und schaufelférmige Mit- nehmer und schaufelférmige Mit-
nehmer ohne Randzone nehmer ohne Randzone nehmer mit Randzone

NoteColonSymbol Becherférmige Mitnehmer und schaufelférmige Mitnehmer kdnnen fiir kundenspezifische Bander zugeschnitten und kombiniert werden.
Weitere Informationen erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

Trapezformige Kante

Verfugbare Werkstoffe
POIypropylen’ A
o Kompatibel mit der Serie 800 Flat Top und der Serie 800 Mesh Top.

* Geeignet fiir Kunststoffscharnierstabe mit Kopf.
e Stahlscharnierstdbe kénnen mit Kunststoff-Rodlets fixiert werden.
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Gewmdestabbefestlgungen

Verflgbare Werkstoffe
Azetal
e Zur Befestigung an S800 Open Hinge Flat Top-Modulen — 4 in (102 mm) breit.
e 3/4in-10 Gewinde.
o Haufig bei Kegelbaugruppen fiir Gefliigel beim manuellen Entbeinen verwen-
det.

Bordkanten

- Erhdtiiche Grofen Verfligbare Werkstoffe

in mm

2 51

3 76 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
4 102 ’ ’

6 152

Mit Scharnierstében befestigt.

Bordkanten sind Uberlappend angeordnet und in das Band integriert, sodass
keine extra Befestigungsteile notwendig sind.

Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum Produkt angewin-
kelt (produktschonend). Bei Bedarf konnen die Bordkanten nach auBen zum
Férderer angewinkelt werden.

Bei der Umdrehung um Zahnrader mit 6 oder 8 Zahnen fachern die Bordkanten
auf und 6ffnen an der Oberseite einen Spalt, durch den kleines Férdergut fallen
koénnte. Beim Umlauf Gber Zahnrader mit 10, 12 und 16 Zahnen bleiben die
Bordkanten vollkommen geschlossen.

Normaler Abstand zwischen den Bordkanten und der Kante eines Mitnehmers:
0,3 in (8 mm).

Minimale freie Randzone: 0,7 in (18 mm) auBer bei Flush Grid, dort betragt sie
1,3 in (33 mm).
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Eingegossene Bordkanten

Erhdltiche GroBen Verfligbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
¢ Sie sind in das Band integriert, sodass keine extra Befestigungsteile notwendig
sind.

Bestandteil des EZ Clean-Lieferprogramms von Intralox.

Die lberlappenden Bordkanten 6ffnen sich vollstandig beim Umlaufen der
Zahnrader und erméglichen so einen besseren Zugang bei der Reinigung. In
Vorwarts-Biegungen von Schragférderern 6ffnen sich die Bordkanten teilweise.
Bordkanten kénnen mit Ausnahme von Flat Top, Perforated Flat Top (18 %
Durchlassigkeit) und Flush Grid Nub Top in alle S800-Bander gespleiBt werden.
SerienméBige Hohe 4 in (102 mm) kann entsprechend der Anwendung ange-
passt werden.

Integrierte freie Randzone: 1,3 in (33 mm).

Mindestradius der Rickbiegungen: 12 in (305 mm)

Eingegossene Nub Top-Bordkanten

.Erhalthche GroBen Verfligbare Werkstoffe
in mm
4 102 Azetal, Polypropylen
¢ Sie sind in das Band integriert, sodass keine extra Befestigungsteile notwendig
sind.

Bestandteil des EZ Clean-Lieferprogramms von Intralox.

Dank des Nub Top-Designs und der nicht haftenden Rippen entsteht eine nicht
haftende Transportflache mit (iberlegener Produktfreigabe und Reinigbarkeit.
Die Uberlappenden Bordkanten &ffnen sich vollstédndig beim Umlaufen der
Zahnrader und ermoglichen so einen besseren Zugang bei der Reinigung. In
Vorwérts-Biegungen von Schréagférderern 6ffnen sich die Bordkanten teilweise.
Bordkanten kénnen bis auf Serie 800 Perforated Flat Top (18 % Durchléssig-
keit) und Serie 800 Flush Grid Nub Top bei allen Bandtypen der Serie 800 ein-
gesetzt werden.

SerienméBige Hohe 4 in (102 mm) kann entsprechend der Anwendung ange-
passt werden.

Integrierte freie Randzone: 1,3 in (33 mm).

Mindestradius der Rickbiegungen: 10 in (254 mm)
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Querschnitt des schaufel-/becherformigen Mitnehmers fur Steigungen

in | mm Quadratzoll | mm? ;
Hohe schaufelférmiger Mitnehm- Flache RO.1"
er (2.5 mm)_\
3 76 4,3 2774
4 102 6,0 3871 o.'i;""" X \\\\\« \
6 152 9,5 6129 (12.7 mm)
Hohe becherférmiger Mithehmer Flache A
2,25 57 23 1484 204 mm)
3,00 76 4,3 2774
4,00 102 6,0 3871
6,00 152 9,5 6129
Mindestreihenabstand: 6 in (152 mm) bei schaufel-/becherférmigen Mitneh- 1 Hohe 2 Flache
mern 6 in (152 mm) und bei allen anderen GréBen 4 in (102 mm).




106

N
-
=
<
-
o
.
[+1]
<

SERIE 800

Intralox-Scharnierstabwerkzeug

U.S. Einheiten Metrische Einheiten
Lange 6,5 Zoll 165,1 mm
Breite 2,2 Zoll 55,9 mm
Hohe 1,1 Zoll 27,9 mm
Gewicht 0,54 Ib 1,2 kg

* Minimiert Schaden an Band und Scharnierstab beim Einsetzen oder Entfernen
von Scharnierstdben mit und ohne Kopf.

* Beseitigt Verunreinigungen durch Fremdkdrper, die durch Schaden an Band
oder Scharnierstab verursacht werden.

* Eingeatzter QR-Code auf dem Tool flihrt zu einem Anleitungsvideo.

e Intuitive Konstruktion fir Anwender im Sanitar- und Wartungsbereich.

e Kompatibel mit:
> S800 Flat Top
> 8800 Open Hinge Flat Top

> S800 Open Hinge Flat Top mit Heavy Duty Edge

> 8800 Perforated Flat Top

o Aktuelle Informationen zur Kompatibilitat mit anderen Bandern erhalten Sie

beim Intralox-Kundenservice.

Intralox Band-Anzieher-Satz

Metrische Einheit-
Einfach-Band-Anzieher U.S. Einheiten en
Lange 14,4 Zoll 365,8 mm
Breite 4,2 Zoll 106,7 mm
Héhe 0,5 Zoll 12,7 mm
Gewicht 21lb 0,9 kg
Gesamtgewicht des Band-Anzieh- 6 1b 2,7 kg
er-Satzes

e Kann im Obertrum und Untertrum zum Montieren, SchlieBen und Offnen von
kompatiblen Bandern verwendet werden.

Verbessert die Arbeitssicherheit.

Reduziert die Anzahl der Personen, die zum Montieren oder Entfernen groBer
Bénder oder Steigforderbénder erforderlich sind.

Verringert auBerdem das Risiko von Bandschéden, die zu Verunreinigungen
durch Fremdkorper fiihren kénnen.

Das Set umfasst zwei Band-Anzieher und einen Intralox-Spanngurt.

Massive Metallkonstruktion mit speziellem Metallstab, der in den Band-Anzieh-
er einrastet.

Eingeatzter QR-Code auf dem Tool flihrt zu einem Anleitungsvideo.
Kompatibel mit S800- und S1800-Bandern. Aktuelle Informationen zu Kompa-
tibilitét erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

Abmessungen des Fordererrahmens

I‘—E—~| B

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte
Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A,

B, Cund Emissen bei allen Konstruktionen angewandt werden.

Verwenden Sie fiir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von
kippempfindlichem Férdergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A.

_ ‘e
A ,1@4
X—J
A c

Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/ /\

den Férdererrahmen. )%% ]

f

¢ *(max.)

E *(min.)
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Zahnradbeschreibung A B Cc E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hoéchstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zol | mm Zoll | mm
S800 Flat Top, Flush Grid, Mesh Top, Open Hinge Flat Top, Open Hinge Flat Top with Heavy Duty Edge, SeamFree Open Hinge Flat Top, Tough Flat
Top, Perforated Flat Top (alle Ausfiihrungen)
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,00 102 2,38 60
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,20 132 2,98 76
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,50 165 3,63 92
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,70 196 4,23 107
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,30 262 5,53 140
S$800 Mini Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,13 105 2,50 64
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,33 135 3,10 79
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,63 168 3,75 95
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,83 199 4,35 110
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,43 265 5,65 144
S800 Flush Grid Nub Top, Nub Top, SeamFree Open Hinge Nub Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,10 104 2,48 63
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,33 135 3,09 78
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,57 167 3,71 94
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,83 199 4,34 110
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,35 263 5,60 142 N
S800 Cone Top, Open Hinge Cone Top, SeamFree Open Hinge Cone Top P
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,13 105 2,50 64 |—
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 3,11 79 —
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95 z
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 111 I
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143 o
S800 Roller Top (7))
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,44 113 2,81 71 m
5,2 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,66 144 3,43 87 <
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,91 176 4,05 103
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 8,17 207 4,68 119
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,69 272 5,94 151
S800 Raised Rib
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,28 109 2,65 67
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,48 139 3,25 83
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,78 172 3,90 99
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,98 203 4,50 114
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,58 269 5,80 147
S800 Round Friction Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,74 44 4,16 106 2,53 64
5,2 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,36 136 3,13 80
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,17 55 6,66 169 3,78 96
7,7 196 12 3,40-3,54 86-90 2,45 62 7,86 200 4,38 111
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,46 266 5,68 144
Spalt zur Ubergabeplatte
An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand f
an einerT\ festen F‘unkt (der Kante QEr Ube[gabeplatte) vorbeibewegerl. In delr folgenden '““E
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.
Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und“dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungs!glammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem d!g Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.
NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in
(0,8 mm) Uber der Bandoberfléche fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktlibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte
B Spalt zur Ubergabeplatte
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Zahnradbeschreibung

Spalt

Teilkreisdurchmesser

= Anz. Zdahne in mm
in mm
4,0 102 6 0,268 6,8
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 3,4
10,3 262 16 0,098 2,5
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SeamFree™ Minimum Hinge Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und
scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Rucksténde festsetzen
kénnten.

¢ Die nockenférmigen Scharniere erleichtern die Reinigung, da -
groéBere Scharnier- und Stabbereiche freigelegt werden, wenn das
Band um die Zahnrader lauft. £ < L . Il = L ’

¢ Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- Erae S rie T — - r—‘% i

schnitt 2: Produktlinie.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser

und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,

schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in

Labor- und Praxistests nachgewiesen.

Entwickelt fir den Einsatz mit den abgewinkelten EZ Clean-Zahn- l e "’(gg;’;?m")'- P 2(-;’8"8':“:?)'- l |

radern der Serie S800. Auch vollstandig kompatibel mit serien- -

maBigen S800 EZ Clean-Zahnradern.

e Bander breiter als 36 Zoll (914 mm) enthalten mehrere Module pro
Reihe, wobei die Anzahl der Néhte auf ein Minimum reduziert wird.

ABSCHNITT 2

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mate?'ial @ 0,24 in Bandfestigkeit ’ lich) : Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?2
Azetal Azetal 275 409 | -50 bis 200 -46 bis 93 2,19 10,68
Azetal Polypropylen 250 372 34 bis 200 1 bis 93 2,13 10,41
Azetal Polyathylen 150 223 | -50 bis 150 -46 bis 66 2,13 10,40
Polyathylen Azetal 200 298 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,50 7,32
Polyathylen Polyathylen 150 223 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,44 7,05
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SeamFree' Minimum Hinge Cone Top™"

Zoll mm
Bandteilung 2,00 50,8
Mindestbreite 6 152
Maximale Breite 36 914
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Geschlossene Oberflache mit véllig blindigen Kanten.

Durch ausgeformte und abgerundete Ecken werden Nischen und
scharfe Kanten beseitigt, in denen sich Riickstande festsetzen
kénnten.

Die nockenformigen Scharniere erleichtern die Reinigung, da
groéBere Scharnier- und Stabbereiche freigelegt werden, wenn das
Band um die Zahnrader lauft.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die Antriebsstange an der Unterseite dieses Bandes leitet Wasser
und Schmutz zur AuBenseite und ermdglicht so eine einfachere,
schnellere Reinigung. Die Wirkung der Antriebsstangen wurde in
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Labor- und Praxistests nachgewiesen. 0.268" NOM. RO.030"  0.125"
e Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation. (6.8 mm) _’I (0.7mm) (3.2mm)
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. T N NANAN /(h'_f
* Kegelhohe: 0,125 Zoll (3,2 mm). T 0.750"
e Kegelabstand: 0,268 Zoll (6,88 mm). ) (19.1 mm)
e Freie Randzone ohne Kegel serienmaBig: 1,3 Zoll (33 mm). (12::3ri;])

2.0" NOM.
(50.8 mm)

—_—

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff tab-Materal 0 0,24 in Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?2
Azetal Azetal 275 409 -50 bis 200 -46 bis 93 2,28 11,13
Azetal Polypropylen 250 372 34 bis 200 1 bis 93 2,22 10,84
Azetal Polyéathylen 150 223 -50 bis 150 -46 bis 66 2,22 10,84
Polyathylen Azetal 200 298 -50 bis 150 -46 bis 66 1,56 7,62
Polyathylen Polypropylen 150 223 | -50 bis 150 ~46 bis 66 1,50 7,32
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Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
8 203 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 5 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 7 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
120 3048 21 15 11 N
144 3658 25 17 13
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 9 in (229 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand P
Zahnradern mit maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienabstand.® stand I:
Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit %
:)g \\\ ‘\ 8.0 203 o
0.8 \\‘;\‘\:\\ 70 178 m
0.7 \\ ‘\‘\
0.6 N ‘\‘\‘ . 6.0 152 m
0.5 \k \\ \~ 5.0 127 <
NN 16T
0.4 \\ \ I A 40 G 102 B
Q\\J 2T [~ N
03 \\\‘ 10T \ 3.0 76
BTRN g TN ) ~~
8T 20 51
02 | \\\
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 105 = - P N - . 5 . © -2
SR - E
Verhaltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m)

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die nachstgroBere Breite an. Bander sind erhéltlich in Abstufungen von
1,0 Zoll (25,4 mm) mit einer Mindestbreite von 2 Zoll (51 mm). Wenn die tatsachliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusétzliche Zahnréader erforderlich sein. Polyurethan-Zahnréader erfordern maximal 4 Zoll (102 mm) Abstand von der
Mittellinie.

3 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.
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SERIE 850

Schriges EZ Clean™-Zahnrad'

* Gerader Mitnehmer sind auf beiden Seiten glatt.
Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Trdgermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.
SeamFree-Mitnehmer sind in einer Breite von 12 Zoll (304 mm) erhéltlich. Ban-
der mit Mitnehmern und breiter als 12 Zoll (304 mm) sind mit einer minimalen

Anzahl Néhte erhaltlich.
Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
Integrierte freie Randzone von 1,3 Zoll (33 mm) an beiden Kanten.

Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéhne Teilk- |Teilk- [auBerer|duBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchrr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
6 4,0 102 3,8 97 2,0 50,8 1,5 40
(13,40 %)
8 5,2 132 5,0 127 2,0 50,8 1,5 40
(7,61 %)
10 6,5 165 6,2 157 2,0 50,8 1,5 40
(4,89 %)
12 7,7 196 7,5 191 2,0 50,8 1,5 40
(3,41 %)
16 10,3 262 10,1 257 1,5 38 1,5 40
(1,92 %) 2,5 60
Gerade Mitnehmer
Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Azetal

Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte
Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgeflihrten Abmessungen A,
B, Cund Emussen bei allen Konstruktionen angewandt werden.

Verwenden Sie fir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von
kippempfindlichem Férdergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A.

Eine vollstédndige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an
den Férdererrahmen.

A +0,031in (1 mm) ¢ *(max.)
B +0,125in (3 mm) E +(min)
Zahnradbeschreibung A B
Teilkreisdurchmesser | Anz. Zihne Bereich (Mindestwert bis Héchstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll [ mm Zoll [ mm
$850 SeamFree Minimum Hinge Flat Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,00 102 2,38 60
52 132 8 2,09-2,29 53-58 2,00 51 5,20 132 2,98 76
6,5 165 10 2,78-2,94 71-75 2,16 55 6,50 165 3,63 92
7,7 196 12 3,41-3,54 87-90 2,45 62 7,70 196 4,23 107
10,3 262 16 4,74-4,84 120-123 2,84 72 10,30 262 5,563 140
$850 SeamFree Minimum Hinge Cone Top
4,0 102 6 1,42-1,69 36-43 1,73 44 4,13 105 2,50 64
52 132 8 2,10-2,30 53-58 1,98 50 5,35 136 3,11 79
6,5 165 10 2,77-2,92 70-74 2,18 55 6,60 168 3,74 95
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 2,43 62 7,85 199 4,36 111
10,3 262 16 4,72-4,81 120-122 2,88 73 10,38 264 5,63 143

1 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Verwenden Sie fiir die Serie 800 Mesh Top keine schragen EZ Glean-Zahnrader.




SERIE 850

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
i Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne in mm
in mm
5,2 132 8 0,200 5,1
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 3,4
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intralox SERIE 888 IRLE

Medium Slot

Zoll mm
Bandteilung 1,99 50,5
Mindestbreite 6,0 152
Breitenabstufungen 0,66 17
SchlitzgroBe, Linear 0,08 x 0,40 2,0x 10,2
SchlitzgroBe, Quer 0,09 x 0,24 2,3x6,1
Durchlassigkeit 20 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e ferbbeed bl ol bo b o o

Erhéaltlich mit oder ohne eingegossene Bordkanten. Geben Sie bei e I'I'—|rlt'|] ] ﬁ|ll||ll||ll||ll|]ll||l 1|

der Bestellung an, ob Sie Bordkanten wiinschen. = 1 s 1 5 T e T e s -
Eingegossene Bordkanten sind biindig mit den Bandkanten, um : = e e e ; N agdene

eine maximale Ausnutzung der Bandoberflache zu gewahrleisten. e T T TR

Das Scharnierstab-Verschlusssystem des Typs ,,Barn Door* ver-
einfacht sowohl die Montage als auch Routinewartungsarbeiten.
Der bewahrte Enduralox-Polypropylenwerkstoff erhéht die Bestéan-
digkeit gegen Chemikalien und Temperaturschwankungen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Das Antriebssystem erfordert weniger Riickspannung und ist we-
niger anfallig fir Bandldngung.

* Robuste Bauweise reduziert Kontaminationsrisiken. 2.0" 0"

Bei Bandern mit eingegossenen Bordkanten ist ein Mindest-Ruick- 608 mm) £08 mm) l

biegungsradius von 7,0 in (180 mm) zu gewabhrleisten. é E g O ) O> 605"
(15.9 mm)

T
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Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Enduralox-Polypropylen Edelstahl 303/304 1500 2230 34 bis 220 1 bis 104 2,4 11,7




il SERIE 888 intralox'

Medium Slot Stainless Steel Link (SSL)

Zoll mm
Bandteilung 1,99 50,5
Mindestbreite 11,3 288
Breitenabstufungen 0,66 17
SchlitzgroBe, Linear 0,08 x 0,40 2,0x10,2
SchlitzgroBe, Quer 0,09 x 0,24 2,3x6,1
Durchlassigkeit 26 %
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Erhaltlich mit oder ohne eingegossene Bordkanten. Geben Sie bei
der Bestellung an, ob Sie Bordkanten wiinschen.
Eingegossene Bordkanten sind biindig mit den Bandkanten, um
eine maximale Ausnutzung der Bandoberflache zu gewahrleisten.
Stainless Steel Links (SSL) sind in das Banddesign integriert, um
starken Beanspruchungen und Warmeausdehnung mit Tempera-
turschwankungen widerstehen zu kénnen.
e Das Scharnierstab-Verschlusssystem des Typs ,Barn Door“ ver-
einfacht sowohl die Montage als auch Routinewartungsarbeiten.
Der bewahrte Enduralox-Polypropylenwerkstoff erhéht die Bestéan-
digkeit gegen Chemikalien und Temperaturschwankungen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Das Antriebssystem erfordert weniger Riickspannung und ist we-
niger anféllig fir Bandlangung.
Robuste Bauweise reduziert Kontaminationsrisiken.
Bei Bandern mit eingegossenen Bordkanten ist ein Mindest-Ruck-
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biegungsradius von 7 in (180 mm) zu gewahrleisten. .
sideguard sideguard
N b
625"
O O Q) o
/4
1.99" 1.99"
(50.5 mm) (50.5 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?

Enduralox-Polypropylen VerschleiBfester Edelstahl 2000 3000 34 bis 220 1 bis 104 2,6 12,7
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SERIE 888

Large Slot Stainless Steel Link (SSL)

Zoll mm
Bandteilung 1,99 50,5
Mindestbreite 16,0 406
Breitenabstufungen 0,66 17
SchlitzgroBe, Linear 0,16 x 0,39 4,1x9,9
SchlitzgroBe, Quer 0,12 x 0,50 3,0x12,7
Durchléssigkeit 22 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Erhaltlich mit oder ohne eingegossene Bordkanten. Geben Sie bei
der Bestellung an, ob Sie Bordkanten wiinschen.

Eingegossene Bordkanten sind biindig mit den Bandkanten und
bieten eine maximale Nutzung der Bandoberflache.

Das Scharnierstab-Verschlusssystem des Typs ,,Barn Door* ver-
einfacht sowohl die Montage als auch Routinewartungsarbeiten.
Stainless Steel Links (SSL) sind in das Banddesign integriert, um
starken Beanspruchungen und Warmeausdehnung mit Tempera-
turschwankungen widerstehen zu kénnen.

Der bewahrte Enduralox-Polypropylenwerkstoff erhéht die Bestan-
digkeit gegen Chemikalien und Temperaturwechsel.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Das bewahrte Antriebssystem erfordert weniger Riickspannung
und ist weniger anfallig fir Bandlangung.

* Robuste Bauweise reduziert Kontaminationsrisiken.

Bei Bandern mit eingegossenen Bordkanten ist ein Mindest-Ruick-

biegungsradius von 7 in (180 mm) zu gewahrleisten. 2

._I minniene

e e

1|u|||1l|t 1Illlllll
lIIlIH

i

.wuhnllllillllllllllllihﬂhuhnhﬂlm

o | I (NN NERENE] ||II"II||II“II“II| e

N
-
=
ra
XL
o
N
m
<

sideguard

(0 0

1.99"
(50.5 mm)

sideguard

) z
625"

O (15.9 mm)

/4

1.99"
(50.5 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Enduralox-Polypropylen Verschleifester Edelstahl 2000 3000 34 bis 220 1 bis 104 2,6 12,7
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SERIE 888

Round Hole Enhanced

Zoll mm
Bandteilung 1,99 50,5
Mindestbreite 6 152,4
Breitenabstufungen 0,66 16,8
OffnungsgroBe 5/32 (0,156) 4
Durchlassigkeit 20 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungen zu erfahren. QLK
e Glatte Oberflache mit véllig blindigen Kanten. JOUR
® Verbessertes Design und Lochmuster des Perforated Flat Top der
Serie S800.
N e Verbessertes Lochmuster und offeneres Scharnierdesign ermégli- Aol ) dilic
I_ chen besseren Luftdurchlass sowie besseres Abtropfen. ' s 8888 S
= * Bei der Zahnradkonstruktion der Serie 888 mussen alle Zahnrader 3
— auf der Antriebs- und Umlenkwelle arretiert werden. .., ‘
z e Fir eine ordnungsgeméaBe Spurflihrung sollten Férderer mit Fih- e wn. s IO
I rungskufen oder dhnlichen Vorrichtungen konstruiert werden.
o e Detaillierte Konstruktionsrichtlinien fiir Férderer sind verfligbar. N
(7 Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice. S
e Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
m schnitt 2: Produktlinie. 1.99n 1.99n
< e Minimaler Zahnradabstand: 2,0 Zoll (50 mm) zur Zahnradkante. (50.5 mm) (50.5 mm) l
e Maximaler Abstand zwischen Zahnrad und Halteringen oder Kra- A
gen: nicht mehr als 0,125 Zoll (3 mm) fir sémtliche Zahnrader auf @/ O) O) (105;.6925;::711)

den Wellen. T

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Edelstahl 304 1500 2200 | -50 bis 200 -46 bis 93 3,10 15,14
Durch Réntgenstrahlung nachweisbares | Edelstahl 1500 2232 -50 bis 200 -46 bis 93 3,1 15,14
Azetal




SERIE 888 it

Anzahl Zahnréader und Gleitleisten
Medium Slot, Round Hole Enhanced Medium Slot SSL, Large Slot SSL Gleitprofile Medium Slot und Large Slot
Bandbreitenbereich’ Minimale Anzahl der Bandbreitenbereich'’ Hochstanzahl von SSL
in mm Zahnrader pro Welle? in mm Zahnradern pro Welle? Obertrum Untertrum
6 152 2 22,6-28,0 575-711 6 2 2
8 203 2 28,6-30,6 727-778 7 2 2
10 254 2 31,3-35,3 795-897 8 3 2
12 305 3 36,0-40,6 914-1032 9 3 2
14 356 3 41,3-46,0 1049-1167 10 3 3
16 406 3 46,6-48,0 1184-1218 11 3 3
18 457 3 48,6-52,6 1235-1336 12 3 3
20 508 5 53,3-58,6 1353-1489 13 4 3
24 610 5 59,3-64,6 1506-1641 14 4 3
30 762 5 65,3-66,6 1658-1692 15 5 4
32 813 7 67,3-72,6 1709-1844 16 5 4
36 914 7 73,3-79,9 1861-2030 17 5 4
42 1067 7 80,6-84,6 2047-2148 18 6 5
48 1219 9 85,3-87,9 2165-2233 19 7 5
54 1372 9 88,6-91,9 2250-2335 20 7 6
60 1524 11 92,6-95,2 2351-2419 21 8 6
72 1829 13 95,9-98,6 2436-2504 22 9 7
84 2134 15 99,2-103,2 2521-2622 23 11 8
96 2438 17 103,9-109,2 2639-2774 24 12 9
120 3048 21 109,9-118,6 2791-3011 25 15 11
144 3658 25 119,2-119,9 3028-3045 26 17 13 N
Verwenden Sie fiir andere Breiten eine ungerade An- Informationen zur Vermeidung von Behinderungen von Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienab- P
zahl von Zahnradern, maximal 6 in (152 mm) Mittellinie- Edelstahlgliedern durch Zahnrader finden Sie in den stand
nabstand Montageanweisungen fir Zahnréder oder in den Richtli- I:
nien zur Wartung und Installation des Bandes. z
o X
Festigkeitsfaktor
1.0 o
0.9 N Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit ,,V* durch den Wellenmittellinienabstand ,,L*. Der w
0.8 S Festigkeitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhaltnisses Geschwindigkeit/Lange und m
0.7 N der entsprechenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden
06 \\ Sie unter Hinweise zur Bandauswahl. <
05 “\ V = ft/min (m/min)
04 \\k“ oT T = Zahnezahl
N \\ L =ft(m)
0.3 101; \\
02 1 2 3 4 5 6 7 8 910 5 0
VERHALTNIS GESCHWINDIGKEIT/LANGE (V/L)

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die nachstgroBere Breite an. Bander sind erhéltlich in Abstufungen von
0,66 Zoll (16,8 mm) mit einer Mindestbreite von 2 Zoll (51 mm). Wenn die tatsé&chliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Alle Zahnréader miissen an der Welle arretiert werden. Verwenden Sie geeignete Halteklemmen, um die axiale Bewegung zu beschréanken.



I SERIE 888

Nylonzahnrader
An Nom. |Nom. Nom. | Nom Nom. | Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
M2 Teilk- [Teilk- [, o [N | Na- | Na- Us. Metrisch
Zahne reis- reis- auBerer|auBerer| ben- ben- Vi
(Polygo- Durchm|{Durchn., ™. . Rund Vier- Rund ter-
neffekt) durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite ) Kant (i kant
Zoll mm (in) (mm) (in) ant (in) | (mm) (mm)
. . 50, .
0 goe | o foom, | S
o 6,5 165 6,2 157 1,0 25 80, 90
(4,70 %) run- run- run-
. ) . . und . A "
gsgroBenhysgeiBen hinyygs- gsgroéBenhinweis.
) . 50,
12 SB'EEe %‘gﬂe 60,70, |50, 60,
o 7,78 196 75 191 1,0 25 80,90 |70, 80,
(3,29 %) run- run-
i N . und 90
gsgréBenhisgeitien 1|n%%s.

e U.S. PassfedernutgréBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der
ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen Passfedernutgréen
der DIN 6885.

e Arretieren Sie alle Zahnréder an der Welle.

e BohrungsgréBenhinweis: Diese BohrungsgréBe ist als Sonderanfertigung

o erhéltlich.
|: Gegen Riickstéande bestidndiges Zahnrad aus Azetal'
z Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
I Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchrr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
o neffekt)  |durchm.|{durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
m Zoll mm (in) (mm) (mm)
m 10 6,5 165 6,2 157 1,5 38 2,5 602
< (4,89 %)

e Entwickelt flir den Einsatz mit dem Round Hole Enhanced-Band in Gefrier-
tunnel-Anwendungen. Informationen Uber den Einsatz fir andere Anwen-
dungen erhalten Sie beim Intralox-Kundenservice.

e Alle Zahnrader missen an der Welle arretiert werden.

Universelle Bordkanten

Yeaan

- Erhdltiche Hohe Verfugbare Werkstoffe
in mm

2 51 Blaues Polypropylen
3 76 Blaues Polypropylen
4 102 Blaues Polypropylen
6 152 Blaues Polypropylen

¢ Bestandteil des EZ Clean-Lieferprogramms von Intralox.

¢ Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum
Produkt angewinkelt (produktschonend). Bei Bedarf konnen die
Bordkanten nach auBen zum Forderer angewinkelt werden.

¢ Mindestabstand an Kanten: 2,0 in (51 mm).

¢ Mindestradius der Riickbiegungen: 4,5 in (115 mm)

' Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
2 StandardmaBig verfligbar als 60-mm-Vierkantbohrung oder mit vier Halteeinkerbungen.
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Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X "—l
B, Cund Emdussen bei allen Konstruktionen angewandt werden.

Verwenden Sie fir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T f l l [ l i l f l [ ' T of

kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J

Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an C
den Férdererrahmen.

A =0,031in (1 mm) ¢ *(max)
B *0,125in (3 mm) E *(min.)
Zahnradbeschreibung A B (] E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll | mm Zoll | mm
$888 Medium Slot, Medium Slot SSL, Large Slot SSL, Round Hole Enhanced
6,5 165 10 2,77-2,925 70-74 3,00 76 6,5 165 3,61 92
7,7 196 12 3,42-3,55 87-90 3,00 76 7,9 201 4,24 108

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand [

an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden ““E
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB

ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des

Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

ABSCHNITT 2

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tber der Bandoberflache fir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser . .
= Anz. Zahne in mm
in mm
6,5 165 10 0,158 4,0
7,7 196 12 0,132 3,4







SERIE 900 Rt

Open Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchlassigkeit 38 %
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

* Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

GroBe Durchlassigkeit erlaubt schnelles Abtropfen.

Das Profil hat niedrige Querrillen, die es erleichtern, Férdergut tber
Schragforderer zu beférdern.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht empfohlen flir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.
Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.
Hohe der Querrillen: 0,188 Zoll (4,8 mm).

Normale freie Randzone der Rillen: 0,25 Zoll (6,4 mm).

ABSCHNITT 2

0.360" 0.188"
1.07" 1.07" 1.07" 1.07"
©1mm) o72mm)  (7.2mm)  (272mm) (27.2mm) (*-8mm)
[-— -

N A N A1 0.532"

@_ 8@ @ P e
Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht

(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,81 3,95
Polyathylen Polyathylen 350 520 | -50 bis 150 -46 bis 66 0,84 4,09
Azetal Polypropylen 1480 2200 34 bis 200 1 bis 93 1,26 6,14
Azetal' Polyathylen 1000 1490 -50 bis 70 -46 bis 21 1,26 6,14

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.



2 SERIE 900

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgréBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchlassigkeit 38 %
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise il k] [ | l T T |
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- - | A
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- . h H H
sungen zu erfahren. ’
Offenes Muster mit glatter Oberflache und véllig biindigen Kanten.
In HR-Nylon-Béandern wird die Scharnierstabbohrung durch Rod-
lets gehalten. Die Rodlets bestehen aus dem gleichen Werkstoff
wie die Scharnierstabe. |
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- - | | ]
schnitt 2: Produktlinie. h b b H H .
Hervorragend geeignet, Behalter auch quer zur Bandausrichtung ’
zu transportieren.

e Mitnehmer und Bordkanten sind erhaltlich. ﬂ, , , , ' , H

0.172" 107" 1.07" 107" 1.07" 0.344"
(4.4 mm) (27.2mm)  (27.2mm) (27.2mm)  (27.2 mm) (8.7 mm)
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Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—MategriaI ©0,181n Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,76 3,70
Enduralox-Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,76 3,70
Polyathylen Polyathylen 350 520 | -50 bis 150 -46 bis 66 0,81 3,96
Azetal Polypropylen 1480 2200 34 bis 200 1 bis 93 1,15 5,62
HSEC-Azetal Polypropylen 800 1190 34 bis 200 1 bis 93 1,15 5,62
Hi-Temp Hi-Temp 1200 1786 70 bis 400 21 bis 204 1,08 5,27
FR TPES Polypropylen 750 1120 40 bis 150 4 bis 66 1,19 5,81
HR-Nylon HR-Nylon 1200 1790 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,10 5,40
HHR-Nylon HHR-Nylon 1200 1790 | -50 bis 310 -46 bis 154 1,10 5,40
Azetal' Polyathylen 1000 1490 -50 bis 70 -46 bis 21 1,15 5,62
Nachweisbares Polypropylen A22 Polypropylen 350 521 34 bis 150 1 bis 66 0,89 4,35

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
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intralox SERIE 900

Open Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 10 254
Breitenabstufungen- 1,0 254
Minimale OffnungsgroBe (ca.) 0,17 x 0,29 43x7,4
Maximale (")ffnungsgréBe (ca.) 0,28 x 0,29 71x7,4
Durchléssigkeit 43 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Verdeckte Kante; ohne
stabtyp Kopf

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
e Offenes Muster mit glatter Oberflache und véllig biindigen Kanten. 5 P
e Flush Edge eignet sich zur Verwendung spezieller Scharnierstébe R ! | \.
aus abriebfestem Nylon bei Bandbreiten bis zu 42 Zoll (1066 mm). 1 L IRV RO h& ' hh ' hh F
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- L ]

schnitt 2: Produktlinie. J’I F ' F F F Fr-_' f-" : -_
Um die Stabverschlusskonstruktion aufzunehmen, stellen Sie sich- A A N R A PR r\“’ }
er, dass die duBeren Zahnrader 2.5 Zoll (63,5 mm) von der Band- 1|l I.hi hhh hh
kante bis zur Mittellinie des Zahnrads eingerickt sind. .lll. FF' 'F = e ) -

T AN I e r‘af‘ :

Mitnehmer sind erhaltlich. E.| h-ihihhhl
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1.07” 1.07” 1.07”
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) *
0.172"
\ 0.344”
(a4 '"T“Q (SD) (SD)) I (SD) " (8.7 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,180 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,76 3,71
Azetal Polypropylen 1480 2200 34 bis 200 1 bis 93 1,10 5,37
HR-Nylon HR-Nylon 1200 1786 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,02 4,98
HHR-Nylon HHR-Nylon 1200 1786 | -50 bis 310 -46 bis 154 1,04 5,08

' Es kénnen auch andere Abstufungen erhltlich sein. Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.



I SERIE 900

Mold to Width Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
3,25 83
. 4,5 114
Standardbreiten 75 91
- 85
OffnungsgréBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchléssigkeit 38 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Flhrungsstege sorgen flr eine seitliche Spurfiihrung.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht kompatibel mit Zahnradern mit einem Teilkreisdurchmesser
von weniger als 3,5 Zoll (89 mm) (10 Zahne). Wenn ein Teilkreis-
durchmesser von 3,5 in (89 mm) erforderlich ist, kein geteiltes
Zahnrad verwenden.

Erforderliche Zahnréader:

o Band 85 mm: ein Zahnrad
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- Band 4,5 Zoll (114 mm): bis zu drei Zahnrader e | G |
o Band 7,5 Zoll (191 mm): bis zu finf Zahnrader | 1.688" |
« Breitentoleranzen: +0,000/-0,020 Zoll (+0,000/-0,500 mm). @29 mm
e Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m). Serie 900 Flush Grid Mold to Width

Der Pfeil kennzeichnet die bevorzugte Laufrichtung.

3.340"
(84.85 mm)

b T TITTT 4 o

0.344" (6.2 mm)
(8.7 mm) 1.177" ’
(29.9 mm)
1.657"
(42.1 mm)

Serie 900 Flush Grid 85 mm Mold to Width

Banddaten
. SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandbreite Bandwerkstoff stab-Mategrial ©0,18in Bandfestigkeit ’ lich) ( Bandgewicht

Zoll (mm) (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Polypropylen Nylon 130 59 34 bis 220 1 bis 104 0,31 0,46
3,25 83 Azetal Nylon 250 113 | -50 bis 200 -46 bis 93 0,42 0,62
4,5 114 Polypropylen Nylon 263 120 34 bis 220 1 bis 104 0,39 0,58
4,5 114 Azetal Nylon 555 252 | -50 bis 200 -46 bis 93 0,54 0,80
7,5 191 Polypropylen Nylon 438 199 34 bis 220 1 bis 104 0,59 0,88
7,5 191 Azetal Nylon 800 363 | -50 bis 200 -46 bis 93 0,85 1,26

85 Azetal Nylon 275 125 | -50 bis 200 -46 bis 93 0,38 0,57




SERIE 900 gty

ONEPIECE"™ Live Transfer Flush Grid

Zoll mm i
Bandteilung 1,07 27,2 : it
Mindestbreite 4,7 119
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgréBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchléssigkeit 38 %
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

* Die Ubergabekante ist ein integrierter Teil dieses Bandes.
Nylonstébe bieten eine hervorragende VerschleiBfestigkeit.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- | 6.0"

schnitt 2: Produktlinie. (152 mm) 3.763"
Eine zusatzliche feste Rahmenhalterung kann erforderlich sein. Da- (80.-734m4rl:1) (95.6 mm)
durch wird gewahrleistet, dass das Ubergabeband nicht hangen

bleibt, wenn es sich mit dem Auslaufband kreuzt. Fligen Sie vor I |l|:| RTRTILIRTINRTLIATRTRTAY

der Ubergabe eine Stiitze unter dem Ubergabeband hinzu. Weitere 0.313"
. 1.6875" J
(42.9 mm)

Informationen finden Sie unter Transfer-Bdnder S900, S1100 und (7.9 mm)
S1400 ONEPIECE Live.

Beim Transport von Produkten vom Ubergabeband zum Auslauf-
band darauf achten, dass die Oberfliche des Ubergabebandes 6,0 in (152 mm) breites Band mit doppelten Filhrungsstegen
nicht mehr als 0,06 in (1,5 mm) Uber der Oberflache des Auslauf- )

t_)_andes liegt. Wenn das Férdergut sich vom Einlaufband auf das R (11:_h7mm) —
Ubergabeband bewegt, missen sich die Oberkanten der Bander 0.344" 5.080"

auf derselben Hohe befinden. (8.7 mm) (78'_2 mm)

Bei speziellen Bandbreiten wenden Sie sich bitte an den Intralox- LLU’U/
[ (AT TE
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Kundenservice.
Nicht mit Zahnrédern kleiner als Teilkreisdurchmesser 3,5 in 0.350" (7.9 mm)
(89 mm) (10 Z&hne) verwenden. Wenn ein Teilkreisdurchmesser (8.9 mm) |{-|
von 3,5 in (89 mm) erforderlich ist, kein geteiltes Zahnrad verwen-
den. 4,7 in (119 mm) breites Band mit einfachem Flihrungssteg
Ziehen Sie bei Berechnungen der Bandfestigkeit 1,5 in (38 mm) s
von der tats&chlichen Bandbreite ab. o) (113.0mm) 070"
Ebenfalls erhaltlich als 4,7 in (119 mm) breites Band mit einfachem ; i (17.8mm)
Flhrungssteg und 6 in (152 mm) breites Band mit doppeltem Fiih-
rungssteg.

Integrierte Fihrungsstege passen in die serienmaBigen 1,75 in
(44,5 mm) Gleitprofilfihrungen und sorgen fir die richtige Ausrich-
tung des Bandes.

e Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

111/16"
(42.9 mm)

(90.7 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mategria| ©0,18n Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Nylon 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,93 4,54
Azetal Nylon 1480 2200 | -50 bis 200 -46 bis 93 1,15 5,62
FR TPES Nylon 1000 1490 40 bis 150 4 bis 66 1,63 7,95




I SERIE 900

Raised Rib

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchlassigkeit 38 %
Produktauflage 35 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

ARy

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

¢ In HR-Nylon-Béandern wird die Scharnierstabbohrung durch Rod-

lets gehalten. Die Rodlets bestehen aus dem gleichen Werkstoff

wie die Scharnierstébe.

Verwenden Sie HR-Nylon in trockenen Anwendungen mit erhohter

Temperatur.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Dieses Band kann mit Fingeriibergabeplatten verwendet werden,

sodass das Fordergut nicht umkippt oder hangen bleibt.

Raised Ribs ragen 3/16 Zoll (4,7 mm) Gber das Grundmodul mit

véllig bundigen Kanten hinaus.

1.07"
(27.2 mm)
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0.391"

(9.9 mm) 1.07"

(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm) l

|
J éij J J 5 0.563"
9\ ) ) “ 4.r3 mm)

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—MategriaI ©0,181n Bandfestigkeit ’ lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 1,07 5,21
Enduralox-Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 1,07 5,21
Polyathylen Polyathylen 350 520 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,14 5,57
Azetal Polypropylen 1480 2200 34 bis 200 1 bis 93 1,68 8,19
HSEC-Azetal Polypropylen 800 1190 34 bis 200 1 bis 93 1,68 8,19
HR-Nylon Nylon 1200 1790 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,60 7,80
HHR-Nylon Nylon 1200 1790 | -50 bis 310 -46 bis 154 1,60 7,80
Azetal' Polyathylen 1000 1490 -50 bis 70 -46 bis 21 1,68 8,19

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.




SERIE 900

Raised Rib mit Heavy-Duty Edge

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 4,7 118.4
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchlassigkeit 38 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Verdeckte Kante, ohne Kopf

Produkthinweise

Wenden Sie sich, bevor Sie ein System konstruieren oder ein

Band bestellen, an Intralox, um die genauen Bandabmessun-

gen zu erfahren.

Die Kombination aus robusten Kanten und Scharnierstaben ohne

Kopf verhindert das Wandern von Stében durch Warmeausdeh-

nung in Mikrowellenanwendungen.

e Kompatibel mit Intralox Scharnierstabwerkzeug.

Dieses Band kann mit Fingertibergabeplatten verwendet werden,

sodass das Férdergut nicht umkippt oder hangen bleibt.

vollig bindigen Kanten hinaus.

schnitt 2: Produktlinie.

Raised Ribs ragen 3/16 Zoll (4,7 mm) Uber das Grundmodul mit

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

I 1t er
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1.07 in 1.07in 1.07 in
™ @re2mm) T @2mm) T @7.2mm) <]
0.563 in
(14.3 mm) 0.172in
| (4.4 mm)
; N N
Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 1,07 5,22
Enduralox™ Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 1,07 5,22
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o SERIE 900

Mold to Width Raised Rib

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2

1,1 29

. 1,5 37

Standardbreiten (blaues Azetal) 8 26

2,2 55
OffnungsgréBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchléssigkeit 38 % -40 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Raised Ribs Uberspannen die gesamte Bandbreite und erhdhen so
die Stabilitat des Behdlters.

Nylon-Rodlets bieten eine langere Lebensdauer.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Unterstitzt sowohl kleine als auch gréBere Produkte und ermé-
glicht dadurch problemlose Produktédnderungen.

Das 1,8 Zoll (46 mm) Band ist fir Anwendungen, die eine hdhere
Reibung erfordern, auch aus grauem Polypropylen erhéltlich.
Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).
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(9?53:,:,,) L 1.07" 1.07" 1.07" 1.07" |
l (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) l
0.56"
—h\-o (14.3 mm)

f
Banddaten
. SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandbreite Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Zoll (mm) (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft kg/m
1,1 29 Azetal Nylon 140 64 | -50 bis 200 -46 bis 93 0,19 0,29
1,5 37 Azetal Nylon 200 91 -50 bis 200 -46 bis 93 0,23 0,35
1,8 46 Azetal Nylon 230 104 | -50 bis 200 -46 bis 93 0,29 0,43
1,8 46 Polypropylen Nylon 90 41 34 bis 220 1 bis 104 0,19 0,28
2,2 56 Azetal Nylon 200’ 911 -50 bis 200 -46 bis 93 0,34 0,50

1270 Ib (122 kg) fiir 2,2 Zoll (55 mm) mit zwei (2) Zahnradern.



SERIE 900

Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Schnappverschluss; mit Kopf

Produkthinweise

sungen zu erfahren.

wie die Scharnierstébe.

Temperatur.

schnitt 2: Produktlinie.

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.

In HR-Nylon-Bandern wird die Scharnierstabbohrung durch Rod-
lets gehalten. Die Rodlets bestehen aus dem gleichen Werkstoff
Verwenden Sie HR-Nylon in trockenen Anwendungen mit erhohter

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

Ideal fir die Glasférderung und andere Behalter.

0.213"
(5.4 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"

(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

|

@

®)

D).

0.384"
9.8 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mategla'ial @0,18in Bandfestigkeit ¥ lich) : Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,96 4,69
Polyathylen Polyathylen 350 520 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,01 4,95
Azetal Polypropylen 1480 2200 34 bis 200 1 bis 93 1,50 7,30
HSEC-Azetal Polypropylen 800 1190 34 bis 200 1 bis 93 1,50 7,30
HR-Nylon Nylon 1200 1790 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,40 6,80
HHR-Nylon Nylon 1200 1790 | -50 bis 310 -46 bis 154 1,40 6,80
Azetal' Polyathylen 1000 1490 | -50 bis 70 -46 bis 21 1,50 7,30
Nachweisbares Polypropylen A22 Polyathylen 650 967 34 bis 150 1 bis 66 2,21 10,79

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
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2 SERIE 900

Mold to Width Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
3,25 83
. 4,5 114
Standardbreiten 75 91
- 85
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.
FlUhrungsstege sorgen fiir eine seitliche Spurfiihrung.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht mit Zahnradern kleiner als Teilkreisdurchmesser 3,5 in

I: (89 mm) (10 Z&hne) verwenden. Wenn ein Teilkreisdurchmesser 0.384 inI [HEH[}_ _ﬂj_ﬂj_ﬂj_m_[}_m_v
2 von 3,5 in (89 mm) erforderlich ist, kein geteiltes Zahnrad verwen- ©8mm) | oa1a
7 .313 in
I den. L (8.0 mm)
o e Bei einem Band mit 3,25 Zoll (83 mm) und 85 mm kann ein Zahn- 1.308 in i
N rad verwendet werden. Bis zu drei Zahnrader kénnen beim Band (63.2 mm)
mit 4,5 Zoll (114 mm) angebracht werden. Bis zu finf Zahnrader 1.688 in
(11] kénnen beim Band mit 7,5 Zoll (191 mm) angebracht werden. (42.9 mm)
< e Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m). $900 Flat Top Mold to Width
Der Pfeil kennzeichnet die bevorzugte Laufrichtung.
3.341in
(84.9 mm)
0.384 in
(9.8 mm)
0.245in
(6.2 mm)
L 1.477in
(29.9 mm)
1.657 in
(42.1 mm)
S900 Flat Top 85 mm Mold to Width
Banddaten
. SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandbreite Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Zoll (mm) (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Polypropylen Nylon 130 59 34 bis 220 1 bis 104 0,37 0,55
3,25 83 Azetal Nylon 250 113 -50 bis 200 -46 bis 93 0,52 0,77
4,5 114 Polypropylen Nylon 263 120 34 bis 220 1 bis 104 0,52 0,77
4,5 114 Azetal Nylon 555 252 -50 bis 200 -46 bis 93 0,74 1,10
7,5 191 Polypropylen Nylon 438 199 34 bis 220 1 bis 104 0,83 1,24
7,5 191 Azetal Nylon 800 363 -50 bis 200 -46 bis 93 1,18 1,76
85 Azetal Nylon 500 227 -50 bis 200 -46 bis 93 0,50 0,74




SERIE 900 s

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

Zoll mm i
Bandteilung 1,07 27,2 3 g
Mindestbreite 4,7 119
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise | 6.0"

— - - 152

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- i aszmm e
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- (9.8 mm) (95.6 mm)

sungen zu erfahren. _ ! HRTRTRILYRYIMAYLYRIRIRYRY
¢ Die Ubergabekante ist ein integrierter Teil des Bandes. ! J
Nylonstébe bieten eine hervorragende VerschleiBfestigkeit. 0.313"

. 1.6875" J

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- (7.9 mm)
schnitt 2: Produktlinie.

Eine zusatzliche feste Rahmenhalterung kann erforderlich sein. Da-
durch wird gewahrleistet, dass das Ubergabeband nicht hangen 6,0 in (152 mm) breites Band mit doppelten Fiihrungsstegen
bleibt, wenn es sich mit dem Auslaufband kreuzt. Fiigen Sie vor ar

der Ubergabe eine Stiitze unter dem Ubergabeband hinzu. Weitere T @1e0mm)
Informationen finden Sie unter Transfer-Bander S900, S1100 und 0.384" 3.080"

S1400 ONEPIECE Live. 3 (9.8 mm) (78.2 mm)

Beim Transport von Produkten vom Ubergabe_t_)and zum Auslauf- l |[|| lll Hl Hl Hl [|| Hl [|| Hl LLLUJ/'
band darauf achten, dass die Oberflache des Ubergabebandes 0.313"

nicht mehr als 0,06 in (1,5 mm) Uber der Oberflache des Auslauf- 0.350" (7.9 mm)
bandes liegt. Wenn das Férdergut sich vom Einlaufband auf das (8.9 mm) |t
Ubergabeband bewegt, miissen sich die Oberkanten der Bander
auf derselben Hohe befinden. 4,7 in (119 mm) breites Band mit einfachem Fiihrungssteg
Bei speziellen Bandbreiten wenden Sie sich bitte an den Intralox-
Kundenservice.

Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

Ebenfalls erhaltlich als 4,7 in(119 mm) breites Band mit einfachem
Fihrungssteg und 6 in(152 mm) breites Band mit doppeltem Fih- s
rungssteg. e (113.0mm) 070"
Integrierte Fiihrungsstege passen in die serienmaBigen 1,75 in ; i (17.mm)
(44,5 mm) Gleitprofilfiihnrungen und sorgen fiir die richtige Ausrich- oA e
tung des Bandes.

Nicht mit Zahnradern kleiner als Teilkreisdurchmesser 3,5 in

(89 mm) (10 Zahne) verwenden. Wenn ein Teilkreisdurchmesser
von 3,5 in (89 mm) erforderlich ist, kein geteiltes Zahnrad verwen-
den.

(42.9 mm)
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111/16"
(42.9 mm)

3.57"
(90.7 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material © 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?2
Polypropylen Nylon 700 1040 | 34 bis 220 1 bis 104 0,93 4,54
Azetal Nylon 1480 2200 -50 bis 200 -46 bis 93 1,50 7,30
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SERIE 900

intralox:
O 0

Perforated Flat Top

Zoll mm [
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe Siehe die Produkthinweise

Durchlassigkeit

Siehe die Produkthinweise

Scharnierausfiihrung

Geschlossen

Antriebsart

Mittelantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-

Schnappverschluss; mit Kopf

nierstabtyp

Produkthinweise o = =
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- ’ .

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
« Die OffnungsgréBen beinhalten 3 % Durchléssigkeit an den Schar-

YRR R R R e )
e Die Offnungen besitzen eine abgerundete Oberkante, wodurch ein | :
gerauschloser Betrieb und gute Leistungen beim Vakuumeinsatz L ] & 9 .

ermdglicht werden.

Weitere OffnungsgréBen und -formen kénnen durch Aufbohren
des S900 Flat Top geschaffen werden.

¢ In HR-Nylon-Bandern wird die Scharnierstabbohrung durch Rot-
lets gehalten. Die Rodlets bestehen aus dem gleichen Werkstoff
wie die Scharnierstabe.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Verwenden Sie bei erhéhten Temperaturen geteilte Zahnréder aus
Edelstanhl.

Es wurde speziell fir Vakuum-Ubergabeanwendungen entworfen,
wobei die gezahnte Unterseite die Blockierung des Obertrums ver-

R 0.020"

(0.51 mmT\

Einsatz: Geformtes Offnungsdetail

N
-
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<

hindert. 0.213" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"

e Erhaltliche OffnungsgrbBen' (5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
° @ 0,125 Zoll (3,2 mm) — 5 % Durchlassigkeit l
> @0,15625 Zoll (4,0 mm) — 6 % Durchlassigkeit

1—@9\ B #) @) ﬁb)(ﬁs;i‘;)

° 30,1875 Zoll (4,8 mm) — 8 % Durchlassigkeit

Banddaten
SerienméaBiges Scharnier- Bandfestigkeit Temperaturbereich (konti- Bandgewicht Bandgewicht Bandgewicht
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in nuierlich) 1/8in 5/32 in 3/16in

(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m2 | Ib/ft2 | kg/m? | lo/ft2 | kg/m?2
Polypropylen Polypropylen 700 1040 | 34 bis 220 1 bis 104 - -| 0,93 4,54 - -
Polyathylen Polyathylen 350 520 | -50 bis 150 -46 bis 66 - -| 0,98 4,79 - -
Azetal Polypropylen 1480 2200 | 34 bis 200 1 bis 93 1,48 723 | 1,46 71| 1,43 6,98
HSEC-Azetal Polypropylen 800 1190 | 34 bis 200 1 bis 93 - - 1,46 7,11 - -
FR TPES Polypropylen 750 1120 | 40 bis 150 4 bis 66 - -1 1,59 7,76 - -
HR-Nylon Nylon 1200 1790 | -50 bis 240 -46 bis 116 - -| 1,40 6,80 - -
Azetal' Polyathylen 1000 1490 | -50 bis 70 -46 bis 21 1,48 7,23 | 1,46 71| 1,43 6,98
UVFR UVFR 700 1042 | -34 bis 200 1 bis 93 2,04 9,96 | 2,04 9,96 | 2,04 9,96

! Polyethylenstabe kdnnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder pldtzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
OffnungsgroBen von 1/8 Zoll (3,2 mm) und 3/16 Zoll (4,8 mm) sind nur in Azetal erhéltlich.



SERIE 900

Mesh Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2 51
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgréBe (ca.) 0,05 x 0,31 1,3x7,9
Durchléssigkeit 24 %
Scharnierausfihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Ideal zur Verarbeitung von Obst und Gemduse, besonders fir Pro-
dukte mit Stielen, fir die ein schneller Wasserablauf erforderlich
ist.

0 0000000 0 0
wrre e !

Oberflache oben

dp W ap W Oy

S i

\\mmwnmm TATRTTATTAT

) 1." 1 lP-I l’ “ |p.\| |..m |'.m chm LN

Oberflache unten

0.213" 1.07" 1.07" 1.07" 1.07"
(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)

el P e @)

|

D) @ mm)

()

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff ctab-Material @ 0,181in Bandfestigkeit i lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Polypropylen 1480 2200 34 bis 200 1 bis 93 1,39 6,79
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,93 4,55
Polyathylen Polyathylen 350 520 | -50 bis 150 -46 bis 66 0,99 4,84
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S SERIE 900

Diamond Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2,0 50,8
Breitenabstufungen 0,33 8,4
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Gummimodule aus zwei verschiedenen Werkstoffen garantieren

eine gute Reibung, ohne Obertrum und Zahnrader zu behindern.

Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi, in

weiBem Polypropylen mit weiBem Gummi und in naturfarbenem

Polyethylen mit weiBem Gummi.

Abriebfeste Scharnierstabe werden empfohlen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Der effektive maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur,

den Umgebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab.

Beriicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von For-

derern, die mit diesen Béndern ausgestattet sind.

Nicht empfohlen fir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.

Wenden Sie sich an den Kundenservice von Intralox, um Informa-

tionen Uber die Reibungswerte zwischen Fordergut und Band zu

erhalten.

Bei Nutzung dieses Bandes auf einem Forderer mit Mittelantrieb ist

es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen kurz vor dem An-

trieb mit seitlichen Kragen zu versehen, so dass ein Abgleiten des

Bandes verhindert wird.

Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von

1 Zoll (25 mm) und 1,7 Zoll (43 mm).
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0.421"
(10.7 mm)

L

= = = 0.593"

(—@ ( 15 mm)
1

0.224"

1.07" (5.7 mm)

(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

1.07"
(27.2 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Temperaturbereich (konti- Behordliche
Scharnierstab- Bandfestigkeit nuierlich) Bandgewicht Zulassung
Basis-Band- | Basis-/Reibungs- Material @ Friction Top- | FDA EU
werkstoff farbe 0,18 Zoll (4,6 mm) | Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 | kg/m? Hartegrad (UsA) | mcP
Polypropylen Grau/Schwarz Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 150 1 bis 66 1,40 6,83 | 45, Shore A a
Polypropylen WeiB/Weil Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 150 1 bis 66 1,40 6,83 | 56, Shore A a c
Polyathylen Natur/WeiB Polyéthylen 350 520 | -50 bis 120 -46 bis 49 1,50 7,32 | 56, Shore A a c

e - Erflllt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemé&B EU-Richtlinie 10/2011.

¢ - Von der EU mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.




SERIE 900 ga&l

Square Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 3,0 76
Breitenabstufungen 0,33 8,4
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Gummimodule aus zwei verschiedenen Werkstoffen garantieren
eine gute Reibung, ohne Obertrum und Zahnrader zu behindern.
Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi und in
weiBem Polypropylen mit weiBem Gummi.

Abriebfeste Scharnierstabe werden empfohlen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht empfohlen fur Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.
Wenden Sie sich an den Kundenservice von Intralox, um Informa-
tionen Uber die Reibungswerte zwischen Fordergut und Band zu
erhalten.

Der effektive maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur,
den Umgebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab.
Bericksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von For-
dersystemen, die mit diesen Béndern ausgestattet sind.

* Bei Nutzung dieses Bandes auf einem Forderer mit Mittelantrieb ist 1.07"NOM.  1.07"NOM. 1.07"NOM.  1.07"NOM. 0.20" NOM.
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen kurz vor dem An- LBErzmm_ @r2mm)  @r2mm)  _(272mm)_ (5.1 mm)

N
-
E
=
XL
o
N
[11]
<

trieb mit seitlichen Kragen zu versehen, so dass ein Abgleiten des
Bandes verhindert wird.
Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von

1 Zoll (25 mm) und 1,7 Zoll(43 mm). (10.1 mm) 0.57"
(14.4 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Bandfestigkeit Temperaturbereich (konti- Bandgewicht Behordliche
Basis-Band- Basis-/Reibungs- | Scharnierstab- nuierlich) Friction Top- Zulassung
werkstoff farbe Material @ Hértegrad FDA EU
o o 2 2
0,18 Zoll (4,6 mm) Ib/ft kg/m F C Ib/ft2 | kg/m UsA) | mcp
Polypropylen Grau/Schwarz Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 150 1 bis 66 1,50 7,32 | 45, Shore A a
Polypropylen WeiB/WeiB Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 150 1 bis 66 1,50 7,32 | 56, Shore A a c

o - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fur den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.
¢ - Von der EU mit Einschrénkung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.




el SERIE 900

Mold to Width 29 mm Square Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Gussbreite 1,1 29
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Gummimodule aus zwei verschiedenen Werkstoffen garantieren
eine gute Reibung, ohne Obertrum und Zahnr&der zu behindern.
Erhéltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi, in
grauem Azetal mit schwarzem Gummi und in blauem Azetal mit
schwarzem Gummi.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.
Wenden Sie sich an den Kundenservice von Intralox, um Informa-
tionen Uber die Reibungswerte zwischen Férdergut und Band zu
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erhalten.
1.07" NOM. 1.07" NOM. 1.07" NOM. 0.20"
‘_(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (5.1 lmm) l
0.41" AU M\ U W\ T N
(14.7 mm)
Banddaten
. . . SerienméBiges Bandfestigkeit Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht o Behordliche
Basis-Band- Basis-/Reibungs- | Scharnierstab- nuierlich) Friction Top- Zulassung
werkstoff farbe Material @ 0,18 in . o Hértegrad FDA EU
4,6 mm) b kg F C Ib/ft | kg/m (USA) | mcp
Polypropylen Grau/Schwarz Nylon 65 29| 34 bis 150 1 bis 66 0,17 0,25 | 45, Shore A a
Azetal Grau/Schwarz Nylon 140 64 | -10 bis 130 -23 bis 54 0,21 0,31 54, Shore A
Azetal Blau/Schwarz Nylon 140 64| -10bis 130 -23 bis 54 0,21 0,31 | 54, Shore A

o - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Europdisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fur den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.
¢ - Von der EU mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.




SERIE 900

Flat Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 2,0 50,8
Breitenabstufungen 0,33 8,4
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Gummimodule aus zwei verschiedenen Werkstoffen garantieren
eine gute Reibung, ohne Obertrum und Zahnrader zu behindern.
Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi und in
weiBem Polypropylen mit weiBem Gummi.

Abriebfeste Scharnierstdbe werden empfohlen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Nicht empfohlen fur Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.
Wenden Sie sich an den Kundenservice von Intralox, um Informa-
tionen Uber die Reibungswerte zwischen Fordergut und Band zu
erhalten.

Bei Nutzung dieses Bandes auf einem Forderer mit Mittelantrieb ist
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen kurz vor dem An-
trieb mit seitlichen Kragen zu versehen, so dass ein Abgleiten des
Bandes verhindert wird.

R AR A AR A
A A A A A

P ™ o e S R R

A A A A AR

PP A R AR R R

R A R A A A A A e e e W

e Der effektive maximale Steigungsgrad héngt von der Temperatur, 0.347" o7 o7 Lo 107" 0.150"
den Umgebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. | G8mm) o5 ) @272mm) (@72mm)  (27.2mm) (3.8 mm)
Beriicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von For- | l
dersystemen, die mit diesen Bandern ausgestattet sind. 1 I 0.532"
* Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von ‘—@D] (13.2 mm)
1 Zoll (25 mm) und 1,7 Zoll (43 mm). '
Banddaten
) ) ) SerienméBiges Bandfestigkeit Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht o Behordliche
Basis-Band- Basis-/Reibungs- | Scharnierstab- nuierlich) Friction Top- Zulassung
werkstoff farbe Material @ N o 5 5 Hértegrad FDA EU
0,18 Zoll (4,6 mm) Ib/ft kg/m F C Ib/ft kg/m (USA) | mcP
Polypropylen Grau/Schwarz Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 150 1 bis 66 1,40 6,83 | 45, Shore A a
Polypropylen WeiB/WeiB Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 150 1 bis 66 1,40 6,83 | 56, Shore A a c
Polypropylen Hochleistungs-FT | Polypropylen 1000 1490 | 34 bis 212 1 bis 100 1,40 6,83 | 59, Shore A a c
Blau/Blau

o - Erflllt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fur den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.

¢ - Von der EU mit Einschrénkung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.
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Lol SERIE 900

Flush Grid mit mtegrlerten Rollen

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgréBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchlassigkeit 38 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise !
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- N Ll . | L -.- CLLL
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- | BEBD BEER BEEE

sungen zu erfahren.
« Verwendet Azetalrollen. BEREEEENEEENEEEEENEEEERNRN
e Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- ‘BB EEENEDN FEENEEEENENEREN]
N schnitt 2: Produktlinie.
e Fir Anwendungen, die geringe Staudruck-Akkumulation erfordern. L - - ‘ L - N EEREN EEEr
II: e Die Last der Produkt-Akkumulation betrégt 5 bis 10 % des Pro- 1T T -' [ - T 1111}
duktgewichts.
E e Bringen Sie bei Anwendungen mit geringem Staudruck Gleitprofile . IENNEER - ENER . SEEEERERET
I zwischen den Rollen an. Bringen Sie bei Anwendungen mit ange- ‘SN EEEEEEENNENENNERNN]
triebenen Rollen Gleitprofile direkt unter den Rollen an.
8 e Zahnrader nicht auf einer Linie mit Rollen anordnen. | ' FNER | -. NER - ERRI
e Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, um individuelle | EEEE 1117
m Optionen fiir die Rollenplatzierung zu erhalten. NEEE EEE
< e Standard-Rollenabstand lber Bandbreite: 2 in (51 mm), 3 in 107" _ L, 107"
(76 mm) oder 4 in (102 mm) auf gleicher Hohe oder versetzt. l @r2 mml/===\(27 2"""")4.[ l
e Standard-Rollenabstand Uber Bandlange: 1,07 in (27,2 mm),
2,14 in (54,4 mm). r@\ p)\ @
e Minimaler Rollen-Freiraum: 1,0 in (25,4 mm). 072" \E’/
(4.4 mm) 0.344"
20.75" (8.7 mm)
(19.1 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Bandfestigkeit . o
Bandwerkstoff Scharnierstab- Rollenabstand (Breite) TemperaturbTir;ar:c):h (kontinuier Bandgewicht
Material @ 0,18 in 2in 51 mm 3in 76 mm 4in 102 mm
(4,6 mm) Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/mz2
Polypropylen Polypropylen 490 730 550 820 590 880 34 bis 220 1 bis 104 0,76 3,71
Azetal Polypropylen 1030 1530 1170 1740 1240 1850 34 bis 200 1 bis 93 1,15 5,61




SERIE 900

Nub Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 10 254
Breitenabstufungen 0,33 8,4
Durchlassigkeit 0%
Produktauflage 7%
Scharnierausfihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

B O W W W W e e e i MU R ol e

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Ideal fiir Batch-Off-Anwendungen.

Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von

2 Zoll (561 mm) und 3 Zoll (76 mm).

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-

.Ltnrnnr%}}]]]IIJJrrrrrnnnru

.HﬂhLIhIFFFIIFFIIIFIIIII

1 M M M

I W W W ol A ol i b

R T U P e

J"_I._l._l_I_LrLﬂI'LJ'"lFI"I“_I"I"F'_I"

- -

2 M W W W o

(R H _r_r‘i, FRISEEFLRT

031" 0.27" (6.8 mm)
(7 95 mm)
'470 10" (2.5 mm) l

0.21" 1.07" NOM. 1.07" NOM. 1.07" NOM. 1 07 NOM

(5.4 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) mm)
(12 3 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,98 4,78

141

ABSCHNITT 2

' Bei Verwendung von Stahlzahnradern betrégt die Bandfestigkeit fiir Polyethylen 240 Ib/ft (360 kg/m). Informationen (iber die Verflgbarkeit von Polyurethan-Zahnradern erhalten Sie von unserem Intra-

lox-Kundenservice.



Rl SERIE 900

Flush Grid Nub Top

Zoll mm
Bandteilung 1,07 27,2
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 0,33 8,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,24 x 0,28 6,1x7,1
Durchlassigkeit 38 %
Produktauflage 3%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Vollig biindige Kanten. N B

Mit Iglush Gr?d Bandkantenmodulen versehen. ﬁzfi < b-ﬂ} Te L 9 o OOl R G 4

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- ! § &

schnitt 2: Produktlinie.

Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation. In-

formationen zu den Reibungswerten zwischen Produkt und Band

erhalten Sie beim Intralox-Kundendienst.

Nur geeignet fir S900 Flush Grid Basis-Mitnehmer.

Nominale alternierende Mindestrandzone von Bandkanten: Muster

1 Zoll (25 mm) und 2 Zoll (51 mm).

N
-
=
<
-
o
.
[+1]
<

0.292"
0.050" (7.4 mm) 0.394"
(1.3 mm) 0.068" (10.0 mm)
_.l r_(I .7 mm)
0.222" t
(5.6 mm) | 1.07" NOM._[ 1.07" NOM. | 1.07" NOM. | 1.07" NOM.
(27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm) (27.2 mm)
Banddaten
SerienméBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,80 3,91

' Bei der Verwendung von Stahlzahnrddern betrdgt die Bandfestigkeit fiir Polyethylen 240 Ib/ft (360 kg/m).



SERIE 900 R

S900 Mold to Width Flat Top mit Bohrungen

Zoll mm

Bandteilung 1,07 27,2
. 3,35 85

Standardbreiten 45 114
Durchlassigkeit Siehe Produkthinweise
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
S.charmerstab-Verscthss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich, bevor Sie ein System konstruieren oder ein
Band bestellen, an Intralox, um die genauen Bandabmessun-
gen zu erfahren.
Véllig bundige Kanten.
Flhrungsstege sorgen fir eine seitliche Spurfiihrung.
Die Offnungen besitzen eine abgeschrigte Oberkante, wodurch
ein gerduschloser Betrieb und gute Leistungen beim Vakuumein-
satz ermdglicht werden.
e Das Scharnierstab-Material ist abriebfest.
¢ Das HHR-Nylon-Bandmaterial hat die Entflammbarkeitsklasse
UL94 von V2 und eignet sich fir Anwendungen mit erhéhten Tem-
peraturen, wie z. B. Pin-Stripper und Lichttester.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Fir Hochgeschwindigkeitsvakuumanwendungen verwenden Sie
am besten ein maschinell bearbeitetes, geteiltes Nylon-Zahnrad.
Es ist ein geteiltes Zahnrad erhéltlich, das eine problemlose Mont-
age ermdglicht.
Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

N
-
E
=
XL
O
N
[11]
<

e Das Band hat an den Scharnieren eine Durchlassigkeit von 3 % , 4,
und an den Bohrungen eine Durchléssigkeit von 3 bis 4 %. 0.384 in f L HTHHT - - _17
e Bohrungsdurchmesser: 0,217 Zoll (5,51 mm) auf dem 3,35-Zoll- (9.8 mm) / [ [ [ [ [ D_E [ Y 1 0313 in
(85-mm-)Band; 0,219 Zoll (5,56 mm) auf dem 4,5-Zoll- (114- U (8.0 mm)
mm-)Band. | 1.308 in f
(33.2mm)
1.688 in
(42.9 mm) |

S900 Flat Top 4,5 in Mold To Width

3.3411in
(84.9 mm)
0.384 in — —)
(9.8 mm) mB- - l
0.245 in
(6.2 mm)
1177 in
(29.9 mm)
1.657 in
(42.1 mm)
S900 Flat Top 85 mm Mold to Width
Banddaten
. SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .

Breite des Bandes Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 Zoll Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Zoll (mm) (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft kg/m
3,35 85 HHR-Nylon Nylon 220 100 | -50 bis 310 -46 bis 154 0,41 0,61
4,5 114 HHR-Nylon Nylon 450 204 | -50bis 310 -46 bis 154 0,53 0,79




el SERIE 900

Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum?
2 51 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 11 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 11 6
N 72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8
| 96 2438 25 17 9
h 120 3048 31 21 11
—-— 144 3658 37 25 13
z Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 6 in (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand.
I Zahnréadern mit maximal 4 Zoll (102 mm) Mittellinienabstand.* stand.
8 Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit
1.0 8.0 203
m 0.9 NN NS
< 08 N\ \\\‘\\ ‘\\ 70 178
0.7 \\\\\ 28T — 6.0 152
0.6 ‘\\\\\\‘ |
05 \\\\‘\\\‘ i ~ [ 50 127
0.4 \\ \\:\\291- ~ A 40 102 B
N o NI 78T
0.3 \ PN 3.0 76
AN ‘\\ 15T ~
02 6T | I\ 12T = 3
1 2 4 5 6 7 8 9 10 15 20 10 o5
Verhéltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, Zoll
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lénge und der entspre-
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt B Zahnradabstand, mm
Hinweise zur Bandauswahl/im Technischen Handbuch fiir modulare Kunststoffférderbdnder
von Intralox.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Z&hne; L = ft (m) Durchgezogene Linie: Flush Grid und Raised Rib
Strichlinie: Open Flush Grid

' Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert (ibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die néchstgroBere Breite an. Bander sind erhaltlich in Abstufungen von
0,33 Zoll (8,4 mm) mit einer Mindestbreite von 2 Zoll (51 mm). Wenn die tatsachliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusétzliche Zahnrader erforderlich sein.

% Bei Friction Top-Anwendungen vorsichtig vorgehen und den Intralox-Kundendienst kontaktieren.

* Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.
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Spritzguss-Zahnrad'
Anz. Nom. |Nom. [Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|duBerer Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchnm]. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) [durchm.|durchmn]. Zoll mm breite | breite Zoll? kant mm?2 kant
Zoll | mm (in) (mm) (in) (mm)
6 2,18 533 2,2 56 0,75 19 1,0 25
(13,40 %)
9 3,1 79 3,2 81 1,0 25 1 1,0 25 25
10 3,5 89 3,6 91 0,75 19 1,0 40
(4,89 %) 1,5
12 41 104 4,3 109 1,5 38 1- 1,5 25 bis 40
3,41 %) 11/2 40
1-15/16 50 bis
bis 2- 55
3/16
17 5,8 147 5,9 150 1,5 38 1-3/16 30 bis
(1,70 %) bis 40
1-1/2
18 6,1 155 6,3 160 1,5 38 1- 1,5 25 bis 40
(1,52 %) 11/2 40 N
1-15/16 | 2,5 50 bis 60 =
1,0 25 2-3/16 55 65 l_
20 6,8 173 7,0 178 1,5 38 1- 1,5 25 bis 40 —
(1,23 %) 11/2 40 =
1-15/16 2,5 50 bis 60 :
bis 2- 55 65 o
3/16 w
™
EZ Clean'"-Zahnrad* <
Anz. Nom. |Nom. [Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéhne Teilk- |Teilk- [&uBerer|auBerery Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchnm]. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) [durchm.|durchm]. in mm breite | breite Zoll® kant mm>3 kant
in mm (in) (mm) (in) (mm)
12 41 104 4,3 109 1,5 38 1,5 40
(3,41 %)
18 6,1 155 6,3 160 1,5 38 1,5 40
(1,52 %)

' Informationen (iber Lieferzeiten konnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnradem mit einer Bohrung von 1,5 Zoll (40 mm) ist die Bandfestigkeit von Ban-
dern iiber 650 Ib/ft (967 kg/m) auf 650 Ib/ft (967 kg/m) herabgesetzt. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrddem mit einer Bohrung von 2,5 Zoll (60 mm) ist die Bandfestigkeit von Béndern (iber
1100 Ib/ft (1637 kg/m) auf 1100 Ib/ft (1637 kg/m) herabgesetzt. Alle anderen Bénder behalten ihre angegebenen Festigkeiten. Der Temperaturbereich fiir Polyurethan-Zahnréder betragt 0°F (-18°C) bis
120°F (49°C). Informationen iiber die Verfiigbarkeit von Polyurethan-Zahnrédern erhalten Sie von unserem Intralox-Kundenservice.

2 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnréder sind héufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Nuten ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnréder mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. Die nichtmetrischen BohrungsgroBen bei rund gebohrt-
en Zahnradern entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgréBen der DIN 6885.

3 Weitere Informationen (iber die Befestigung des Zahnrads mit einem Teilkreisdurchmesser von 2,1 Zoll (53 mm) finden Sie im Abschnitt ,,Halteringe*.

4 Wenden Sie sich fiir Informationen iiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrédern mit einer Bohrung von 1,5 Zoll (40 mm) ist die Bandfestigkeit von
Béndem iiber 650 Ib/ft (967 kg/m) auf 650 Ib/ft (967 kg/m) herabgesetzt. Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrédern mit einer Bohrung von 2,5 Zoll (60 mm) ist die Bandfestigkeit von Béndern {iber
1100 Ib/ft (1637 kg/m) auf 1100 Ib/ft (1637 kg/m) herabgesetzt. Alle anderen Bénder behalten ihre angegebenen Festigkeiten. Der Temperaturbereich fiir Polyurethan-Zahnréder betrégt 0°F (-18°C) bis
120°F (49°C). Informationen iiber die Verfiigbarkeit von Polyurethan-Zahnrédern erhalten Sie von unserem Intralox-Kundenservice.

5 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind haufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Federn ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnrader mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. U.S. PassfedernutgroBen bei Zahnrédern mit Rundboh-
rung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.
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Geteilte Zahnrader aus Metall'

Anz. Nom. |Nom. |Nom. |[Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchn. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm]. Zoll mm breite | breite Zoll? kant (in) | mm2 kant
Zoll mm (in) (mm) (mm) -
10 3,5 89 3,6 91 1,5 38 1,5 40 s
(4,89 %)
12 41 104 4,3 109 1,5 38 1,5 40 'dl
(3,41 %) @
15 5,1 130 5.3 135 1,5 38 1-3/16, 1,5 30, 40
(2,19 %) 1-1/4
17 5,8 147 6,1 155 1,5 38 40 40
(1,70 %)
18 6,1 155 6,3 160 1,5 38 1-1/4, |1,5,2,5 40
(1,52 %) 1-1/2 60
20 6,8 173 7,0 178 1,5 38 1-1/4 15,25 40
(1,23 %) 60
28° 9,8 249 10,0 254 1,5 38 15,25 40, 60
N (0,63 %)
= Geteiltes Zahnrad aus Metall mit Verbindungsplatten aus Polyurethan (FDA) mit reduziertem Ab-
—_— 4
=> stand
I Anz. Nom. |Nom. |Nom. |[Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |[Teilk- [&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.s. Metrisch
o (Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchr. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
m neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite Zolls kant (in) | mm® kant
m Zoll mm (in) (mm) (mm)
< 15 5,1 130 5.3 135 1,5 38 1,5 40
(2,19 %)
17 5,8 147 6,1 155 1,5 38 40
(1,70 %)
18 6,1 155 6,3 160 1,5 38 15,25 40, 60
(1,52 %)
20 6,8 173 7,0 178 1,5 38 1,5,2,5 40
(1,23 %)
28° 9,8 249 10,0 254 1,5 38 2,5 60
(0,63 %)

" Wenden Sie sich filr Informationen iiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

2 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind héaufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Nuten ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnréder mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. Die nichtmetrischen BohrungsgréBen bei rund gebohrt-
en Zahnradern entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgroBen der DIN 6885.

8 Geteilte Zahnrader mit 28 Zahnen und einem Teilkreisdurchmesser von 9,8 Zoll (249 mm) sind fiir Azetalbander der Serie 900 nicht geeignet. Verwenden Sie ausschlieBlich Zahnrader mit einem Teilk-
reisdurchmesser von 9,7 Zoll (246 mm). Wenden Sie sich fiir Informationen (iber die Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

4 Wenden Sie sich fiir Informationen iiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

5 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind héaufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Nuten ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnréder mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. Die nichtmetrischen BohrungsgroBen bei rund gebohrt-
en Zahnradern entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgroBen der DIN 6885.

6 Geteilte Zahnrader mit 28 Zahnen und einem Teilkreisdurchmesser von 9,8 Zoll (249 mm) sind fiir Azetalbander der Serie 900 nicht geeignet. Verwenden Sie ausschlieBlich Zahnrader mit einem Teilk-
reisdurchmesser von 9,7 Zoll (246 mm). Wenden Sie sich fiir Informationen (iber die Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
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Geteilte Zahnrader aus glasfaserverstiarktem Nylon mit gegossenen Zahnplatten'

Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchn. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm|. Zoll mm breite | breite Zoll? kant (in) | mm2 kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
15 5,1 130 5.3 135 1,5 38 1 1,5 30 40
2,19 %) 1-3/16 40
17 5,8 147 6,1 155 1,5 38 30 40
(1,70 %) 40
18 6,1 155 6,3 160 1,5 38 1-1/4 1,5 40
(1,52 %) 1-1/2 2,5 60
20 6,8 173 7,0 178 1,5 38 1-1/4 1,5 40
(1,23 %) 25 60
Geteiltes Zahnrad aus Nylon3
Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|duBerer| Na- Na- u.sS. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) [durchm.|durchm]. Zoll mm | breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm) N
18 6,2 157 6,4 163 1,5 38 30
(1,52 %) 20 t
_—

Flat Top Basis-Mitnehmer (gerade)

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
3 76

® Gerader Mitnehmer sind auf beiden Seiten glatt.

147

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte eines Tragermoduls und ist in das
Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,7 Zoll (17,8 mm).

Flush op Basis-Mitnehmer (doppelt nicht haften
Erhaltliche Mitnehmerh&he Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
4 102 Polypropylen, Azetal
¢ Vertikale, nicht haftende Rippen befinden sich an beiden Seiten des Mitnehm-
ers.

e Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,7 Zoll (17,8 mm).

" Wenden Sie sich fiir Informationen tiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

2 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnréder sind héufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Nuten ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnréder mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnradern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. US- BohrungsgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung
entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgroBen der DIN-Norm 6885.

3 Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, um Informationen {iber die Lieferzeiten zu erhatten.
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Flush Grid-Mitnehmer ]5treamh'ne7m'cﬁt Eaﬁena)

Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25 Polypropylen, Polyathylen, Azetal, HR- und
2 51 HHR-Nylon, HR-Nylon

Gerade/Nicht haftende Mitnehmer sind auf einer Seite glatt und auf einer Seite
vertikal gerippt.

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte eines Tragermoduls und ist in das
Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Mindestabstand ohne Bordkanten: 0,7 Zoll (17,8 mm).

Offene Flush Grid-Mitnehmer mit buindiger Kante (nicht haftend)

Erhéltliche Mitnehmerhéhe

Verfligbare Werkstoffe
Zoll mm
2 51 Polypropylen, hitzebesténdiges (HR) Nylon,
hoch hitzebesténdiges (HHR) Nylon

Der Mitnehmer ist auf beiden Seiten vertikal gerippt (nicht haftend).

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Tragermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfligbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Der Mitnehmer ist mit einer integrierten freien Randzone von 1 Zoll (25 mm)
ausgestattet. Kann auf jede Randzone von 1 Zoll (25 mm) bis 3 Zoll (76 mm)
bearbeitet werden.

Flat Top-Mitnehmer (Streamline-Gummi)
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Erhéltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
1 25
2 51 Polypropylen
3 76

Weitere Informationen erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Bordkanten

Erhaltiiche GroBen Verfligbare Werkstoffe
Zoll mm
2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal, HR-Ny-
lon, HHR-Nylon

Bordkanten sind (iberlappend angeordnet und in das Band integriert, sodass
keine separaten Befestigungsteile notwendig sind.

Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum Produkt angewin-
kelt (produktschonend). Bei Bedarf kénnen die Bordkanten nach auBen zum
Férderer angewinkelt werden.

Bei der Umdrehung um Zahnrader mit 6, 9 oder 10 Zahnen fachern die Bord-
kanten auf und 6ffnen an der Oberseite einen Spalt, durch den kleines Forder-
gut hinausfallen kann. Die Bordkanten bleiben vollstandig geschlossen, wenn
sie Uber Zahnrader mit 12 oder mehr Zahnen gefuhrt werden.

Mindestabstand: 1 Zoll (25,4 mm).

SerienmaBiger Abstand zwischen Bordkanten und der Kante eines Mitnehmers:
0,2 Zoll (56 mm).




SERIE 900 R

Fingerlibergabeplatten
'Breltenabstufungen Anz.ahl der Verfiigbare Werkstoffe
in mm Finger
6 152 18
4 102 12 Azetal

Verhindert Probleme bei der Férdergutiibergabe sowie Probleme durch Umkip-
pen von Férdergut. Die Finger greifen in die Rippen des Bandes ein und ermé-
glichen so einen glatten, kontinuierlichen Produktlibergang, wenn das Band
Uber die Zahnréder lauft.

Einfache Montage am Férdererrahmen mit den mitgelieferten Bundschrauben.
Die Kappen lassen sich leicht auf die Schrauben aufsetzen, sodass die Schrau-
ben nicht verschmutzt werden.

Bei Nachriistung von Serie 100 Raised Rib auf Serie 900 Raised Rib nur die 12-
Finger-Breite 4 in (102 mm) verwenden.

Keine Fingeriibergabeplatten mit einer Breite 4 in (102 mm) und von 6 in (152
mm) mischen.

Niederhaltefuhrungen
Yeﬁugbarer Freiraum Verfligbare Werkstoffe
in mm
0,16 4.1
0.35 8.9 Azetal

e Flhrungsstege werden in jeder zweiten Reihe angebracht.
Obertrum-Gleitprofile oder Rollen, die die Stege halten, sind nur am Ubergang
zwischen den horizontalen und den abgewinkelten Abschnitten erforderlich.
Verwenden Sie bei diesem Ubergang eine Konstruktion mit einem Obertrumra-
dius.

Stellen Sie sicher, dass geeignete Einfihrungsradien und/oder Winkel verwen-
det werden, um das Risiko zu reduzieren, dass der Steg auf dem Rahmen
scheuert.

Der 0,16 in(4,1 mm) Steg ist sowohl in Flat Top- als auch in Flush Grid-Ausfih-
rung verfiigbar. Der 0,35 in (8,9 mm) Steg ist in Flat Top-Ausfiihrung verfligbar.
Die Oberseite des Stegs sitzt 0,04 in unter der Oberseite der Flat Top-Bander
und auf gleicher Héhe mit der Oberseite der Flush Grid-Bénder.
Niederhaltestege funktionieren nicht mit Zahnradern mit einem Teilkreisdurch-
messer von 2,1 in (63 mm) und 3,1 in (79 mm). Zahnrader mit einem Teilkreis-
durchmesser von 3,5 in (89 mm) kénnen bei Vierkantbohrungen von 1,5 in

(40 mm) verwendet werden.

Zwischen den Stegen muss mindestens 2,7 in(69 mm) Platz fiir ein Zahnrad
bleiben.

* Stegbreite: 1,4 in (36 mm).

e Mindestabstand: 0,7 in (17,8 mm).

N
-
E
-
XL
o
N
[11]
- ¢

Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X ‘—l

B, Cund Emissen bei allen Konstruktionen angewandt werden. — — — — -
- . ; . o Endi _téﬂlf (ST I D)

Verwenden Sie fiir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T T2

kippempfindlichem Férdergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J

Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/ /\ A C

den Férdererrahmen. \/ )%% ] t

031 in (1 mm) ¢ *(max.)

A =0,
B =0,125in (3 mm) E *(min.)




L SERIE 900

Zahnradbeschreibung A B (o3 E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hoéchstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zol | mm Zoll | mm
S900 Flat Top, Flush Grid, Mesh Top, Nub Top, Perforated Flat Top'
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64
51 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 3,86 98
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,02 128
$900 Flush Grid Nub Top'
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,22 31 2,19 56 1,35 34
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,52 39 3,17 81 1,85 47
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,64 42 3,51 89 2,02 51
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,75 44 4,19 106 2,35 60
5,1 130 15 2,34-2,40 59-61 1,95 50 5,19 132 2,86 73
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,09 53 5,87 149 3,20 81
N 6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,12 54 6,21 158 3,37 86
|- 6,8 173 20 3,21-3,25 82-83 2,25 57 6,89 175 3,70 94
|- 9,8 249 28 4,58 116 2,92 74 9,61 244 5,06 129
— S900 Raised Rib, Flush Grid with Insert Rollers, Open Grid'
Z 2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,73 44
I 3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,97 50
o 3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,23 57
m 41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,73 69
m 51 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,99 76
< 5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,52 89
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 4,08 104
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,24 133
$900 Open Flush Grid'
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,51 38
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,75 44
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,01 51
41 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,51 64
5,1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,77 70
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 5,80 147 3,15 80
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 155 3,30 84
6,8 173 20 3,21-3,25 81-83 2,32 59 6,75 171 3,86 98
9,8 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,02 128

" Informationen zu alternativen Anordnungen der B-Abmessungen finden Sie unter Anti-Durchhang-Konfiguration fiir Obertrum-Gleitprofile.



SERIE 900 sl

Zahnradbeschreibung A B (o] E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis

messer Anz. Zdhne Hoéchstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zol | mm Zoll | mm

S900 Diamond Friction Top, Flat Friction Top, Square Friction Top'
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,25 32 2,28 58 1,76 45
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,51 38 3,20 81 1,96 50
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,60 91 2,22 56
4.1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,74 44 4,25 108 2,72 69
5,1 130 15 2,34-2,40 60-61 2,00 51 5,20 132 2,98 76
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,13 54 6,00 152 3,40 86
6,1 155 18 2,86-2,91 73-74 2,20 56 6,20 157 3,51 89
6,8 173 20 3,21-3,25 81-82 2,32 59 6,75 171 4,08 104
9,82 249 28 4,58 116 2,96 75 9,70 246 5,23 133
S900 Mold to Width 29 mm Square Friction Top1
2,1 53 6 0,75-0,90 19-23 1,27 32 2,38 60 1,54 39
3,1 79 9 1,30-1,39 33-35 1,58 40 3,36 85 2,04 52
3,5 89 10 1,47-1,56 37-40 1,70 43 3,70 94 2,21 56
4.1 104 12 1,82-1,90 46-48 1,88 48 4,38 111 2,54 65
5,1 130 15 2,34-2,40 59-61 2,10 53 5,38 137 3,05 77
5,8 147 17 2,69-2,74 68-70 2,32 59 6,06 154 3,39 86
6,1 155 18 2,83-2,88 72-73 2,31 59 6,34 161 3,52 89
6,8 173 20 3,21-3,25 82-83 2,42 61 7,08 180 3,89 99
9,8 249 28 4,58-4,61 116-117 2,92 74 9,80 249 5,25 133
$900 Mold to Width Flat Top mit Fiihrungen

6,2 | 157 | 18 | 2,86 | 73 | 2,20 | 56 | 6,20 | 157 | 3,36 | 6,2

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen beriicksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand f

an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden '““H
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB

ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des

Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

ABSCHNITT 2

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behalter oder Produkte fiihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in
(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-

duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel ) .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser . .

= Anz. Zdahne in mm
in mm

2,1 53 6 0,147 3,7
3,1 79 9 0,095 2,4
3,5 89 10 0,084 2,1
41 104 12 0,071 1,8
5,1 130 15 0,057 1,4
5,8 147 17 0,050 1,3
6,1 155 18 0,047 1,2
6,8 173 20 0,042 1,1
9,8 249 28 0,029 0,7

" Informationen zu alternativen Anordnungen der B-Abmessungen finden Sie unter Anti-Durchhang-Konfiguration fiir Obertrum-Gleitprofile.
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2 Geteilte Zahnrader mit 28 Zahnen und einem Teilkreisdurchmesser von 9,8 Zoll (249 mm) sind fiir Azetalbander S900 nicht geeignet. Verwenden Sie fiir Azetalbdnder S900 immer ein geteiltes Zahnrad
mit einem Teilkreisdurchmesser von 9,7 Zoll (246 mm).
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SERIE 1000

Flat Top
Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 0,50 12,7
OffnungsgroBe - -

0%
Geschlossen

Durchlassigkeit
Scharnierausfiihrung

Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.
Geschlossene Kanten an einer Seite des Bandes.
Die Konstruktion der Unterseite und die kleine nominale Bandtei-
lung ermdglichen dem Band reibungslos um Messerkanten zu lau-
fen.
Zahnréader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnréader
in das Band und erleichtern die Montage.
Eine kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt und
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Minimale Rickspannung erforderlich.
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Kann fur Messerkanten mit Durchmesser 0,75 Zoll (19,1 mm) fir 0.60" NOM.  0.60" NOM. 0.60" NOM.
enge Ubergaben verwendet werden. (15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) 0.17"
(4.3 mm)
¥
Q'O QION1 «=
(8.7 mm)

1

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mater?al 0,18 in (4,6 Bandfestigkeit g lich) : Bandgewicht
mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Azetal Polypropylen 1500 2232 34 bis 200 1 bis 93 1,55 7,57
Polypropylen Polypropylen 1000 1490 34 bis 220 1 bis 104 1,07 5,22
Polyathylen Polyathylen 600 893 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,11 5,42
HR-Nylon Nylon 1000 1490 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,31 6,43
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SERIE 1000

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 0,6 15,2
Mindestbreite 9,0 228,6
Breitenabstufungen 3,0 76,2
Produktauflage 23 %
Durchléssigkeit 24 %

Scharnierausfiihrung

Geschlossen

Antriebsart

Mittel-/Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-

Verdeckt; ohne Kopf

nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich, bevor Sie ein System konstruieren oder ein
Band bestellen, an Intralox, um die genauen Bandabmessun-
gen zu erfahren.
Die Konstruktion der Unterseite und die kleine nominale Bandtei-
lung erméglichen dem Band reibungslos um Messerkanten zu lau-
fen.
Eine kleine Teilung verringert den Polygoneffekt und verkleinert so-
mit den Spalt zwischen Band und Ubergabeplatte.
Der Bandwerkstoff aus schwer entflammbarem thermoplastischem
Polyester (FR-TPES) ist gemaB V-0 fur Brandschutz-Anwendungen
ausgelegt. Weitere Informationen finden Sie unter Schwer en-
tflammbares thermoplastisches Polyester (FR-TPES).
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
e Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnrader
in das Band und erleichtern die Montage.
Minimale Rickspannung erforderlich.
Kann fiir Messerkanten mit Durchmesser 0,75 Zoll (19,1 mm) fur
enge Ubergaben verwendet werden.
Kann flir Messerkanten mit einem Durchmesser von 0,875 Zoll
(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden.

IO O

OF COF OF |

0.60 in NOM.
(15.2 mm)

0.60 in NOM.
(15.2 mm)

0.60 in NOM.

(15.2 mm) 0.34 in

(8.7 mm)
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( 0.17in
/ J (4.3 mm)

Banddaten
SerienméaBiges Scharnierstab-Mate- Bandfestigkeit Temperatull'belrelch (konti- Bandgewicht
Bandwerkstoff tial @ 0,18 Zoll (4,6 mm) nuierlich)
' ’ Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
FR TPES Polypropylen 750 1120 40 bis 150 4 bis 66 1,21 5.907




SERIE 1000 Rt

Integrierte Rollen

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 3,00 76
Durchlassigkeit 12,5 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Barn Door; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- b L
sungen zu erfahren. . 2 TIWiT, v 2
Hat vollig biindige Kanten auf einer Seite und geschlossene Kant- - f P P
en auf der gegenuberliegenden Seite.
Die Rollen stehen an der Ober- und Unterseite des Bandes Uber.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

= .

* Rollendichte: 240 Rollen/ft? (2580 Rollen/m?). _ ' N - (LA 1
¢ Minimale Riickspannung erforderlich. “i ‘i
e Kompatibel mit Messerkanten mit einem Durchmesser von b - . | '- w |l

halten Sie vom Intralox-Kundenservice.

Das Band kann durch parallele, 1,38 Zoll (35,1 mm) breite oder
schmaélere Gleitprofile unterstiitzt werden.

Bringen Sie bei Anwendungen mit geringem Staudruck Gleitprofile
zwischen den Rollen an. Bringen Sie bei Activated Roller Belt-An-
wendungen Gleitprofile direkt unter den Rollen an.

Bandbreiten tber 6 Zoll (152 mm) sind im Ziegelverbund.

e 6 Zoll (152 mm) breites Mold To Width-Band mit 0,44 Zoll

(11,2 mm) Rollen-Freiraum.

Gelbe Azetalrollen haben eine Breite von 0,3 Zoll (7,6 mm) und ei-
nen Durchmesser von 0,48 Zoll (12,1 mm). Die Rollen befinden
sich am Band-Scharnierstab.

Die Rollen sind in Gruppen angeordnet. Der Abstand zwischen den
Rollenzonen betragt 1,5 Zoll (38,1 mm).

0,75 Zoll (19,1 mm) fiir enge Ubergaben. Weitere Informationen er- : g i
4
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¢ Rollen-Freiraum von Bandkante bis Rollenkante: 2,25 Zoll 0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60” NOM.

(57 5 mm) & (15.2mm) | (15.2mm) | (15.2 mm)
e Die Zahnrader werden in einem Abstand von 1,5 Zoll (38,1 mm) 034" | @ @ @ 0.48"

von der Bandkante eingeriickt angebracht. (8.7 mm) (122 mm)
e Die Zahnrader sind in Abstanden von 3,0 Zoll (76,2 mm) angeord- t (4_"3'1,3,,,,,

0.24"
net. (6.1 mm)
Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Azetal Nylon 1000 1490 -50 bis 200 -46 bis 93 1,7 8,3
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Hochdichte integrierte Rolle

Zoll mm
Bandteilung 0,6 15,2
Mindestbreite 9 229
Breitenabstufungen 3,00 76,2
Durchlassigkeit 4%
Scharnierausfihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Barn Door; ohne Kopf
stabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Vollig bindige Kanten auf einer Seite und geschlossene Kanten auf
der gegeniberliegenden Seite.
Die Rollen stehen an der Ober- und Unterseite des Bandes hervor.
Mit einem kopflosen Scharnierstab Uiber die gesamte Breite des
Bandes in jeder Bandreihe.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Minimale Rickspannung erforderlich.
Bringen Sie bei Activated Roller Belt-Anwendungen Gleitprofile dir-
ekt unter den Rollen an.
Bringen Sie bei Anwendungen mit geringem Staudruck Gleitprofile
parallel zwischen Rollen an. Es werden Gleitprofile mit einer Breite
von 0,50 Zoll (13 mm) empfohlen, um eine gewisse Toleranz bei der
Herstellung und Installation des Forderers zu ermdglichen und
gleichzeitig eine ausreichende Abstltzung des Bandes sicherzus-
tellen. Die maximal zulassige Gleitprofilbreite betragt 0,75 Zoll
(19 mm).
Kompatibel mit Messerkanten mit einem Durchmesser von
0,75 Zoll (19,1 mm) fiir enge Ubergaben. Fiir Anwendungen mit ho-
hen Geschwindigkeiten und hoher Belastung werden Messerkant-
en-Rollen empfohlen.
Gelbe Azetalrollen haben eine Breite von 0,30 Zoll (7,6 mm) und ei-
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0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.

nen Durchmesser von 0,48 Zoll (12,1 mm). Die Rollen befinden sich (152mm) | (15.2mm) | (15.2 mm)
am Band-Scharnierstab. Y — o~
. . 34" 0.48"
* Rollendichte: 320 Rollen/ft> (3440 Rollen/m?). ) - ’ O O (122 o)
e Rollen-Freiraum: 0,70 in 17,8 mm von Bandkante zu Rollenkante. N g -
e Zahnrader-Randzone: 1,5 in (38,1 mm) von der Bandkante. (4.3 mm) oban
e Zahnrader-Abstand: 3,0 in (76,2 mm) zueinander. (6.1 mm)
Banddaten
. . . . Temperaturbereich (kontinuier- .
SerienmaBiges Scharnierstab- Bandfestigkeit ) Bandgewicht
Bandwerkstoff Material 0,180 in (4,6 mm) lich)
’ ’ Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Nylon 1000 1490 -50 bis 200 -46 bis 93 1,87 9,13




SERIE 1000

Hochdichte integrierte Rolle 85 mm

Zoll mm .
Bandteilung 0,6 15,2 :
Mindestbreite 10 255
Breitenabstufungen 3,35 85
Durchléssigkeit 3,6 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Barn Door; ohne Kopf
stabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten auf einer Seite und geschlossene Kanten auf
der gegeniberliegenden Seite.

Die Rollen stehen an der Ober- und Unterseite des Bandes hervor.
Mit einem kopflosen Scharnierstab (iber die gesamte Breite des
Bandes in jeder Bandreihe.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Minimale Rickspannung erforderlich.

Bringen Sie bei Activated Roller Belt-Anwendungen Gleitprofile dir-
ekt unter den Rollen an.

Bringen Sie bei Anwendungen mit geringem Staudruck Gleitprofile
parallel zwischen Rollen an. Verwenden Sie 0,50 Zoll (13 mm)
breite Gleitprofile, um Fertigungs- und Montagetoleranzen zu ber-
Ucksichtigen und gleichzeitig eine ausreichende Bandstabilitét zu
gewabhrleisten. Die maximale Gleitprofilbreite betragt 0,75 Zoll

(19 mm).

Kompatibel mit Messerkanten mit einem Durchmesser von

0,75 Zoll (19,1 mm) fiir enge Ubergaben. Fiir Anwendungen mit ho-
hen Geschwindigkeiten und hoher Belastung werden Messerkant-
en-Rollen empfohlen.

e Gelbe Azetalrollen haben eine Breite von 0,30 Zoll (7,6 mm) und ei-
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0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.

nen Durchmesser von 0,48 Zoll (12,1 mm). Die Rollen befinden sich (152mm) | (15.2mm) | (15.2mm)

am Band-Scharnierstab. Y
* Rollendichte: 360 Rollen/ft? (3875 Rollen/m?). ) | ; O O (125 )
® Rollen-Freiraum: 0,89 Zoll 22,6 mm von Bandkante zu Rollenkante. o
e Zahnrader-Randzone: 1,67 Zoll (42,5 mm) von der Bandkante. (4.3 mm) o 1
e Zahnrader-Abstand: 3,35 in (85 mm) zueinander. (6.1 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Azetal Nylon 1000 1490 -50 bis 200 -46 bis 93 1,95 9,62




I SERIE 1000

Flat Friction Top 85 mm

Zoll mm G
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3,35 85,0
Maximale Breite 66,9 1700
Breitenabstufungen 3,35 85
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Barn Door; ohne Kopf
stabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.

e Geschlossene Kanten an einer Seite des Bandes.

Eine kleine Teilung verringert den Polygoneffekt und verkleinert so-

mit den Spalt zwischen Band und Ubergabeplatte.

Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnrader

in das Band und erleichtern die Montage.

Es ist nur eine minimale Riickspannung fir ein zuverlassiges Eing-

reifen der Zahnrader erforderlich.

Durch die Konstruktion der Unterseite und die kleine Teilung kann

das Band reibungslos um Messerkanten mit einem Durchmesser

von 0,75 Zoll (19 mm) herum laufen. Verwenden Sie eine dynami-

sche Messerkanten-Rolle fir Anwendungen zur Verpackungsfér-
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derung. 0.085"  0.60"NOM. 0.60"NOM.  0.60" NOM. 0.26"
e Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- (22mm) | (152mm) | (15.2mm) , (15.2mm) , (6.6 mm)
schnitt 2: Produktlinie. l I I l

T @ @ @ O (6.7 mm)

Banddaten
SerienmaBiges . . Temperaturbereich (konti- ) Behordliche
Bandfestigkeit S Band ht
Basis-Band- Basis/Reibungs- Scharnierstab- andiestigrel nuierlich) andgewie Friction Top- Zulassung
werkstoff farbe Material @ Hartegrad FDA EU
o o 2 2
0,18 Zoll (4,6 mm) Ib/ft kg/m F C Ib/ft kg/m (USA) | mcp
Azetal Grau/Schwarz Nylon 1500 2230 | -10bis 130 -23 bis 54 1,80 8,79 | 54, Shore A .

o - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Europdisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fur den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.
c - Dieses Elastomer unterliegt nicht den in dieser Richtlinie festgeschriebenen Tests.




intralox SERIE 1000 BREE

Mold to Width Flat Top mit Filhrungen

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2

3,25 83
Standardbreiten 3,35 85

4,50 114
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Verschlussfunktion; mit
stabtyp Kopf

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.
FlUhrungsstege sorgen fiir eine seitliche Spurfiihrung.

Zahnréader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnréader
in das Band und erleichtern die Montage.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Minimale Rickspannung erforderlich.

3,25 Zoll (83 mm) Bander mit Flihrungsstegen nutzen ein Zahnrad.
4,50 Zoll (114 mm) Bander und 3,35 Zoll (85 mm) Bander mit Fiih-
rungsstegen nutzen bis zu drei Zahnrader.

Kann fiir Messerkanten mit Durchmesser 0,75 Zoll (19,1 mm) fur
enge Ubergaben verwendet werden.

Breitentoleranzen: +0,000/-0,020 Zoll (+0,00/-0,50 mm).
Integrierte 3,35 in (85 mm) Fuhrungsstege passen in die serien-
maBigen 1,65625 in (42,1 mm) Gleitprofilfiihrungen und sorgen flr
die richtige Ausrichtung des Bandes. l F
Integrierte 3,25 in (83 mm) Fuhrungsstege und integrierte 4,50 in
114 mm Fihrungsstege passen in die serienmaBigen 1,75 in
(44,5 mm) Gleitprofilspurefiihrungen und sorgen fir die richtige
Ausrichtung des Bandes. e
Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).
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0.60 in NOM 0.60 in NOM 0.60 in NOM

-~

(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

0.64in

Banddaten
. SerienmaBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandbreite Bandwerkstoff stab-MategriaI @0,18in Bandfestigkeit ? lich) ( Bandgewicht
in mm (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft kg/m
3,25 83 Azetal Nylon 406 600 -50 bis 200 -46 bis 93 0,44 0,65
3,35 85 Azetal Nylon 419 620 -50 bis 200 -46 bis 93 0,44 0,65
4,50 114 Azetal Nylon 563 840 -50 bis 200 -46 bis 93 0,60 0,89




VM SERIE 1000 intralox'

Flat Top 85 mm

Zoll mm
Bandteilung 0,6 15,2
Mindestbreite 10 255
Maximale Breite 67 1700
Breitenabstufungen 3,35 85
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Barn Door; ohne Kopf
stabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.

e Geschlossene Kanten werden an einer Seite des Bandes verwen-

det.

Eine kleine Teilung verringert den Polygoneffekt und verkleinert so-

mit den Spalt zwischen Band und Ubergabeplatte.

Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnréader

in das Band und erleichtern die Montage.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Durch die Konstruktion der Unterseite und die kleine Teilung kann

das Band reibungslos um Messerkanten mit einem Durchmesser

von 0,75 Zoll (19 mm) herum laufen.
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e Fir Paketférderanwendungen werden dynamische Messerkanten- 0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM.
Rollen dringend empfohlen. (15.2 mm) (15.2 mm) (15.2mm) 0.17"

e Esist nur eine minimale Riickspannung fiir ein zuverlassiges Eing- (4.3 mm)
reifen der Zahnrader erforderlich. Y

@ @ @ O ! (8?63;:11)

B

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?2
Azetal Polypropylen 1500 2230 34 bis 200 1 bis 93 1,55 7,57




intralox' SERIE 1000 BRE

Flat Top ONEPIECE™ Live Transfer 6,3 in

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Gussbreite 6,3 160
Breitenabstufungen - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Scharnier- Schnappverschluss; mit
stabtyp Kopf

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
* Die Ubergabekante ist ein integrierter Teil dieses Bandes.
e Fiir die reibungslose, selbstraumende und rechtwinklige Ubergabe
auf Auslaufbander geeignet.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Verwendet drei Zahnrader.
Zahnréader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnréader
in das Band und erleichtern die Montage.
Informationen zur Platzierung von Zahnradern entnehmen Sie dem
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Halteringe und
Mittelzahnrad-Versatz.
Minimale Rickspannung erforderlich.
Eine zusatzliche feste Rahmenhalterung kann erforderlich sein. Da-
durch wird gewahrleistet, dass das Ubergabeband nicht hangen
bleibt, wenn es sich mit dem Auslaufband kreuzt. Fligen Sie vor der
Ubergabe eine Stiitze unter dem Ubergabeband hinzu. Weitere In-
formationen finden Sie unter Transfer-Bénder S900, S1100 und 0.34in | 4.70in .
S1400 ONEPIECE Live. (8.7 mm) T (194mm) ! 070in
Bendétigt Zahnrader mit einem Teilkreisdurchmesser von 1,50 in i [ (7.8 mm)
(38,1 mm) oder mehr.
Kann nicht fir Messerkanten mit 0,75 in (19,1 mm) Durchmesser
fir enge Ubergaben verwendet werden.
Integrierte Fihrungsstege passen in die serienmaBigen 1,75 in
(44,5 mm) Gleitprofilfihrungen und sorgen fir die richtige Ausrich-
tung des Bandes.
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e Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m). (Jg;i‘i:‘) (97.5 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material 0,18 in (4,6 Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Azetal Nylon 500 744 -50 bis 200 -46 bis 93 0,78 3,81




Lol SERIE 1000

Flat Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 0,5 12,7
OffnungsgroBe - -

0%
Geschlossen
Mittel-/Scharnierantrieb
Barn Door; ohne Kopf

Durchlassigkeit
Scharnierausfihrung

Antriebsart
Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Erhéltlich in grauem Azetal mit schwarzem Gummi.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Friction Top-Oberflache reicht bis zu den Bandkanten (keine freie
Randzone).

e Geschlossene Kanten an einer Seite des Bandes.

Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnrader
in das Band und erleichtern die Montage.

Die Konstruktion der Unterseite und die kleine Teilung ermdglichen
dem Band reibungslos um Messerkanten zu laufen.

Eine kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt und
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
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schnitt 2: Produktlinie. 0.085" 0.60" NOM.  0.60" NOM.  0.60" NOM. 0.26"
e Kann filr Messerkanten mit Durchmesser 0,75 Zoll (19,1 mm) fiir (2'2{"’"’ | (152mm) |y (15.2mm) |  (15.2mm) (6'6""'")
enge Ubergaben verwendet werden. T s [ l
(O[O 'O O)+e
(8.7 mm)
Banddaten
. . . serienmésiges Bandfestigkeit Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht o Behordliche
Basis-Band- Basis/Reibungs- | Scharnierstab- nuierlich) Friction Top- Zulassung
werkstoff farbe Material @ Hértegrad FDA EU
° ° 2 2
0,18 Zoll (4,6 mm) Ib/ft kg/m F C Ib/ft kg/m wsA) | mcp
Azetal Grau/Schwarz Nylon 1500 2232 | -10 bis 130 -23 bis 54 1,80 8,79 54, Shore A o
Azetal WeiB/WeiB Nylon 1500 2232 | -10bis 130 -23 bis 54 1,80 8,79 | 54, Shore A .

o - Erflllt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.

c - Dieses Elastomer unterliegt nicht den in dieser Richtlinie festgeschriebenen Tests.




SERIE 1000

Mold to Width Flat

Zoll mm
Bandteilung 0,6 15,2

1,1 29

. 1,5 37

Standardbreiten 8 26

2,2 55
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Top

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.

Die Konstruktion der Unterseite und die kleine nominale Bandtei-
lung erméglichen dem Band reibungslos um Messerkanten zu lau-
fen.

Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnrader
in das Band und erleichtern die Montage.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Minimale Rickspannung erforderlich.

Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

Kann fiir Messerkanten mit Durchmesser 0,75 Zoll (19,1 mm) fur
enge Ubergaben verwendet werden.

Bander mit einer Breite von 29 mm und 37 mm verwenden ein
Zahnrad.

0.60" NOM.
(15.2 mm)

(15.2 mm)

0.60" NOM.

0.60" NOM.
(15.2 mm)

017"

(4.3 mm)
e Béander mit einer Breite von 46 mm und 55 mm kdénnen bis zu zwei ¥
Zahnrader verwenden. 0.34"
D[ 'O ' DOy o
Banddaten
. SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandbreite Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht

in mm (4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
1,1 29 Azetal Nylon 140 64 -50 bis 200 -46 bis 93 0,15 0,22
1,5 37 Azetal Nylon 200 91 -50 bis 200 -46 bis 93 0,19 0,28
1,8 46 Azetal Nylon 230 104 -50 bis 200 -46 bis 93 0,23 0,35
2,2 55 Azetal Nylon 2017 912 -50 bis 200 -46 bis 93 0,28 0,42

1270 Ib (122 kg) fiir 2,2 Zoll (55 mm) mit zwei (2) Zahnradern

163

ABSCHNITT 2



Ll SERIE 1000

Mold to Width Flat Friction Top

Zoll mm

Bandteilung 0,60 15,2

. 1,1 29
Standardbreiten 22 55
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig biindigen Kanten.

Die Friction Top-Oberflache reicht bis zum Ende des Bandes ohne

freie Randzone.

Die Konstruktion der Unterseite und die kleine nominale Bandtei-

lung erméglichen dem Band reibungslos um Messerkanten zu lau-

fen.

Erhaltlich in grauem Azetal mit schwarzem Gummi.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnrader

in das Band und erleichtern die Montage.

Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

Minimale Rickspannung erforderlich.

Kann fiir Messerkanten mit Durchmesser 0,75 Zoll (19,1 mm) fur

enge Ubergaben verwendet werden.

Bander mit einer Breite von 29 mm verwenden ein Zahnrad.
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e Bander mit einer Breite von 55 mm kdnnen bis zu zwei Zahnrader (g'.garfui:.')
verwenden.
r Y Y \ 0.26 in
425 in (6.6 mm)
(10.8 mm)
0.60 in NOM. 0.60 in NOM. 0.60 in NOM.
(15.2 mm) [ (15.2 mm) | (15.2 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Behdrdliche Zulassung:
Breite des Basis-/ Scharnierstab- Temperaturbereich Bandge- 1=WeiB, 2=Blau, 3=Natur,
Bandes Rei- Material @ Bandfestigkeit (kontinuierlich) wicht 4=Grau
Band- bungs- 0,18 Zoll Friction Top-
Zoll mm werkstoff farbe (4,6 mm) b kg °F °C Ib/ft | kg/m Hartegrad FDA (USA) EU MC
1,1 29,0 | Azetal Grau/ Nylon 140 64 34 bis 1bis54 | 0,17 | 0,25 54, Shore A .
Schwarz 130
3 - -
2,2 55,0 | Azetal Grau/ Nylon 200 912 34 bis 1bis54 | 0,34 | 0,48 54, Shore A .
Schwarz 130

o - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Europdisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.
¢ - Dieses Elastomer unterliegt nicht den in dieser Richtlinie festgeschriebenen Tests.

1270 Ib (122 kg) fiir 2,2 Zoll (55 mm) mit zwei (2) Zahnradern



SERIE 1000

Non Skid Raised Rib

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3,0 76,0
Breitenabstufungen 0,5 12,7
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausflhrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-

Barn Door; ohne Kopf

165

nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
e Zwei Optionen flr Kanten verfligbar: keine Randzone und Rand-
zone 21 mm.
Non Skid Raised Rib-Oberflachen erhdhen die Traktion.
Geschlossene Kanten an einer Seite des Bandes.
Eine kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt und
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Minimale Rickspannung erforderlich.
Zahnrader in Stollenform verbessern das Eingreifen der Zahnréader
in das Band und erleichtern die Montage.
Forderer mit niedrigem Profil reduzieren die Installationskosten, die
durch das Ausheben von Gruben entstehen.

ABSCHNITT 2

. . I’ . ' . . j;

* Fingerlibergabeplatten sorgen fur sichere Ubergaben, eliminieren ¥ 5 T
die Notwendigkeit fiir Sicherheitsstopps und reduzieren Stillstand- gossin ) Q ) q ) S
zeiten. ’ J J l

0.60 in NOM. 0.60 in NOM. 0.60in NOM.A{ 0.47in

(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm) @3 mm)

Banddaten
SerienméBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?

Azetal Nylon 2000 2976 | -50 bis 200 -46 bis 93 1,86 9,08
HSEC-Azetal Nylon 1800 2679 -50 bis 200 -46 bis 93 1,88 9,18
FR antistatisches Nylon 700 1042 -50 bis 150 -46 bis 66 1,64 8,01




L SERIE 1000

Anzahl Zahnréader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum?
3 76 2 2 2
4 102 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
15 381 3 4 3
18 457 3 4 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 13 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
N 120 3048 21 21 11
144 3658 25 25 13
h Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 6 in (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand
P Zahnradern mit maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienabstand.* stand
L}
z Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit
X 10 -
0o N 8.0 203
o 0.8 SN
m 0~7 \‘\\\ 7.0 178
m O. 6 N 6.0 152
’ N TN
0.5 N ™~ 329 — 50 127
\\ L T
0.4 NS 247 A 40 102 B
< -
\\ \ L]
0.3 76‘7 30 : 76
‘\ L}
2,0 - 51
0.2
1 2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 1.0 -— 25
Verhaltnis Geschwindigkeit/Lénge (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand. in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lénge und der entspre- ’
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie im Techni- B Zahnradabstand, mm
schen Handbuch fiir modulare Kunststoffférderbdnder von Intralox.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Z&hne; L = ft (m) Strichlinie Zahnrad mit 16 Z&hnen
Durchgezogene Linie: Alle anderen Zahnrader

' Bander sind erhéltlich in Abstufungen von 0,5 Zoll (12,7 mm), beginnend mit 3 Zoll (76 mm). Wenn die tatséchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.
2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusatzliche Zahnrader erforderlich sein.

3 Bei Friction Top-Anwendungen vorsichtig vorgehen und den Intralox-Kundendienst kontaktieren.

4 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren.



SERIE 1000

Spritzguss-Zahnrad'
Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgroBen
Z3hne Teilk- |Teilk- |&uBerer|auBerer| Na- Na- uU.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchn]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite | (Zoll)2 |kant(in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
16 3,13 793 3,2 81 0,5 13 1,5 40
(1,92 %) 1,0 25 1,0,
1,25
24 4,6 117 4,8 121 1,0 25 1,5,2,5 30 40, 60
(0,86 %)
30 5,8 147 5,9 150 1,0 25 1,0,
(0,54 %) 1,25,
1-7/16
32 6,1 155 6,5 164 1,0 25 1,25 1,5 40
(0,48 %)
Geteilte Azetal-Zahnrader*
Anz. Nom. |[Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhéltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchn. ben- ben- |[Rundin Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm]. in mm | breite | breite dens |kant(in) | mm® kant
in mm (in) (mm) (mm) N
24 4,6 117 4,8 121 1,5 38 1,25 P
(0,86 %)
32 6,1 155 6,5 164 1,5 38 30 I:
(0,48 %) 40 z
- =
Q
(7))
m
- ¢
Zahnrader aus HR-Nylon®: ?
Anz. Nom. |[Nom. |Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr|. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|{durchn. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
16 3,1 79 3,2 81 1,0 25 1,98
(1,92 %)

' Informationen (ber Lieferzeiten kdnnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen.
2 US-amerikanische BohrungsgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgrdBen der DIN-Norm 6885.

3 Bei Verwendung von Zahnrédern mit einem Teilkreisdurchmesser von 3,1 Zoll (79 mm) ist die Bandfestigkeit von Bandern {iber 1200 Ib/ft (1786 kg/m) auf 1200 Ib/ft (1786 kg/m) herabzusetzen. Alle
anderen Bénder behalten die angegebenen Festigkeiten.

4 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten an den Intralox-Kundenservice.

5 USA PassfedernutgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.
8 Wenden Sie sich fiir Informationen iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

7 Kann nicht mit hochdichter integrierten Rolle S1000 verwendet werden

80,25 Zoll Keilnut



(L SERIE 1000

HR-Nylon-Zahnrader, geteilt

Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer] Na- Na- U.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- | Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |[durchm.|durchm. in mm breite | breite (in) kant (in) (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
30 5,8 147 5,9 150 1,48 38 1-7/16
(0,54 %)

Geteilte Zahnrader aus glasfaserverstarktem Nylon'

Nom. |Nom. Nom. Nom. Verfligbare BohrungsgroBen?
Anz. Teilk- |Teilk- [Nom. |Nom. Na- Na- U.Ss. Metrisch
Zahne reis- reis- |auBerer|duBerer| ben- ben-
(Polygo- |durchm.|durchm|Durchm .Durchm. breite | breite Rund Vier- Rund | Vierkant
N neffekt) Zoll mm Zoll mm (in) (mm) (in) kant (in) | (mm) (mm)
24 4,6 117 4,8 121 1,5 38 1,0, 1,5 30, 40 40
F (0,86 %) 1,25,
1,5
— 32 6,1 155 6,5 164 1,5 38 1,0, 1,5 30, 40 40
2 0,48 %) 1,25,
T 1-7/16,
o 1,5
N
(11]
- ¢
Geteiltes Zahnrad aus Polypropylen-Verbundwerkstoff®
Anz. Nom. |[Nom. |Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|duBerer| Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- [DurchmDurchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vierkant
neffekt) |durchm.[durchm[ in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) (mm)
in mm (in) (mm)
24 4,6 117 4,8 121 1,5 38 1,5 40
(0,86 %)
32 6,1 155 6,5 164 1,5 38 1,5 40
(0,48 %)

' Informationen zu Lieferzeiten erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

2 Das 30-mm-Zahnrad mit Rundbohrung und 24 Zahnen ist mit oder ohne Keilnut erhéltlich. Bestimmen Sie die Anforderungen an die Keilnut bei der Bestellung dieser Zahnrader.
3 Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.



SERIE 1000

Dynamische Messerkanten-Rollen

Standardbreiten fir Messerkanten-Rollen

U.S. GroéBen (Zoll)

Metrische GroBen (mm)

4,5 170,0
6,0 255,0
9,0 340,0
12,0 425,0
15,0
18,0
24,0

* U.S. Die GroéBen sind in 4,5 Zoll, 6 Zoll und dann in 3-Zoll-Schritten erhéltlich.
Metrische GréBen sind mit Abstufungen von 85 mm (3,35 Zoll) erhéltlich.

e Bei anderen Bandbreiten kénnen mehrere Messerkanten-Rollen in den verflig-
baren Abstufungen kombiniert werden. Hilfe erhalten Sie vom Intralox-Kunden-

service.

Rollendurchmesser: 0,75 Zoll (19 mm)

Hergestellt aus FDA-zugelassenem, blauem, dlgefiilitem Nylon.

Abmessungen des Férdererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte

Grundanforderungen hinsichtlich ihrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, r_ E _-I B m— X "—I
B, Cund Emdussen bei allen Konstruktionen angewandt werden. l
Verwenden Sie fiir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T f l 1/ ¢ l i l f l [ ' T fui
kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J 1
Eine vollstandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/ @% A C
den Férdererrahmen. \/ )%% ] t
A +0,031in (1 mm) ¢ *(max.)
B =0,125in (3 mm) E *(min.)
Zahnradbeschreibung A B (] E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zoll | mm Zoll | mm
S$1000 Flat Top, Flat Top 85 mm, Flush Grid, Mold to Width Flat Top
3,1 79 16 1,34-1,37 34-35 1,59 40 3,08 78 1,77 45
4,6 117 24 2,11-2,13 54 1,99 50 4,60 117 2,53 64
6,1 155 32 2,88-2,89 73 2,43 62 6,12 155 3,29 84
S$1000 High Density Insert Roller, Insert Roller
3,1 79 16 1,33 34 1,60 41 3,13 80 1,84 47
4,6 117 24 2,10 53 2,02 51 4,65 118 2,60 66
6,1 155 32 2,87 73 2,46 62 6,18 157 3,36 85
S$1000 Flat Friction Top, Flat Friction Top 85 mm
3,1 79 16 1,35 34 1,59 40 3,17 81 1,86 47
4,6 117 24 2,12 54 2,01 51 4,70 119 2,62 67
6,1 155 32 2,88 73 2,44 62 6,22 158 3,39 86
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RCE SERIE 1000

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel .
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
i Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne in mm
in mm
3,1 79 16 0,029 0,7
4,6 117 24 0,020 0,5
6,1 155 32 0,015 0,4
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SERIE 1100

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestoreite Siehe Produkthinweise
Breitenabstufungen
Minimale OffnungsgréBe (ca.) 0,17 x 0,10 4,3x2,5
Maximale OffnungsgroBe (ca.) 0,31 x 0,10 79x25
Durchlassigkeit 28 %
Scharnierausfiihrung Offen

Antriebsart

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Scharnierantrieb
Verdeckte Kante; ohne Kopf

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
e |eichtgewichtig mit glatter Laufflache.
Eine kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt und
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.
MaBgefertigt in werkstoffabhangigen Breiten.
o Azetal und Polypropylen sind erhéltlich in Breiten ab 3 Zoll
(76 mm) in Abstufungen zu 0,5 Zoll (12,7 mm).
o Schwer entflammbares thermoplastisches Polyester (FR-TPES)
ist erhaltlich in Breiten ab 5 Zoll (127 mm) in Abstufungen zu
1,0 Zoll (25,4 mm).
o Alle anderen Werkstoffe sind in Breiten von 3 Zoll (76 mm) und
Abstufungen von 1,0 Zoll (25,4 mm) erh&ltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
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_0.60" NOM,  0.60" NOM.  0.60" NOM.

e Informationen zur Platzierung von Zahnradern entnehmen Sie dem l 5z mmy T d52mm) 1052 mm) l
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar-
retierten Zahnrader auf Welle. A ( ) ( [_ 1) 0.324"
e Kann fur Messerkante mit einem Durchmesser von (8.7 mm)
0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden. 0.15" — ~ _1
(3.8 mm)
Banddaten
SerienméBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- ;
Bandwerkstoff stab—Mate%ial ©0,181n Bandfestigkeit . lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,81 3,95
Polyathylen Polyéathylen 450 670 -50 bis 150 -46 bis 66 0,87 4,25
Azetal Polypropylen 1300 1940 34 bis 200 1 bis 93 1,19 5,80
HSEC-Azetal Polypropylen 800 1190 34 bis 200 1 bis 93 1,19 5,80
FR TPES Polypropylen 750 1120 40 bis 150 4 bis 66 1,30 6,34
HHR-Nylon HHR-Nylon 1100 1640 -50 bis 310 -46 bis 154 1,14 5,57
HR-Nylon Nylon 1100 1640 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,07 5,22
UV-bestéandiges Polypropylen UV-besténdiges Polypropy- 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,81 3,98
len

Nachweisbares Polypropylen A22 Polypropylen 450 670 34 bis 150 1 bis 66 1,04 5,08
Azetal' Polyéathylen 1200 1790 -50 bis 70 -46 bis 21 1,19 5,80
UVFR UVFR 700 1042 -34 bis 200 1 bis 93 1,567 7,67

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.



RC SERIE 1100

Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgréBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise 1

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- I L P % e I i el i | |

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Eine kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt und ez il o il L s L) i G Ml R o [ D | | D I ot 51
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.
Leichtgewichtig mit glatter, geschlossener Oberflache.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- | l | | l | sl | | 11 | ]
schnitt 2: Produktlinie.

Informationen zur Platzierung von Zahnradern entnehmen Sie dem
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar- : 2 s ?
retierten Zahnréader auf Welle. Ll e ] l Wl | ] ! I I
Kann flir Messerkante mit einem Durchmesser von

0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden. Wei-
tere Informationen finden Sie unter Enge Ubergabemethoden. S 1 1 PR S O e T o 5 e 4

0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

N
-
=
=
=
o
N
[+1]
- ¢

osrl -
(4.0 mm) 0.344"
(8.7 mm)

—

——'

Banddaten
Temperaturbereich (kontinuier-
SerienméBiges Scharnierstab- Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff Material @ 0,18 Zoll (4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?2

Polypropylen Polypropylen 500! 7441 34 bis 220 1 bis 104 0,90 4,40
Polyathylen Polyathylen 3007 4501 | -50 bis 150 -46 bis 66 0,96 4,69
HR-Nylon Nylon 500 744 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,15 5,61
HHR-Nylon HHR-Nylon 800 1191 | -50 bis 310 -46 bis 154 1.175 5,74
Azetal Polypropylen 1000 1488 34 bis 200 1 bis 93 1,30 6,35
Azetal? Polyathylen 900 1339 -50 bis 70 -46 bis 21 1,30 6,35
Durch Réntgenstrahlung nachweis- Durch Réntgenstrahlung nach- 800 1191 -50 bis 200 -46 bis 93 1,6 7,81
bares Azetal weisbares Azetal

Nachweisbares Polypropylen A22 Polypropylen 300 446 34 bis 150 1 bis 66 1,09 5,32
PK PK 1000 1488 | -40 bis 200 -40 bis 93 1,14 5,57

' Bei der Verwendung von geteilten Stahlzahnradern betragt die Bandfestigkeit fiir Polypropylen 400 Ib/ft (595 kg/m): Polyéthylen 240 Ib/ft (360 kg/m)
2 Polyethylenstabe kénnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plétzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.



SERIE 1100 B&

Perforated Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -

Siehe Produkthinweise
Offen
Scharnierantrieb
Verdeckte Kante; ohne Kopf

Durchlassigkeit
Scharnierausfiihrung

Antriebsart
Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

¢ 5,3 % Durchlassigkeit bedeutet 2,1 % Durchléssigkeit an den

Scharnieren.

Erhaltlich mit 5/32 in (4 mm) runder Lochung bei einem nominalen

1in (25,4 mm) x 0,6 in (15,2 mm) Lochmuster.

Die Konstruktion der Unterseite und die kleine nominale Bandtei-

lung ermdglichen dem Band reibungslos um Messerkanten zu lau-

fen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Informationen zur Platzierung von Zahnrédern entnehmen Sie dem

Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar-

retierten Zahnrader auf Welle.

Kann fiir Messerkante mit einem Durchmesser von

0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden. Wei-

tere Informationen finden Sie unter Enge Ubergabemethoden.

0.60" NOM.
(15.2 mm)

0.60" NOM.
(15.2 mm)

0.60" NOM.

5.2 mm)“
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e Zur Verwendung bei Vakuumanwendungen mit sehr enger End-to- | (4.0 mm) | 0.344"

End-Ubergabe. ¥ (8.7 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht

(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Polypropylen 1000 1490 34 bis 200 1 bis 93 1,30 6,35
Azetal' Polyathylen 900 1340 -50 bis 70 -46 bis 21 1,30 6,35

' Polyethylenstdbe konnen fiir Anwendungen bei niedrigen Temperaturen verwendet werden, wenn Schlageinwirkung oder plotzliche Starts/Stopps auftreten. Bitte beachten Sie den niedrigeren Wert.
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SERIE 1100

Flush Grid Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2 X
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 0,5 12,7
OffnungsgroBe (ca.) 0,17 x 0,10 43x2,5

28 %
Offen
Scharnierantrieb
Verdeckte Kante; ohne Kopf

Durchlassigkeit
Scharnierausfiihrung

Antriebsart
Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Abriebfeste Scharnierstabe werden empfohlen.
Erhaltlich in grauem Polypropylen mit grauem Gummi, in blauem
Polypropylen mit blauem Gummi, in grauem Polypropylen mit
schwarzem Gummi und in weiBem Polypropylen mit weiBem Gum-
mi.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Informationen zur Platzierung von Zahnradern entnehmen Sie dem
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar-
retierten Zahnréader auf Welle.
Sollte ein Forderersystem mit Mittelantrieb verwendet werden, ist
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen vor dem Antrieb
mit Kragen zu versehen, sodass ein seitliches Abgleiten des
Bandes verhindert wird.
Der effektive maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur,
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den Umgebungsbedingungen und den Fdrderguteigenschaften ab. 0.085" 0.60" NOM. | 0.60" NOM.| 0.60" NOM.
Berlicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von For- (2'2;“'“) - (15:2mm) [ (15.2mm) | (152 mm) i
derersystemen, die mit diesen Bandern ausgestattet sind. i 7 ~ ~
e Kann fir Messerkante mit einem Durchmesser von 0.344" Q ED ED ED
0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden. (8.7 mm)
e Integrierte freie Randzone: 0,34 Zoll (8,6 mm). 0.235"
(5.97 mm)
Banddaten
Serlenn_"naBlges Bandfestigkeit Temperaturbe_relch (konti- Bandgewicht Behordliche
. ) Scharnierstab- nuierlich) . Zulassung
Basis-Band- Basis-/ Material @ Friction Top-
) A E
werkstoff Reibungsfarbe 0.18 Zoll b/t kg/m oF oc o/fz | kg/me Hértegrad FDA Ub
4,6 mm) (USA) | MC
Polypropylen Grau/Grau Polypropylen 700 1040 | 34 bis 150 1 bis 66 1,18 5,76 | 64, Shore A
Polypropylen Grau/Schwarz | Polypropylen 700 1040 | 34 bis 150 1 bis 66 1,18 5,76 | 55, Shore A a
Polypropylen WeiB/Weil Polypropylen 700 1040 | 34 bis 150 1 bis 66 1,18 5,76 | 55, Shore A a c
Polypropylen Hochleistungs- | Polypropylen 700 1040 | 34 bis 212 1 bis 100 1,18 5,76 | 59, Shore A a c
FT Blau/Blau
Polypropylen Blau/Blau Polypropylen 700 1040 | 34 bis 150 1 bis 66 1,18 5,76 a c

e - Erflllt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln geméaB EU-Richtlinie 10/2011.

¢ - Von der EU mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.




SERIE 1100

Flush Grid Friction Top,

ohne freie Randzone

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 0,5 12,7
OffnungsgroBe (ca.) 0,17 x 0,10 43x2,5

Durchlassigkeit 28 %

Scharnierausfiihrung Offen

Antriebsart Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Verdeckte Kante; ohne Kopf

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Abriebfeste Scharnierstabe werden empfohlen.

e Erhaltlich in blauem PP mit blauem Gummi.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Informationen zur Platzierung von Zahnradern entnehmen Sie dem
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar-
retierten Zahnréader auf Welle.

Sollte ein Forderersystem mit Mittelantrieb verwendet werden, ist
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen vor dem Antrieb
mit Kragen zu versehen, sodass ein seitliches Abgleiten des
Bandes verhindert wird.

Der effektive maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur,
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den Umgebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. 0.085" 0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
Beriicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von Fér- @2mm)  [{i5.2mm) [ (15.2mm) [ (15.2 mm) i
derern, die mit diesen Béndern ausgestattet sind. 7 T S T <~ T
e Kann fur Messerkante mit einem Durchmesser von 034a" |
0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden. (8.7 mm) [D ED ED 055"
(5.§7 mm)
Banddaten
SerienmaBiges S Temperaturbereich (konti- . Behordliche
Bandfestigkeit L Band ht
Basis-Band- Basis/ Scharnierstab- andiestigrel nuierlich) andgewie Friction Top- Zulassung
werkstoff Reibungsfarbe | Material @ 0,18 . o 5 5 Hértegrad FDA EU
in (4,6 mm) Ib/ft kg/m F C Ib/ft kg/m (USA) MCb
Polypropylen Blau/Blau Polypropylen 700 | 1040 34 bis 150 1 bis 66 1,07 | 5,22 55, Shore A a c
Polypropylen Hochleistungs- | Polypropylen 700 | 1040 34 bis 212 1 bis 100 1,18 | 5,76 59, Shore A a c
FT Blau/Blau

e - Erflllt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.

¢ - Von der EU mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.
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el SERIE 1100

ONEPIECE"™ Live Transfer FIush Grid

Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Minimale OffnungsgréBe (ca.) 0,17 x 0,10 43x2,5
Maximale OffnungsgréBe (ca.) 0,31 x 0,10 79x2,5
Durchlassigkeit 28 %
Scharnierausflihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Schnappverschluss; mit Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- L
sungen zu erfahren. ri‘ L ‘H h [‘i

Leichtgewichtig mit glatter Laufflache.

* Die Ubergabekante ist ein integrierter Teil dieses Bandes.
e Mit Nylonstében versehen flr eine hervorragende Verschlei3festig- |h4‘ L h
keit.

Die kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt, was L r' r % ! n ‘ ! | | | |
zu einer sanfteren Produktiibergabe fiihrt. ‘H" L“ hL L N
Lah ‘ § yaianind

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
- - . .

schnitt 2: Produktlinie.
l\"'"ﬂrh‘f-r‘nn Sy

”LPG‘."II'

raf'r'd"f-s Iy

R VERL VER VR

Empfohlen fiir Verwendung mit EZ Track-Zahnradern. lk‘ LH h
Verwenden Sie Zahnrader mit einem Teilkreisdurchmesser von

3,5 in (89 mm) oder mehr.

Fir die reibungslose, selbstrdumende und rechtwinklige Ubergabe
auf Auslaufbander geeignet.

Eine zuséatzliche feste Rahmenhalterung kann erforderlich sein. Da-
durch wird gewahrleistet, dass das Ubergabeband nicht hiangen 034" . 445
bleibt, wenn es sich mit dem Auslaufband kreuzt. Fligen Sie vor
der Ubergabe eine Stiitze unter dem Ubergabeband hinzu.
Siehe Transfer-Bander S900, S1100 und S1400 ONEPIECE Live.
e Auch erhdltlich in 6 in (152 mm) Mold To Width.

Bei speziellen Bandbreiten wenden Sie sich bitte an den Intralox- (7.9 mm)
Kundenservice.

Integrierte Fihrungsstege passen in die serienmaBigen 1,75 in
(44,5 mm) Gleitprofilfihrungen und sorgen fir die richtige Ausrich-

N
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1-21/32" (90-5 mm)
tung des Bandes. (424 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- Lo Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Nylon 1300 1940 34 bis 200 1 bis 93 1,19 5,80
FR TPES Nylon 750 1120 40 bis 150 4 bis 66 1,30 6,34
HHR-Nylon HHR-Nylon 1100 1640 -50 bis 310 -46 bis 154 1,20 5,80




SERIE 1100

Flush Grid Nub Top

Zoll mm

Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,18 x 0,09 44x%x23
Durchlassigkeit 15 %
Produktauflage 26 %
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Verdeckte Kante; ohne Kopf
Scharnierstabtyp

Produkthinweise e w W e e ww e e w e v ww e ——
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- il it lads falala (el alntala i ladadals

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungenzuerfahren. . . v-v-v-v-.--.b--'-dv---ﬁ
Das Noppenmuster verringert den Kontakt zwischen Bandoberfl- R R N A P N P .

&che und Fordergut. '-.-_'---'---"'.--"-.n
e Verfligbar in Azetal, Polypropylen und Polyathylen (fir Tiefklhlpro- . I N R, ::
dukte). P e e e v e wewewwwwwww —y
e Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- AN ANArAAAASAa s
schnitt 2: Produktlinie. '.-.v-i- L s S R —
e Fir Produkte empfohlen, die groB genug sind, um den Abstand iaiahGhahhaGh e R
zwischen den Noppen zu Gberbriicken. PRSP RYTETY YL eewe vy m—

el N T T
L ]

Flush Grid Nub Top-Mitnehmer sind erhaltlich.

Standardbreite der freien Randzone mit Noppen: 1,0in 254 mMM). | ‘ma m m & ; ;o e oo " " v o vww —

el R R N I N S S e I |
an

FW v e w v w e eew v e wwewwwwwew

0.175" 0.05"
——| |<—(4.4 mm) (1.3 mm)
T 0.394"
(10.0 mm)
0.60" NOM. 0.60" NOM. T
|« 0:6
(152mm) | (15.2mm) (15.2 mm)

ABSCHNITT 2

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- S Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mate?’ial ©0,181n Bandfestigkeit' ’ lich) ( Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Polypropylen Polypropylen 700 1040 34 bis 220 1 bis 104 0,93 4,55
Azetal Polypropylen 1300 1940 34 bis 220 7 bis 93 1,36 6,65
Polyathylen Polyathylen 450 670 | -50 bis 150 -46 bis 66 1,00 4,90
Azetal Polyathylen 1200 1790 -50 bis 70 -46 bis 21 1,36 6,65

' Bei Verwendung von Polyurethan-Zahnrédern betrégt die Bandfestigkeit fiir Polypropylen, Azetal und Nylon 750 Ib/ft (1120 kg/m), und die Betriebstemperatur der Zahnréder liegt zwischen 0°F (-18°C)
und 120°F (49°C). Informationen iiber die Verfiigharkeit von Polyurethan-Zahnradern erhalten Sie von unserem Intralox-Kundenservice.



il SERIE 1100 intralox'

Embedded Diamond Top

Zoll mm o
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 3 76
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Leichtgewichtig mit glatter, geschlossener Oberflache.

Eine kleine nominale Bandteilung verringert den Polygoneffekt und
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Informationen zur Platzierung von Zahnrédern entnehmen Sie dem
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar-
retierten Zahnrader auf Welle.

Kann flir Messerkante mit einem Durchmesser von

0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden.

0.60" NOM. 0.60" NOM. 0.60" NOM.
(15.2 mm) (15.2 mm) (15.2 mm)

0.157"1— | —{
(4.0 mm) "
F Q D) Q) (@7 mm)

-
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<
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Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
Polyathylen Polyathylen 300 450 | -50 bis 150 -46 bis 66 0,96 4,69

' Bei der Verwendung von Stahlzahnrddern betrdgt die Bandfestigkeit fiir Polyethylen 240 Ib/ft (360 kg/m).



SERIE 1100 B

Cone Top™"
Zoll mm
Bandteilung 0,60 15,2
Mindestbreite 9 229
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Offen
Antriebsart Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Verdeckte Kante; ohne Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise Pt e T P Y 1 £ e PO g e 0 g PO e P P4 g g g P
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- S ™ L L L T ™
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- 4 4 g 4 P e P e 1 g 4 o 5 o Y 5 g o 1 o 1 o g gy
sungen zu erfahren. d & & & & o
e Eine kleine nominale Bangteilung verringert den Polygoneffekt und 1 e 1 e (1 e e o g A e (54 e o 0 o e 1 e o 4 g £ g )
verkleinert den Spalt zur Ubergabeplatte. PTG SRR SN ST SN S S
¢ Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- o o 1 g e ot 1 e e e e
schnitt 2: Produktlinie. ¢ & & & s
e Informationen zur Platzierung von Zahnradern entnehmen Sie dem T e T i I e e I WPl
Diagramm zum Versatz des mittleren Zahnrads in Position der ar- ST e
retierten Zahnrader auf Welle. 7 4 g 1 g e e e et g ey ey
e Kann flir Messerkante mit einem Durchmesser von
0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden. I. : |‘I | [-'. I 'I J I.| ; i.I e n R a  nlin Al

Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von

2 Zoll (51 mm) und 3 Zoll (76 mm) I‘I'I.I.I I.I.I 1.1'.I I.I‘I ]‘IHIIEI

R 0.03"
{ i N /(7(0.7 mm) +

( ) 0.344"
(8.7 mm)

ABSCHNITT 2

0.125"
(32mm) o o0 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
(7.2 mm) (15.2 mm) (15.2mm) | (15.2 mm)

Banddaten
SerienméBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Polypropylen 1000 1490 34 bis 200 1 bis 93 1,31 6,40
HR-Nylon Nylon 500 744 | -50 bis 240 -46 bis 116 1,18 5,76




Lo SERIE 1100

Flush Grid Mold to Width, 38 und 46 mm breit

Zoll mm T WYE y
Bandteilung 0,60 15,2 §
Standardbreiten 1,56x1,8 38 x 46
Minimale OffnungsgroBe (ca.) 0,17 x 0,10 43x2,5
Maximale OffnungsgroBe (ca.) 0,31 x 0,10 79x25
Durchlassigkeit 26 %
Scharnierausfiihrung Offen

Antriebsart
Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Scharnierantrieb
Schnappverschluss; mit Kopf

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Leichtgewichtig mit glatter Laufflache.

Blndige Bandkanten

FlUhrungsstege sorgen fiir eine seitliche Spurfiihrung.

Die serienmaBigen Nylon-Rodlets bieten eine langere Lebensda-
uer.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

e Verwenden Sie nur EZ Track-Zahnrader.

¢ Verwenden Sie héchstens ein Zahnrad pro Welle fir beide Breiten.
Abstand zwischen Flhrungsstegen:

o 38-mm-Band: 1,2 Zoll (30,6 mm)

o 46-mm-Band: 1,54 Zoll (39,1 mm)

Kann fiir Messerkante mit eine_;_m Durchmesser von l
0,875 Zoll(22,2 mm) fiir enge Ubergaben verwendet werden.

Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).
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tozmm ||

0.60" NOM. | 0.60" NOM. | 0.60" NOM.
(15.2mm) | (15.2 mm) | (15.2 mm)

0.540"

(13.7 mm)
0.150"
(3.8 mm)
0.344" T
(8.7 mm)
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Azetal (38 mm) Nylon 130 59| -50 bis 200 -46 bis 93 0,185 0,275
Azetal (46 mm) Nylon 150 68| -50 bis 200 -46 bis 93 0,216 0,321

' Bei der Verwendung von Stahlzahnrddern betrdgt die Bandfestigkeit fiir Polyethylen 240 Ib/ft (360 kg/m).




SERIE 1100 i

Anzahl Zahnrader und Gleitprofile!
Bandbreitenbereich? Mindestanzahl der Zahnréader Gleitprofile
in mm pro Welle® Obertrum Untertrum?
3 76 1 2 2
4 102 1 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 3 3 2
12 305 3 3 2
14 356 5 4 3
15 381 5 4 3
16 406 5 4 3
18 457 5 4 3
20 508 5 5 3
24 610 7 5 3
30 762 9 6 4
32 813 9 7 4
36 914 9 7 4
42 1067 11 8 5
48 1219 13 9 5
54 1372 15 10 6
60 1524 15 11 6
72 1829 19 13 7
84 2134 21 15 8 N
96 2438 25 17 9 P
120 3048 31 21 11 P
144 3658 37 25 13 —
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 6 in (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand z
Zahnréadern mit maximal 4 Zoll (102 mm) Mittellinienabstand.® stand I
Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit 8
(l)g \\\\\\ 8.0 203 m
0.8 \\ \\\\\\ 7.0 178
0.7 \ \&\‘\\ <
06 \\\ 6.0 152
0.5 Q 5.0 127
0.4 \ A 40 — 102 B
0.3 3.0 76
2.0 51
0.2
1 2 3 4 5 6 1 OO -~ - P N - - = S © = 25
Verhéltnis Geschwindigkeit/Lange (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhéltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B~ Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m)

1 Wegen der einfachen Stahl-Zahnréder empfiehit Intralox, doppelt so viele Zahnréder mit 8 oder 12 Zahnen wie oben angegeben zu verwenden.
2 Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die nachstgroBere Breite an. Bénder sind erhaltlich in Abstufungen von
1,00 Zoll (25,4 mm) mit einer Mindestbreite von 3 Zoll (76 mm). Wenn die tatséchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

3 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusétzliche Zahnrader erforderlich sein.

* Bei Friction Top-Anwendungen vorsichtig vorgehen und den Intralox-Kundendienst kontaktieren.

5 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad-Versatz.



L SERIE 1100

Spritzguss-Zahnrad'
Nom. |Nom. Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Anz. Teilk- |[Teilk- | Nom. [Nom. Na- Na- U.S. Metrisch
Zahne reis- reis- |8uBerer|auBerer| ben- ben- Vier-
(Polygo- |durchm. |durchrDurchm|Durchn. breite | breite Rund, Vier- Rund kant
neffekt) Zoll mm Zoll mm (in) (mm) Zoll? kant (in) | mm2 (mm)
12
(3.41 %) 2,3 58 2,3 58 0,75 19 1,0 1,0 25 25
16 25 bis
(1,92 %) 3,1 79 3,1 79 1,0 25 1,1,25 1,5 30 40
18 1,0 25
(1,52 %) 3,5 89 3,5 89 0,75 19 15 70
20
(1,23 %) 3,8 97 3,8 97 1,0 25 1,5 40
24 1 bis 1,5 25 bis 40
0,86 %) 4,6 117 4,7 119 1,0 25 1,25 25 30 50
26 1 bis 25 bis
073 %) 51 130 5,1 130 1,0 25 1,25 1,5 30 40
32 1 bis 1,5 25 bis 40
0,48 %) 6,1 155 6,2 157 1,0 25 1,25 25 30 50
Abriebfestes Zahnrad aus Metall®
N Nom. |Nom. Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Anz. Teilk- |[Teilk- | Nom. [Nom. Na- Na- u.sS. Metrisch
F Zéhne reis- reis- |&uBerer|auBerer] ben- ben- Vier-
h (Polygo-  |durchm.|durchm.Durchm|Durchm. breite breite Rund, Vier- Rund kant
— neffekt) Zoll mm Zoll mm (in) (mm) Zoll* kant (in) | mm 4 (mm)
= 8
I 7,61 %) 1,6 41 1,6 41 0,164 4,2 0,75 0,625 20
12 2,3 58 2,3 58 0,164 4,2 1,0 1,0 25 25
8 (3,41 %)

' Informationen {ber Lieferzeiten kénnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen.

2 Die rund gebohrten Spritzguss- und geteilten Zahnrader sind héaufig mit zwei Nuten versehen. Die Verwendung von zwei Nuten ist NICHT ERFORDERLICH bzw. nicht ratsam. Die Zahnréder mit Rundboh-
rung besitzen zur Arretierung keine Gewindestifte. Wie bei Zahnrdadern mit Vierkantbohrung braucht nur das mittlere Zahnrad arretiert zu werden. Die nichtmetrischen BohrungsgroBen bei rund gebohrt-

en Zahnradern entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgroBen der DIN 6885.
3 Informationen zu Lieferzeiten kénnen Sie beim Kundenservice erfragen.

* Die Edelstahl-Zahnrader mit Rundbohrung besitzen eine Passfeder. Da die Passfeder Teil des Zahnrades ist, miissen nur die mittleren Zahnréder fiir den Antrieb des Bandes verriegelt werden. Aufgrund
der AuBenpassfeder muss die Wellen-Passfeder iiber die gesamte Lange der Welle verlaufen. Die nichtmetrischen BohrungsgréBen bei rund gebohrten Zahnrédern entsprechen der ANSI-Norm

B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgréBen der DIN 6885.




SERIE 1100 ERtc

Geteilte Zahnrader aus Metall'

Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchn. ben- ben- [Rundin Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm. in mm breite | breite den? |kant(in) | mm? kant
in mm (in) (mm) (mm)
18 3,5 89 3,5 89 1,7 43 1,5 40
(1,54 %)
24 4,6 117 4,7 119 1,7 43 1 1,5 30 40
(0,86 %) 1-8/16
1-1/4
26 5,1 130 5,1 130 1,7 43 1 1,5 40
0,73 %) 1-3/16 2,5 60
1-1/4
32 6,1 155 6,2 157 1,7 43 1 1,5 40
(0,48 %) 1-3/16 2,5 60
1-1/4
1-1/2
M i 3 N
EZ Track = Spritzguss-Zahnrad
Anz. Nom. |Nom. |Nom. |[Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen P
Zéahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- u.S. Metrisch |—
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchr]. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier- —
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant z
Zoll mm (in) (mm) (mm) :
16 3,1 79 3,1 79 1,0 25 1,5 40 o
(1,92 %) ‘D
18 3,5 89 3,5 89 1,0 25 1,5 40 m
(1,52 %) <
24 4,6 117 4,7 119 1,0 25 1,5 40
(0,86 %) 2,5 60
32 6,1 155 6,2 157 1,0 25 1,5 40
(0,48 %) 2,5 60

Geteilte EZ Track "-Zahnrider aus glasfaserverstirktem Nylon*

Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- [&uBerer|&uBerer] Na- Na- u.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchm]. in mm breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
in mm (in) (mm) (mm)
24 4,6 117 4,7 119 1,5 38 1,5 40
(0,86 %)
32 6,1 155 6,2 157 1,5 38 1,5 40
(0,48 %) 25 60

' Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.

2 USA PassfedernutgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen PassfedernutgroBen der DIN 6885.
3 Informationen zu Lieferzeiten erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

# Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.



Ll SERIE 1100

EZ Track™ und EZ Clean""-Zahnrider!

Flat Top Basis-Mitnehmer (gerade)
Verfugbare Werkstoffe

Erhaltliche Mitnehmerhhe
Zoll mm

2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal, nachweis-
bares Polypropylen A22
* Gerader Mitnehmer sind auf beiden Seiten glatt.
Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte eines Tragermoduls und ist in das
Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.
Die geraden Flat Top Mitnehmer werden sowohl fur Flat Top- als auch fur Flush
Grid-Bander verwendet.
Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.
e Empfohlener Mindestabstand zum Bandrand bei Flat Top: 2 Zoll (51 mm).
Empfohlener Mindestabstand zum Bandrand bei Flush Grid: 1,5 in (38 mm).

Nom. |Nom. Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Anz. Teilk- |[Teilk- | Nom. [Nom. Na- Na- u.s. Metrisch
Zahne reis- reis- |&uBerer|auBerer| ben- ben- Vier-
(Polygo-  |durchm.|durchm.Durchm{Durchm. breite breite Rund Vier- Rund kant
neffekt) Zoll mm Zoll mm (in) (mm) (in) kant (in) [ (mm) (mm)
12
(3.41 %) 23 58 2,3 58 1,0 25 1,0 1,0 25 25
3,1 79 3,1 79 1,0 25 1,0 25
16 1-1/16,
(1,92 %) 1-1/8, 30
1-1/4
8 3,5 89 3,5 89 1,0 25 1,0 1,0 25
(1,52 %) ’ ’ ’ ’ ’
20
(1,23 %) 3,8 97 3,8 97 1,0 25 1,5 40
4,6 117 4,7 119 1,0 25 1,0 25
o e
(0.86 %) 1-3/16, %0
1-1/4
51 130 5,1 130 1,0 25 1,0 1,5 25 40
26 1-1/16,
(0,73 %) 1-1/8, 30
N 1-1/4
F 6,1 155 6,2 157 1,0 25 1,0 25
P 1-1/16,
— 32 1-1/8,
z (0,48 %) 1-3/16, 30, 40
1-1/4,
E 1-1/2
N
(11]
<

1 Wenden Sie sich fiir Informationen tiber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
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Flush Grid Nub Top-Ml'tneEmer lm'cﬁt ﬁaﬁena)

Erhaltliche Mitnehmerhéhe Verfiigbare Werkstoffe
Zoll mm
2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
3 76 Polypropylen, Azetal
¢ Die vertikalen, nicht haftenden Rippen befinden sich an beiden Seiten des Mit-
nehmers.

Jeder Mitnehmer steht senkrecht in der Mitte seines Trégermoduls und ist in
das Band integriert. Befestigungselemente sind nicht erforderlich.

Individuelle Mitnehmerhdhen sind verfiigbar. Weitere Informationen erhalten Sie
vom Intralox-Kundenservice.

Empfohlener Mindestabstand: 1 Zoll (25 mm).

Bordkanten

Verfugbare Werkstoffe

Erhéltliche GréBen
in mm
2 51 Polypropylen, Polyathylen, Azetal
¢ Befestigungselemente sind nicht erforderlich.
Bei der Umdrehung um Zahnrader mit 8, 12, 16 oder 18 Zahnen fachern die
Bordkanten auf und 6ffnen an der Oberseite einen Spalt, durch den kleines
Fordergut fallen kénnte. Die Bordkanten bleiben vollstandig geschlossen, wenn
sie Uber Zahnrader mit 24 oder mehr Zahnen gefihrt werden.
Die Standardausrichtung der Bordkanten ist nach innen zum Produkt angewin-
kelt (produktschonend). Bei Bedarf kénnen die Bordkanten nach auBen zum
Forderer angewinkelt werden.
Mindestabstand: 1,3 in (33 mm).
SerienmaBiger Abstand zwischen Bordkanten und der Kante eines Mitnehmers:
0,2 in (5 mm).

Abmessungen des Fordererrahmens

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich inrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X ‘—l
B, Cund Emussen bei allen Konstruktionen angewandt werden.

N
-
=
ra
XL
o
N
m
<

Verwenden Sie fur allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von

T T =22
kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J 1
Eine vollstéandige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an ( /\ A C
den Férdererrahmen. \/ /‘ \

A +0,081in (1 mm) ¢ =(max.)
B +0,125in (3 mm) E +(min)
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Zahnradbeschreibung A B Cc E
Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis
messer Anz. Zdhne Hoéchstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zol | mm Zoll | mm
S$1100 Embedded Diamond Top, Flat Top, Flush Grid, Perforated Flat Top'
1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,02 26 1,70 43 1,00 25
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,31 33 2,40 61 1,37 35
3,1 79 16 1,31 33 1,51 38 3,20 81 1,75 44
3,5 89 18 1,51 38 1,66 42 3,60 91 1,94 49
3,8 97 20 1,70 43 1,77 45 3,79 96 2,13 54
4,6 117 24 2,08 53 1,92 49 4,75 121 2,60 66
51 130 26 2,28 58 1,96 50 5,14 131 2,73 69
6,1 155 32 2,85 72 2,20 56 6,20 155 3,30 84
S$1100 Flush Grid Friction Top1, Flush Grid Friction Top, No Indent’
1,6 41 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,61 41 1,08 27
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,36 60 1,46 37
3,1 79 16 1,31 33 1,55 39 3,12 79 1,84 a7
3,5 89 18 1,51 38 1,66 42 3,50 89 2,03 51
3,8 97 20 1,70 43 1,77 45 3,88 98 2,22 56
4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,64 118 2,60 66
5,1 130 26 2,28 58 2,06 52 5,02 127 2,79 71
N 6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,16 157 3,36 85
= $1100 Flush Grid Nub Top'
|_ 1,6 141 8 0,53-0,59 13-15 1,04 27 1,57 40 1,05 27
— 2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,32 59 1,42 36
Z 3,1 79 16 1,31 33 1,55 39 3,08 78 1,80 46
I 3,5 89 18 1,51 38 1,66 42 3,46 88 1,99 51
o 3,8 97 20 1,70 43 1,70 43 3,84 98 2,18 55
m 4,6 117 24 2,08 53 1,97 50 4,60 117 2,56 65
m 5,1 130 26 2,28 58 2,06 52 4,98 127 2,75 70
< 6,1 155 32 2,85 72 2,25 57 6,13 156 3,32 84
$1100 Cone Top'
1,6 41 8 0,54-0,60 14-15 1,04 26 1,66 42 1,13 29
2,3 58 12 0,93-0,97 24-25 1,30 33 2,41 61 1,50 38
3,1 79 16 1,32 34 1,55 39 3,17 81 1,88 48
3,5 89 18 1,51 38 1,66 42 3,55 90 2,07 53
3,8 97 20 1,71 43 1,70 43 3,93 100 2,26 57
4,6 117 24 2,09 53 1,96 50 4,69 119 2,64 67
51 130 26 2,28 58 2,05 52 5,07 129 2,83 72
6,1 155 32 2,86 73 2,24 57 6,22 158 3,41 87

" Informationen zu alternativen Anordnungen der B-Abmessungen finden Sie unter Anti-Durchhang-Konfiguration fiir Obertrum-GleitprofileAnti-Durchhang-Konfiguration fiir Obertrum-Gleitpro-

file.
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Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen beriicksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnrédern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fiihren kann.
NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tber der Bandoberflache fir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel N
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberfliche. A Oberseite der Ubergabeplatte

B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
Teilkreisdurchmesser . .

= Anz. Zdahne in mm

in mm

1,6 41 8 0,058 1,5 N

2,3 58 12 0,040 1,0 |-

3,1 79 16 0,029 0,7 |-

3,5 89 18 0,026 0,7 —

3,8 97 20 0,024 0,6 2

4,6 117 24 0,020 0,5 I

5,1 130 26 0,018 0,4 o

6,1 155 32 0,015 0,4 m
m
<
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Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,44 36,6
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 24 %
Scharnierausfihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Hergestellt aus Polypropylen-Verbundwerkstoff flir bessere Steifig-
keit und minimale temperaturbedingte Banddehnung.
Slidelox sind glasverstérktes Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Zur problemlosen Installation sind geteilte Kunststoffzahnrader er-
héltlich.
Die Moduldicke betragt 0,75 Zoll (19,1 mm), was eine hervorra-
gende Bandfestigkeit und -steifigkeit bietet.

JJHUWU_

Ly

ABSCHNITT 2

-4—A
1.44" NOM. 1.44" NOM.
l (36.6 mm) (36.6 mm)
0.38"
©7mm) [ /T :D /] \ 0.75"
\J \ / (19.1 mm)
A: bevorzugte Laufrichtung
Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- o Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,31 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen-Verbundwerkstoff Polypropylen 3300 4908 34 bis 220 1 bis 104 2,87 14,01

' Die Bandfestigkeit ist von der bevorzugten Laufrichtung des Bandes abhéngig. Bei entgegengesetztem Betrieb betragt die Bandfestigkeit 2000 Ib/ft (3000 kg/m).
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Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 1,44 36,6
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-

lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

sungen zu erfahren.

Die Moduldicke betragt 0,75 Zoll (19,1 mm), was eine hervorra- i >

gende Bandfestigkeit und -steifigkeit bietet. o 1 e \""I | \1 L |

Hergestellt aus Polypropylen-Verbundwerkstoff flir bessere Steifig- T A '

keit und minimale temperaturbedingte Banddehnung.

Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen. ]

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab- b Ll B ) ) L

schnitt 2: Produktlinie. 7

Zur problemlosen Installation sind geteilte Kunststoffzahnrader er-

haltlich.

Die Bandfestigkeit ist von der bevorzugten Laufrichtung des ! __1_"1_‘"”__1_-__"]_“_1'1__-1__!

Bandes abhéngig. |

o Beim Betrieb in bevorzugter Laufrichtung gilt fir S1200-Bander
ein Festigkeitswert von 4000 Ib/ft (5950 kg/m). -4—A

> Bei entgegengesetztem Betrieb betragt der Bandwert 2000 Ib/ft o 144"NOM.__, _  1.44"NOM.
(3000 kg/m). (36.6 mm) (36.6 mm)

Bandfestigkeit fir schmale Bander:
DD D—P) i
\N (19.1 mm)

o 3750 Ib/ft (5580 kg/m) fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm). 0.38"
. X R X . (9.7 mm) 4
Kontaktieren Sie den Intralox-Kundenservice, wenn eine prazi-
sere Bandfestigkeit erforderlich ist. K /
o 3250 Ib/ft (4835 kg/m) fur Bandbreiten unter 30 Zoll (762 mm)

o 2750 Ib/ft (4090 kg/m) fir Bandbreiten unter 12 Zoll (305 mm)

|
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A: bevorzugte Laufrichtung

Banddaten
Temperaturbereich (kontinuier-
SerienméaBiges Scharnierstab-Ma- Bandfestigkeit' lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff terial @ 0,31 in (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen-Verbundwerkstoff Polypropylen-Verbundwerkstoff 4000 5950 -20 bis 220 -29 bis 104 3,17 15,45
Ef?'Po'ypmpy'e”'Verb“”dwerkSt' Polypropylen-Verbundwerkstoff 4000 5950 -20 bis 220 -29 bis 104 3,2 15,66

' Die Bandfestigkeit ist von der bevorzugten Laufrichtung des Bandes abhéngig. Bei entgegengesetztem Betrieb betrédgt die Bandfestigkeit 2000 Ib/ft (3000 kg/m). Die Bandfestigkeit schmaler Bander
verringert sich auf 3750 Ib/ft (5580 kg/m) fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm), auf 3250 Ib/ft (762 kg/m) fiir Bandbreiten unter 30 Zoll (762 mm) und auf 2750 Ib/ft (4090 kg/m) fiir Bandbreiten
unter 12 Zoll (305 mm). Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, wenn Sie genauere Angaben (iber die fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm) erforderlichen Bandfestigkeiten bendtigen.
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Raised Rib

Zoll mm
Bandteilung 1,44 36,6
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Durchlassigkeit 24 %
Produktauflage 24 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise » ln fle | ., NNNSNNNMN - o e
° Wendgn Sie sich vor Konstruktion e!nes Systems oder Bestel- Vi 1 , v i ' ] | A X o
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- l l l -] 1 ! ! |
sungen zu erfahren. e O - |
. He.rgestellt.a.us Ponpropern-Verpundwerkstofffl‘,‘lr bessere Steifig- L ' 145 :I; :IE LLRERLR | !
keit und minimale temperaturbedingte Banddehnung. - P 1 ' 3 '-. E |
e k | | J 1 |

Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
(3 L1 L

) - N
schnitt 2: Produktlinie. 1
e Zur problemlosen Installation sind geteilte Kunststoffzahnréader er- o o " el rhond el b l-
haltlich ' P *b -
e Die Moduldicke betragt 1,0 Zoll (25,4 mm), was eine hervorra- ' ' z
gende Bandfestigkeit und -steifigkeit bietet. dddd i
o le el Gd. L0 G- L3 4 Ld o [ S . E
M RERE b bR 4
-+-—A m
1.44" NOM. 1.44" NOM.
(36.6mm) 1 (36.6mm) | <
0.63" f
(16.0 mm) \\ 1.0"
T \CD | ) ( :D_E (25.4 mm)

A: bevorzugte Laufrichtung

Banddaten
SerienméBiges Scharnier- Temperaturbereich (kontinuier-
stab-Material @ 0,31 in Bandfestigkeit' lich) Bandgewicht
Bandwerkstoff (7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen-Verbundwerkstoff Polypropylen 3300 4908 34 bis 220 1 bis 104 3,3 16,11

' Die Bandfestigkeit ist von der bevorzugten Laufrichtung des Bandes abhéngig. Bei entgegengesetztem Betrieb betragt die Bandfestigkeit 2000 Ib/ft (3000 kg/m).
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Non Skid

Zoll mm
Bandteilung 1,44 36,6
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Hergestellt aus Polypropylen-Verbundwerkstoff flir bessere Steifig-
keit und minimale temperaturbedingte Banddehnung. Dieses spe-
ziell entwickelte Harz leitet statische Ladungen ab und ist dabei
nicht auf Feuchtigkeit angewiesen, sodass es sich fiir alle Umge-
bungen eignet.

Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Kontaktieren Sie den Intralox-Kundenservice

Zur problemlosen Installation sind geteilte Kunststoffzahnrader er-
héltlich.

e Eine nominale Bandteilung von 1,44 Zoll (36,6 mm) ermdglicht die

N
-
=
<
XL
&)
.
[+1]
<

Verwendung kleinerer Antriebszahnréader als herkémmliche ,bewe- -4——A
gliche Plattform”-Bander und somit engere Ubergaben und fla- l | 1.44"NOM. |  1.44"NOM._ l
chere Bodenvertiefungen bei der Installation. , 86,6 mm. . ,(36'6 sl "

* Moduldicke 0,75 in (19,1 mm) bietet eine hervorragende Bandfes- | /7o 04"
tigkeit und -steifigkeit. Beim Betrieb in bevorzugter Laufrichtung (21.'3 mm)
gilt fur die Bander von S1200 ein Festigkeitswert von 4000 Ib/ft

(5950 kg/m). [
e Freie Non Skid-Randzone: 1,0 in (25,4 mm).
A: bevorzugte Laufrichtung

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,31 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?
EC-Polypropylen-Verbundwerkstoff Polypropylen-Verbund- 4000 5950 | -20 bis 220 -29 bis 104 3,21 15,65
werkstoff

' Die Bandfestigkeit ist von der bevorzugten Laufrichtung des Bandes abhangig. Bei entgegengesetztem Betrieb betrégt die Bandfestigkeit 2000 Ib/ft (3000 kg/m). Die Bandfestigkeit schmaler Bander
verringert sich auf 3750 Ib/ft (5580 kg/m) fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm), auf 3250 Ib/ft (762 kg/m) fiir Bandbreiten unter 30 Zoll (762 mm) und auf 2750 Ib/ft (4090 kg/m) fiir Bandbreiten
unter 12 Zoll (305 mm). Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, wenn Sie genauere Angaben (iber die fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm) erforderlichen Bandfestigkeiten bendtigen.
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Non Skid Raised Rib

193

Zoll mm
Bandteilung 1,44 36,6
Mindestbreite 6 152 T -
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Produktauflage 10 %
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittelantrieb s
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf :
nierstabtyp ® o

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Profil bietet eine rutschfeste Trittflache zur Erhéhung der Sicher-
heit.
Durch versetzte gelbe Sicherheitskanten hebt sich das bewegliche
Band deutlich vom festen Boden ab.
Slidelox sind glasverstarktes Polypropylen.
Hergestellt aus Polypropylen-Verbundwerkstoff fir bessere Steifig-
keit und minimale temperaturbedingte Banddehnung. Dieses spe-
ziell entwickelte Harz leitet statische Ladungen ab und ist dabei
nicht auf Feuchtigkeit angewiesen, sodass es sich fiur alle Umge-
bungen eignet.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Nicht empfohlen flr Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.

WL A

R

ABSCHNITT 2

-4—A
¢ Informationen zu den Reibungswerten zwischen Produkt und Band < 1.44"NOM. 1.44" NOM. _p
erhalten Sie beim Intralox-Kundendienst. { rv_\/‘f:/f"/“_"“/’_\(%_\/‘f:/ﬁ"}‘_""}_v_\
e Eine nominale Bandteilung von 1,44 Zoll (36,6 mm) ermdglicht die 0.63"
Verwendung kleinerer Antriebszahnrader als herkémmliche ,bewe- | (16.0 mm) 1.0"

gliche Plattform”-Béander und somit engere Ubergaben und fla- (25-4 mm)
chere Bodenvertiefungen bei der Installation. ‘

Freie Randzone (Rippe): 1,0 in (25 mm).

A: bevorzugte Laufrichtung

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- S Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mate?’ial ©0,31in Bandfestigkeit' i lich) ( Bandgewicht
(7,9 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
EC-Polypropylen-Verbundwerkstoff Polypropylen-Verbund- 4000 5950 | -20 bis 220 -29 bis 104 3,58 17,48
werkstoff
UV-besténdiges Azetal? Azetal 2500 3713 | -50 bis 150 -46 bis 66 4,51 22,02

' Die Bandfestigkeit ist von der bevorzugten Laufrichtung des Bandes abhéngig. Bei entgegengesetztem Betrieb betrdgt die Bandfestigkeit 2000 Ib/ft (3000 kg/m). Die Bandfestigkeit schmaler Bander
verringert sich auf 3750 Ib/ft (5580 kg/m) fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm), auf 3250 Ib/ft (762 kg/m) fiir Bandbreiten unter 30 Zoll (762 mm) und auf 2750 Ib/ft (4090 kg/m) fiir Bandbreiten
unter 12 Zoll (305 mm). Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, wenn Sie genauere Angaben (iber die fiir Bandbreiten unter 60 Zoll (1524 mm) erforderlichen Bandfestigkeiten bendétigen.

2 UV-bestéandiges Azetal erfordert spezielle Zahnréder. Wenden Sie sich bei der Bestellung von Zahnrédern fiir dieses Band bitte an den Intralox-Kundenservice.



Lalll SERIE 1200

Anzahl Zahnréader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
Zoll mm pro Welle? Obertrum Untertrum
6 152 2 2 2
7 178 2 2 2
8 203 2 2 2
9 229 2 2 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 3 3
15 381 3 3 3
16 406 3 3 3
18 457 3 3 3
20 508 3 4 3
24 610 5 4 3
30 762 5 5 4
32 813 5 5 4
36 914 7 5 4
42 1067 7 6 5
48 1219 9 7 5
54 1372 9 7 6
60 1524 11 8 6
72 1829 13 9 7
N 84 2134 15 11 8
96 2438 17 12 9
F 120 3048 21 15 11
P 144 3658 25 17 13
—-— 145 3683 25 18 14
2 146 3708 25 18 14
I 147 3734 25 18 14
o 148 3759 25 18 14
149 3785 25 18 14
m 150 3810 25 18 14
m 151 3835 25 18 14
< 152 3861 25 18 14
153 3886 25 18 14
154 3912 25 19 14
155 3937 25 19 14
156 3962 27 19 14
157 3988 27 19 15
158 4013 27 19 15
159 4039 27 19 15
160 4064 27 19 15
161 4089 27 19 15
162 4115 27 19 15
163 4140 27 20 15
164 4166 27 20 15
165 4191 27 20 15
166 4216 27 20 15
167 4242 27 20 15
168 4267 29 20 15
169 4293 29 20 16

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die nachstgroBere Breite an. Bander sind erhéltlich in Abstufungen von
1,00 Zoll (25,4 mm) mit einer Mindestbreite von 6 Zoll (152 mm). Wenn die tatsé&chliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusétzliche Zahnréder erforderlich sein.
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Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
170 4318 29 20 16
171 4343 29 20 16
172 4369 29 21 16
173 4394 29 21 16
174 4420 29 21 16
175 4445 29 21 16
176 4470 29 21 16
177 4496 29 21 16
178 4521 29 21 16
179 4547 29 21 16
180 4572 31 21 16
181 4597 31 22 17
182 4623 31 22 17
183 4648 31 22 17
184 4674 31 22 17
185 4699 31 22 17
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 Zoll (305 mm) Mittellinienabstand
Zahnradern mit maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienabstand.’ stand
Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéangigkeit der genutzten Bandfestigkeit
(1)3 L 80 203
08 \‘\‘\\ 70 178
0.7 NG \‘\ N
06 N \\‘\\ 6.0 e 152
0.5 \\ \\\‘ 5.0 1 127 P
0.4 \\~ SNO22T — A a0 - 102 B —
141\L\ I >
0.3 SC17TS 3.0 1 76
N . =
w\ 20 | - 51
0.2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20 1‘0% 2 8 e S a 2 3 3 A 325 8
Verhaltnis Geschwindigkeit/Lénge (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit <
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhaltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl. Durchgezogene Linie: Stébe aus Polypropylen-Verbundwerkstoff
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m) Strichlinie: Stabe aus Polypropylen
Geteilte Kunststoff-Zahnréader?
Anz. Nom. |Nom. |Nom. [Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zéahne Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchm]. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier-
neffekt) |durchm.|durchn. in mm breite | breite Zoli® kant, mm3 kant
in mm (in) (mm) Zoll* (mm)
14 6,5 165 6,3 161 1,5 38 1,5
2,51 %) 2,5
17 7,9 201 7,7 196 1,5 38 2,5
(1,70 %)
22 10,2 259 10,1 255 1,67 44 2,5
(1,02 %) 1,5 38 3,5 3,5 90

' Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Siehe Diagramm zur Position des arretierten Zahnradsin
den /nstallationsanweisungen, oder erkundigen Sie sich beim Intralox-Kundenservice beziiglich der Position fiir die Arretierung.

2 Wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice, um Informationen iiber die Lieferzeiten zu erhalten.
3 Die nicht metrischen BohrungsgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgréBen der DIN 6885.
4 Die 2,5 Zoll-Vierkantbohrung wird mithilfe eines Bohradapters im Zahnrad mit der 3,5 Zoll-Vierkantbohrung erzeugt.
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Geteilte Zahnrader aus Metall'

Nom. |[Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen ,.:
Teilk- [Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- uU.S. Metrisch £
reis- reis- |Durchm{Durchm]. ben- ben- Rund Rund
durchm. [durchrr. in mm | breite | breite (in) (mm)
in mm (in) (mm)
12 5,6 142 5,4 137 1,7 43 2,5

3,41 %)
12 65 | 1656 | 63 | 161 | 1,7 43 15
2,51 %) 2,5
22 10,2 | 259 | 101 | 255 | 1.7 43 25
(1,70 %) 3,5

Anz.
Zéhne
(Polygo-
neffekt)

Nom. |Nom.

Vier-
kant
(mm)

Vier-
kant (in)

Niederhaltefuhrungen

Erhéltlich fir Non Skid- und Flat Top-Bander.

Obertrum-Gleitprofile oder Rollen, die die Stege halten, sind nur bei dem Uber-

gang zwischen den horizontalen und den abgewinkelten Abschnitten erforder-

lich. Dadurch werden die anfénglichen Kosten des Systems sowie der Aufwand
und die laufenden Kosten flr die Wartung verringert.

Stellen Sie sicher, dass geeignete Einfiihrungsradien und/oder Winkel verwen-

det werden, um das Risiko zu reduzieren, dass der Steg auf dem Rahmen

scheuert.

Die Stege sollten entlang des Bandes in jeder zweiten Reihe (2,9 in [73,2 mm])

platziert werden. Die Stege kdnnen bei Anwendungen mit geringer Belastung

auch in jeder vierten Reihe (5,8 in[146,3 mm]) platziert werden.

Jede Reihe mit Stegen entlang des Bandes verringert die Zahl der verfligbaren

Zahnréader um 2. Die Bandfestigkeit verringert sich fiir jede Reihe mit Stegen

um 1300 Ibs(590 kg).

e Ein Obertrum-Radius sollte am Ubergang zwischen den horizontalen und den
abgewinkelten Abschnitten eingesetzt werden. Dieser Radius muss fur Bander,
deren Belastung in der N&he der nominalen Bandfestigkeit liegt, mindestens 48
in (1,22 m) betragen. Dieser Radius ist einer der wichtigsten zu beachtenden
Faktoren, wenn stark belastete Forderer entworfen werden, bei denen Nieder-
haltestege eingesetzt werden.

¢ Die nominale Festigkeit fur jeden Niederhaltesteg betrégt 100 Ibs (45,4 kg), wo-

bei die Kraft rechtwinklig zur Niederhalte-Oberflache wirkt.
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Gewindestlicke
Erhéltliche GréBen der Ge-
windestlicke
0,3125in-18 (8 mm - 1,25
mm)
Anzugsmoment bei der
Befestigung

Erhéltliche Basisbandtypen — Werkstoff

Flat Top — Polypropylen-Verbundwerkstoff

Maximales Befestigungsge-

Bandwerkst- wicht

off

Ib/Gewindes-
tlck?

kg/Gewindes-
tiick?

in-Ib

Nm

Polypropylen-

355

155

100

11,3

naaus

Verbund- | = E
werkstoff 1 1 L

Mithilfe von Gewindestlicken kdnnen am Band auf einfache Weise Bauteile ange-
bracht werden.
Alle Abmessungen flr das Anbringen von Gewindestlicken werden bei einer Bes-
tellung von der Kante des Bandes gemessen. Informationen Uber die bei Ihrer
Anwendung mdglichen Gewindestiickpositionen erhalten Sie vom Intralox-Kun-
denservice.

Der Umlauf des Bandes um die Zahnrader darf nicht durch mit mehreren Reihen
verbundene Bauteile behindert werden.
e Zahnrader nicht in einer Linie mit den Gewindestlicken positionieren.

Stellen Sie sicher, dass bei der Konstruktion von Befestigungsunterteilen, die
Uber mehrere Reihen reicheen, eine reduzierte Rickbiegung berticksichtigt wird.
Minimale freie Randzone zur Bandkante: 0,833 in (21 mm) fir Bander mit unger-
ader Breite bzw. 1,833 in (47 mm) fir Bander mit gerader Breite.

Mindestabstand zwischen Muttern lber die Breite des Bandes: 1,33 in (34 mm).
Abstand entlang der Lange des Bandes: in Schritten von 1,44 in (36,6 mm).

' Wenden Sie sich fiir Informationen {iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice.
2 Nur Befestigungsgewicht. Das Gewicht des Produkts ist nicht enthalten.



SERIE 1200 gy

Fingeriibergabeplatten
.Bre|tenabstufungen Anz.ahl der Verfigbare Werkstoffe
in mm Finger
6 152 18 Polypropylen

Identisch mit den Fingeriibergabeplatten der Serie 400.

Verhindert Probleme bei der Férdergutiibergabe sowie Probleme durch Umkip-
pen von Férdergut. Die Finger greifen in die Rippen des Bandes ein und ermé-
glichen so einen glatten, kontinuierlichen Produktiibergang, wenn das Band
Uber die Zahnréder lauft.

Einfache Montage am Férdererrahmen mit den mitgelieferten Bundschrauben.
Die Kappen lassen sich leicht auf die Schrauben aufsetzen, sodass die Schrau-
ben nicht verschmutzt werden.

Fingeriibergabeplatten aus zwei Werkstoffen

. Breitenabstufungen Anz. Fin- Verfiigbare Werkstoffe
in mm ger
6 152 18 Glasfaserverstarkte ther-

moplastische Finger, Aze-
tal-Rlckplatte

Erhaltliche Ausflihrungen
Standard - verlangerte

SerienmaBig Glasbeférderung

Riickseite
Lange Fin- Lange Finger mit verlangert- Kurze Finger mit verlangerter Riick-
ger mit kurz- er Rickplatte platte; kurze Finger mit kurzer Ruck-
er Ruck- platte'; mittellange Finger mit kurzer
platte Ruckplatte; mittellange Finger mit ver-

langerter Ruckplatte

* Verfligt Uber duBerst stabile Finger und eine Riickplatte mit geringer Reibung.
Verhindert Probleme bei der Férdergutiibergabe sowie Probleme durch Umkippen
von Férdergut. 18 Finger greifen zwischen die Bandrippen und ermdglichen einen
glatten, kontinuierlichen Produktliibergang, wenn das Band in die Zahnréder eingreift.
Die Rickplatte mit geringer Reibung ist stédndig mit den zwei duBerst stabilen Finger-
einsatzen verbunden.

Zur Befestigung der Fingerliibergabeplatten (FTPs) aus zwei Werkstoffen werden
Kunststoff-Bundschrauben und Schraubenkappen mitgeliefert.

Befestigungsteile fur die FTPs zur Glasbeférderung aus zwei Werkstoffen sind separat
erhéltlich. Die Befestigungsteile bestehen aus ovalen Unterlegscheiben und Schrau-
ben aus Edelstahl, die eine sicherere Befestigung fir anspruchsvolle Glasanwendun-
gen ermdglichen.

Fir Anwendungen, die eine bessere chemische Bestandigkeit erfordern, bietet Intra-
lox eine Standard-FTP vollstédndig aus Polypropylen. Die Befestigung dieser Fingeru-
bergabeplatten besteht aus Kunststoff-Bundschrauben und aufsteckbaren Schrau-
benkappen.

Die langen Finger bieten guten Halt fur instabile Produkte, wie PET-Behélter oder
Dosen. Kurze Finger sind robust und eignen sich fir raue, zerbrochene Glasanwen-
dungen. Diese Finger sind im Prinzip bruchfest; einzelne Finger kdnnen aber bei tiefen
Einschnitten durch Glasscherben verbiegen und abbrechen, sodass Beschadigungen
des Bandes oder des Rahmens vermieden werden.

Die kurze Ruckplatte besitzt zwei und die verlédngerte Rickplatte drei Befestigungss-
chlitze.

Die Serien 400 und 1200 verwenden die gleichen FTPs.

Fir optimale Produktforderung bei Fingeriibergabeplatten zur Glasférderung werden
Zahnréader mit einem Teilkreisdurchmesser von 10,2 in (259 mm) mit 22 Zahnen emp-
fohlen. Die Zahnrader mit Teilkreisdurchmesser 10,2 in (259 mm) und 22 Zahnen sind
zudem die maximalen Zahnrader, die bei kurzen Fingeriibergabeplatten zur Glasfor-
derung empfohlen werden.
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" Wenden Sie sich fir Informationen iber Lieferzeiten bitte an den Intralox-Kundenservice
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Erforderliche Abmessungen fiir die Montage von Fingeriibergabeplatten
Zwei Werkstoffe

Fingeriibergabeplatten aus zwei Werkstoffen fiir die Glasférderung

SerienmaBig SerienméBig lange Kurze Finger Glasférderung
lange Finger/ Finger/verlangerte fur die Glas- Mittellange Fin- H
kurze Ruck- Ruickseite forderung/ ger/verléangerte
seite verlingerte Riickseite 2.25" (57 mm)
Riickseite
in mm in mm in mm in mm
F 3,50 89 3,50 89 3,50 89 3,50 89
G 0,31 8 0,31 8 0,31 8 0,31 8 — = 15
H 7,25 184 10,75 273 8,26 210 9,04 230 = (38 mm)
| 5,91 150 5,91 150 5,91 150 5,91 150 v} —=
J 3,00 76 3,00 76 3,00 76 3,00 76
K 1,45 37 1,45 37 1,45 37 1,45 37 . 1
L 2,00 51 5,50 140 5,50 140 5,50 140 J @
Abstand bei Polypropylen-Verbundwerkstoff U 0
Umgebung- 6,0 152,4 6,0 152,4 6,0 152,4 6,0 152,4 U=
stemperatur =
el
0 0.5" (13 mm)—

1 Abstand
20,5 in (13 mm) Radius (Vorderkante von Rahmentrager)
3 Rahmentrager

Selbstraumende Fingeriibergabeplatten. Unter der '
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- Erhaltiiche Breite Anz. Finger Verfugbare Werkstoffe
in mm
6 152 18 Glasfaserverstérkter Thermo-
plast el

Besteht aus einer Fingertibergabeplatte und einem Band mit Ubergabekante,
die miteinander kompatibel sind.

Eingegossene, robuste Flhrungsstege unterstiitzen das Band, um einem seitli- i—

chen Versatz entgegen zu wirken. A i ,.71
Die glatte Flat Top-Oberflache eignet sich hervorragend flr quer zur Bandlau- I~ =
frichtung stehende Behélter.

Vollig bundige Kanten, ein Verschlusssystem fur Scharnierstdbe mit Kopf und
Nylon-Scharnierstédbe garantieren hervorragende VerschleiBfestigkeit. P B T ey ey s
Dadurch werden keine Abstreifleisten, Pusher-Ausschleusung und breiten Ty
Ubergabeplatten mehr benétigt. Nahtlose und 100 % selbstraumende Uberga- i
ben erméglichen eine rechtwinklige Ubergabe fiir alle Behéltertypen.

Ideal fir warmere/kiihlere Anwendungen mit hdufigen Produktumstellungen.
Da es sich um ein bidirektionales System handelt, kann das gleiche Ubergabe-
band sowohl fiir Ubergaben nach links als auch nach rechts verwendet wer-
den.

Kompatibel mit allen Bandarten und -typen von Intralox an den Abgabe- und
Einlaufférderern.

Damit kann die Produktiibergabe auf und von Raised Rib-Bandern der Intralox-
Serien 400, 1200 und 1900 erfolgen.

Die robuste Konstruktion sorgt fur gute Widerstandsfahigkeit in anspruchsvol-
len Glasanwendungen.

Mit den Edelstahlschrauben und ovalen Unterlegscheiben, die bei Ausdehnung
und Schrumpfung des Bandes eine gewisse Bewegungsfreiheit gewahrleisten,
lassen sich die Fingerlibergabeplatten leicht an Montageplatten beliebiger
Dicke montieren.

¢ Die Edelstahl-Teile sind separat erhaltlich.
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1 Lizenz von Rexnord USA Patentnummern 7314130 und 7448490
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Erforderliche Abmessungen fiir selbstraumende Fingeriibergabeplatte!

Selbstraumend
in mm .
F 5,05 133,4 (44.1573"")
G 1,15 29,2
H 8,05 204,5 E
[ 5,03 150,6 L =
J 2,92 742 | ~{ - =
1.46" 8 Co—
K 1,51 38,4 @371 mm)| U —
L 2,71 68,8 ——] T
U
-
1
J 0
A
i
K U
!
=L F
i _ | .- oso
‘ (15.0 mm)
Gi. ‘ o o] (o] o) [e] (o] o)
T o
o o ) o
=
2J °
© © N
o P
) s C h
o L |
Abstandbei <
1 Abstand I
PP-Verbundwerkstoff 6,000in | 152,4mm o
2 Rahmentrager m
Abmessungen des Férdererrahmens <

Unabhéngig von Typ und Konfiguration bestehen fiir alle Férderer mit Bandern von Intralox bestimmte E B -
Grundanforderungen hinsichtlich inrer Abmessungen. Speziell die unten aufgefiihrten Abmessungen A, X ‘—I

B, Cund E mussen bei allen Konstruktionen angewandt werden. l

Verwenden Sie fir allgemeine Anwendungen und fiir Anwendungen, bei denen die Endiibergabe von T (SRUTE] ] B ] T &4:
kippempfindlichem Fordergut nicht kritisch ist, den Mindestwert der Abmessung A. X _J 1
Eine vollstédndige Beschreibung der Abmessungen finden Sie unter Grundsétzliche Anforderungen an (/\ A C
den Férdererrahmen. \/ )\ \ t

A +0,031in (1 mm) ¢ *(max.)
B +0,125in (3 mm) E +(min)
Zahnradbeschreibung A B (o] E

Teilkreisdurch- Bereich (Mindestwert bis

messer Anz. Zdhne Hochstwert) Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Zol | mm Zoll | mm

$1200 Flat Top, Flush Grid
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,56 141 3,22 82
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,48 165 3,87 98
7,9 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 7,85 199 4,55 116
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,13 257 5,69 145
S$1200 Non Skid Raised Rib, Raised Rib
5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,81 148 3,47 88
6,5 165 14 2,78-2,87 71-73 2,35 60 6,73 171 4,12 105
7,9 201 17 3,48-3,55 88-90 2,62 67 8,10 206 4,80 122
10,2 259 22 4,64-4,69 118-119 3,02 77 10,38 264 5,94 151
S$1200 Non Skid

5,6 142 12 2,31-2,41 59-61 2,15 55 5,65 144 3,30 84
6,5 165 14 2,78-2,86 71-73 2,34 59 6,56 167 3,76 96
7,9 201 17 3,51-3,58 89-91 2,57 65 7,99 203 4,47 114
10,2 259 22 4,67-4,73 119-120 3,02 77 10,29 261 5,62 143

1 Unter der Lizenz von Rexnord USA Patentnummern 7314130 und 7448490
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SERIE 1200

Spalt zur Ubergabeplatte

An den Ubergabepunkten zwischen einem Band ohne Fingeriibergabeplatten und einer
Ubergabeplatte wird ein Spalt benétigt. Dieser Spalt zwischen den Flachen berticksich-
tigt den Polygoneffekt des Bandes. Beim Ineinandergreifen von Band und Zahnradern
bewirkt der Polygoneffekt, dass sich die Bandmodule mit unterschiedlichem Abstand
an einem festen Punkt (der Kante der Ubergabeplatte) vorbeibewegen. In der folgenden
Tabelle ist der Mindestabstand zwischen Uberplatte und Band aufgefiihrt. Dieses MaB
ist der Mindestabstand, der am tiefen Punkt des Moduls auftritt, da der hohe Punkt des
Moduls die Ubergabeplatte knapp beriihrt.

Wenn der Kontakt zwischen der Kante der Ubergabeplatte und dem Band aufrechter-
halten werden muss, versehen Sie die Halterungsklammer der Ubergabeplatte mit ei-
nem Scharnier. Indem die Montagehalterung der Ubergabeplatte mit Scharnieren verse-
hen wird, kann sich die Ubergabeplatte beim Vorbeilaufen der Module bewegen. Hin-
weis: Montagehalterungen mit Scharnieren erzeugen eine leichte Schwingbewegung,
die zu Kippproblemen empfindlicher Behélter oder Produkte fihren kann.

NoteColonSymbol Die Oberseite der Ubergabeplatte liegt in der Regel 0,031 in

(0,8 mm) tiber der Bandoberflache fiir die Produktiibergabe auf das Band. Bei der Pro-
duktiibergabe vom Band befindet sich die Oberseite der Ubergabeplatte in der Regel
0,031 in (0,8 mm) unter der Bandoberflache.

A Oberseite der Ubergabeplatte
B Spalt zur Ubergabeplatte

Zahnradbeschreibung Spalt
i Teilkreisdurchmesser Anz. Zihne in mm
in mm
5,6 142 12 0,095 2,4
6,5 165 14 0,081 2,1
7,9 201 17 0,067 1,7
10,2 259 22 0,052 1,3




SERIE 1400

Flat Top
Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 5 127
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -

Durchlassigkeit

0 %

Scharnierausfiihrung

Geschlossen

201

Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
¢ Glatte, geschlossene Oberflache mit vdllig biindigen Kanten.
Die Flat Top-Oberflache eignet sich hervorragend fir quer zur
Bandlaufrichtung stehende Behélter. Ideal fir den Transport von
Behaltern.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich. Verwenden
Sie Polypropylen-Slidelox flr Easy Release PLUS-Bander. Ver-
wenden Sie nachweisbare Polypropylen-Slidelox flr Antihaftmate-
rial aus nachweisbarem Polypropylen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Die Zahnrader sind aus Vollkunststoff und verfligen iber groBe
Zahne in Stollenform flir ausgezeichnete Haltbarkeit und Lebens-
dauer.
Die meisten Zahnréader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-

Einsatz: Slidelox-Kante
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. . . 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen. @54 mm) @54 mm) [~ (25.4 mm) @54 mm)

Robuste Konstruktion sorgt fiir ausgezeichnete Festigkeit von
Band und Zahnradern, insbesondere bei anspruchsvollen Anwen-
dungen mit Glas.

0.25"

| }
(64 mm})_@; q@; q@) q(@ C(G))lt"’%s':‘m)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Mategiial @ 0,24 in Bandfestigkeit ’ lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Nylon 2500 3720 | -50 bis 200 -46 bis 93 2,75 13,43
Polypropylen Nylon 1800 2678 34 bis 220 1 bis 104 1,85 9,03
HHR-Nylon Nylon 2000 2976 | -50 bis 310 -46 bis 154 2,32 11,33
HSEC-Azetal Nylon 1600 2380 | -50 bis 200 -46 bis 93 2,69 13,13




22 SERIE 1400

Mold to Width Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Standardbreiten 3,25 83

4,5 114

6,0 152

7,5 191

- 85,0
OffnungsgroBe (ca.) - -
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestellung eines
Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmessungen zu erfahren.

* Glatte, geschlossene Oberflache mit véllig blindigen Kanten.

Die Flat Top-Oberflache eignet sich hervorragend fiir quer zur Bandlaufrich-
tung stehende Behélter. Ideal fur den Transport von Behaltern.
Flhrungsstege sorgen fir eine seitliche Spurflihrung.

Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Abschnitt 2: Pro- 1 IG' | | | |

duktlinie. 0.50" e |_||
* Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff. (12.7 mm)

0.325"
Die meisten Zahnréader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nachriistungen (8.3 mm) 1 116"

—

oder Umstellungen nicht ausgebaut werden missen. @7 mm)
Geteilte Zahnrader haben dicke Zahne in Stollenform, die zu der hervorra- |l 1.657"
genden Haltbarkeit und langen Lebensdauer der Zahnrader beitragen. (421 mm)
Die robuste Ausfertigung sorgt fir ausgezeichnete Haltbarkeit von Band und Serie 1400 Mold To Width Flat Top
Zahnrédern, besonders bei anspruchsvollen Glas-Anwendungen.
Zahnradplatzierung:

o Ein Zahnrad kann bei 3,25 Zoll (83 mm) Mold To Width-Bé&ndern und bei
4,5 Zoll (114 mm) Mold To Width-Béndern mit Filhrungsstegen verwendet
werden.

o Ein oder zwei Zahnrader bei 4,5 in (114 mm) Mold To Width-Bé&ndern ohne
Steg verwenden.

o Bis zu drei Zahnrader bei 6,0 in (152 mm) Bandern und bei 7,5 in (191 mm)
Mold To Width-Bandern verwenden.

Optionale Flihrungsstege passen in einfache Bandgleitprofile mit

1,75 in(44,5 mm) Abstand.

Breitentoleranzen: +0,000/-0,020 Zoll (+0,000/-0,500 mm).

Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m). 3.340"
(84.85 mm)
0.50"
(12.7 mm) | - _l_
1.069"
—~ (@72mm) < —T’
le—  1.657" 0.245"

@imm (6.2mm)

Serie 1400 Mold to Width Flat Top 85 mm
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Banddaten
Breite des SerienmaBiges Scharnier- Temperaturbereich (kontinuier- Bandgewicht

Bandes stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit' lich) Steg Ohne Steg
Zoll mm Bandwerkstoff (6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m
3,25 83 | Azetal Nylon 700 318 -50 bis 200 -46 bis 93 0,80 1,19 0,75 1,12

85 | Azetal Nylon 700 318 -50 bis 200 -46 bis 93 0,80 1,19 - -
4,5 114 | Azetal Nylon 850 386 -50 bis 200 -46 bis 93 1,13 1,68 1,07 1,59
6,0 152 | Azetal Nylon 1200 544 -50 bis 200 -46 bis 93 1,40 2,08 1,35 2,01
7,5 191 | Azetal Nylon 1550 703 -50 bis 200 -46 bis 93 1,75 2,60 1,71 2,54
6,0 152 | Polypropylen Nylon 850 386 34 bis 220 1 bis 104 0,95 1,14 0,90 1,34

3,25 83 | HHR-Nylon Nylon 700 1042 -50 bis 310 -46 bis 154 0,85 1,27 - -
4,5 114 | HHR-Nylon Nylon 850 386 -50 bis 310 -46 bis 154 0,95 1,41 1,07 1,59
6,0 152 | HHR-Nylon Nylon 1200 544 -50 bis 310 -46 bis 154 1,18 1,76 1,35 2,01
7,5 191 | HHR-Nylon Nylon 1550 703 -50 bis 310 -46 bis 154 1,47 2,19 1,71 2,54

' Die Angaben beruhen auf Béndern ohne Steg mit der maximalen Anzahl von Zahnréadern.



SERIE 1400 R

ONEPIECE™ Live Transfer Flat Top

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Gussbreite 6 152
Breitenabstufungen - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte, gerade Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Die Ubergabekante ist ein integrierter Teil des Bandes.
FUhrungsstege unterstiitzen das Band bei Anwendungen mit
schwerer seitlicher Belastung.
Nylonstébe bieten eine hervorragende Verschleifestigkeit.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Die Zahnrader sind aus Vollkunststoff und verfligen Uber groBe
Zahne in Stollenform flir ausgezeichnete Haltbarkeit und Lebens-
dauer.
Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.
Fir die reibungslose, selbstrdumende und rechtwinklige Ubergabe
auf Auslaufbander geeignet.
Bietet ausgezeichnete seitliche Bewegung von PET, Glas und an-
deren Behaltern. Sorgt fir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Glas-Anwen-
dungen.
Eine zusatzliche feste Rahmenhalterung kann erforderlich sein. Da-
durch wird gewahrleistet, dass das Ubergabeband nicht hangen
bleibt, wenn es sich mit dem Auslaufband kreuzt. Fligen Sie vor
der Ubergabe eine Stiitze unter dem Ubergabeband hinzu.
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Siehe Transfer-Bénder S900, S1100 und S1400 ONEPIECE Live. 0.50"
 Beim Transport von Produkten vom Ubergabeband zum Auslauf- (127, mm) '(_5272r:W
band darauf achten, dass die Oberfliche des Ubergabebandes
nicht mehr als 0,06 in (1,5 mm) Uber der Oberflache des Auslauf- T—"
bandes liegt. Wenn das Férdergut sich vom Einlaufband auf das
Ubergabeband bewegt, miissen sich die Oberkanten der Bander 0.325"

(8.3 mm) 1-11/16"

auf derselben Hohe befinden.
Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Azetal Nylon 850 386 | -50 bis 200 -46 bis 93 1,25 1,86
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SERIE 1400

6 in (152 mm) Flat Top Mold to Width mit selb

straumender Kante

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 6 152
Breitenabstufungen - -
OffnungsgroBe - -

Durchlassigkeit

0%

Scharnierausfiihrung

Geschlossen

Antriebsart

Mittel-/Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-

Schnappverschluss; mit Kopf
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nierstabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
e Vollig biindige Kanten.
Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-
gen zur Materialbeférderung.
e Das Band ist bidirektional. Es kann fiir Ubergaben nach links und
rechts eingesetzt werden.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
e Alle Zahnrader bestehen aus Kunststoff.
Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.
Bietet 100 % selbstraumende Ubergabe aller Behaltertypen inklu-
sive Energy-Drink-Dosen beim Einsatz mit Fingertibergabeplatten.

1.00" NOM.
(25.4 mm)

1.00" NOM.

(25.4 mm)

S

N
-
=
=
- -
o
N
[+1]
<

0.3" NOM.

1.00" NOM. (6.4 mm)

(25.4 mm)

1.00" NOM.

™ (25.4 mm)

OO TO) [O)

l— — —

0.5" NOM.

(12.7 mm) 0.8"
l I l l I l | ' 1 (21 mm)
Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) b kg °F °C Ib/ft kg/m
Azetal Nylon 1000 454 | -50 bis 200 -46 bis 93 1,08 1,61




SERIE 1400 s

ONEPIECE™ 9,3 in (236 mm) Live Transfer Flat Top

Zoll mm [
Bandteilung 1,00 25,4
Gussbreite 9,3 236
Breitenabstufungen - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte, gerade Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Die Ubergabekante ist ein integrierter Teil dieses Bandes.
FUhrungsstege unterstiitzen das Band bei Anwendungen mit
schwerer seitlicher Belastung.
Nylonstébe bieten eine hervorragende Verschleifestigkeit.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Die Zahnrader sind aus Vollkunststoff und verfligen Uber groBe
Zahne in Stollenform fiir ausgezeichnete Haltbarkeit und Lebens-
dauer.
Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.
Fir die reibungslose, selbstrdumende und rechtwinklige Ubergabe
auf Auslaufbander geeignet.
Bietet ausgezeichnete seitliche Bewegung von PET, Glas und an-
deren Behaltern. Sorgt fir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Glas-Anwen-
dungen.
Eine zusatzliche feste Rahmenhalterung kann erforderlich sein. Da-
durch wird gewahrleistet, dass das Ubergabeband nicht hangen
bleibt, wenn es sich mit dem Auslaufband kreuzt. Fligen Sie vor
der Ubergabe eine Stiitze unter dem Ubergabeband hinzu. Siehe
Transfer-Bander S900, S1100 und S1400 ONEPIECE Live.
Beim Transport von Produkten vom Ubergabeband zum Auslauf-
band darauf achten, dass die Oberfliche des Ubergabebandes
nicht mehr als 0,06 in (1,5 mm) lGber der Oberflache des Auslauf-
bandes liegt. Wenn das Férdergut sich vom Einlaufband auf das
Ubergabeband bewegt, miissen sich die Oberkanten der Bander
auf derselben Hohe befinden.
Hohe der Flihrungsstege: 0,35 in (8,9 mm).
Stegabstand: 1,6875 in (43 mm).
Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).
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0.50" - 3.75" 5.99"
(12.7 mm) (95.3 mm) (152.4 mm)

Banddaten
SerienmaéBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Azetal Nylon 1550 703 -50 bis 200 -46 bis 93 1,86 2,77
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SERIE 1400

Flush Grid

Zoll mm
Bandteilung 1,0 25,4
Mindestbreite 9 229
Breitenabstufungen 1,0 25,4
OffnungsgroBe (ca.) 0,17 x 0,30 42x7,6

Durchléssigkeit

21 %

Scharnierausflhrung

Geschlossen

Antriebsart

Mittel-/Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Slidelox; ohne Kopf

-l
'

Produkthinweise

sungen zu erfahren.
e Vollig biindige Kanten.

chlissen aus gelbem Azetal.

schnitt 2: Produktlinie.

frichtung zu beachten sind.

(1339 kg/m).

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-

Polypropylen-Bander sind grau mit Slidelox-Verschlissen aus
blauen Polypropylen. Azetal-Béander sind grau mit Slidelox-Vers-

Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

Mindestabstand der Zahnrader: 3 Zoll (76,2 mm).

Empfohlener Maximalabstand der Zahnrader: 6 Zoll (152,4 mm).
Die Installation erfolgt wie bei den aktuellen S1400-Béandern, wo-
bei die Position des arretierten Zahnrads und die bevorzugte Lau-

e Empfohlener angepasster Bandzug: mehr als 900 Ib/ft

===t

=y

R

VS
OGN

Der Pfeil kennzeichnet die Laufrichtung.

i 1T i F e

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) | (25.4 mm)| (25.4 mm) | (25.4 mm)

|

|
0.5"
OO
T

0.25"
(6.4 mm)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab—Mate%ial @ 0,24 in Bandfestigkeit' i lich) ( Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft? kg/m?2
Polypropylen Polypropylen 1800 2679 34 bis 220 1 bis 104 1,61 7,86
Polypropylen Nylon 1800 2679 34 bis 220 1 bis 104 1,66 8,10
Azetal Nylon 2500 3720 | -50 bis 200 -46 bis 93 2,52 12,30

' Die Bandfestigkeit wird bei einem Zahnradabstand von 6 Zoll (15,2 cm) durch 2 geteilt; volle Festigkeit bei einem Zahnradabstand von 3 Zoll (7,6 cm).




SERIE 1400 ey

Flat Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 5 127
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Vollig biindige Kanten.

Erhaltlich in grauem Polypropylen mit grauem Gummi, in grauem

Polypropylen mit schwarzem Gummi, in weiBem Polypropylen mit

weiBem Gummi und in schwarzem Polypropylen mit schwarzem

Gummi.

Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-

rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.

Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von

Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-

gen zur Materialbef6rderung. Einsatz: Slidelox-Stab-Verschlusssystem

Sollte ein Forderersystem mit Mittelantrieb verwendet werden, ist

es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen vor dem Antrieb

mit Kragen zu versehen, sodass ein seitliches Abgleiten des

Bandes verhindert wird.

e Der maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur, den Um-
gebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. Ber-
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Ucksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von Forder- 0.2"
L n . 1.00" NOM,__1.00" NOM. _1.00" NOM.__1.00" NOM, .,
ersystemen, die mit diesen Bandern ausgestattet sind. ~ (@54 mm) | (254 mm) (5. mm) | (25.4 mm) (5.1 mm)
¢ Die freie Randzone der Friction Top-Oberflache betrégt serien- { ; P \r .
maBig 2,0 in (50,8 mm) und 0,22 in (5,6 mm). Die Verfiigbarkeit der | 245 L1 L ' | [ or
freien Randzone variiert je nach Material. Weitere Informationen er- F@D C@D q@D %JD Cr@ (17.8 mm)
halten Sie vom Intralox-Kundenservice. f
Banddaten
SenenmaBlges Bandfestigkeit Temperaturbe.relch (konti- Bandgewicht Behdrdliche Zu-
. . Scharnierstab- nuierlich) _— lassung
Basis-Band- Basis-/ Material @ Friction Top-
werkstoff Reibungsfarbe 0.24 Zoll b/t kg/m oF o /e | kg/me Hértegrad (Egﬁ) legb
(6,1 mm)
Polypropylen Grau/Grau Nylon 1800 2678 | 34 bis 150 1 bis 66 2,62 | 12,79 | 64, Shore A
Polypropylen Grau/Schwarz Nylon 1800 2678 | 34 bis 150 1 bis 66 2,62 | 12,79 | 55, Shore A a
Polypropylen WeiB/WeiB Nylon 1800 2678 | 34 bis 150 1 bis 66 2,62 | 12,79 | 55, Shore A a c
Polyathylen Schwarz/ Nylon 1000 1488 | -50 bis 120 -46 bis 49 2,70 | 13,18 | 50, Shore A a
Schwarz
Polypropylen Schwarz/TPV 65 | Nylon 1800 2678 | 34 bis 150 1 bis 66 2,62 12,79 | 65, Shore A
A Schwarz

o - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschrankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln geméaB EU-Richtlinie 10/2011.
¢ - Von der EU mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.




2 SERIE 1400

Square Friction Top

Zoll mm e = 7 f

Bandteilung 1,00 25,4 . - ”’ ’ ;
Mindestbreite 6 152 Mo, < Ji
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

e Vollig biindige Kanten.

Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi und

schwarzem Polyethylen mit schwarzem Gummi.

Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-

schnitt 2: Produktlinie.

Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff.

Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-

ristungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden missen.

Robuste Konstruktion fiir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von

Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-

gen zur Materialbeférderung.

Sollte ein Forderersystem mit Mittelantrieb verwendet werden, ist Einsatz: Slidelox-Stab-Verschlusssystem

es eventuell notwendig, die Rlckbiegungsrollen vor dem Antrieb

mit Kragen zu versehen, sodass ein seitliches Abgleiten des

Bandes verhindert wird.
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e Der maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur, den Um- 0.2"
. . : 1.00" NOM. _ 1.00" NOM. _1.00" NOM.__1.00" NOM.
gebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. Ber- ~ @54 mm) T @54 mm) (@54 mm) (254 mm) ] 1 ™)
Ucksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von Forder- i

ersystemen, die mit diesen Bandern ausgestattet sind. (11°_ffn"m) 1 I il i | T o7
Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von F@D q@D q@D C@D Cr@> (17.8 mm)

7
2 Zoll (51 mm) und 3 Zoll (76 mm). J

Banddaten
Senenmal’ilges Bandfestigkeit Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht Behordliche
: . ) Scharnierstab- nuierlich) . Zulassung
Basis-Band- Basis-/Reibungs- - Friction Top-
werkstoff farbe Material © Hértegrad FDA EU
0,24 Zoll b/t | kg/m °F °c Ib/fte | kg/m2 9 wsA) |
(6,1 mm)
Polypropylen Grau/Schwarz Nylon 1800 2678 | 34 bis 150 1 bis 66 2,60 | 12,69 50, Shore A a
Polyathylen Schwarz/Schwarz | Nylon 1000 1488 | -50 bis 120 -46 bis 49 2,68 | 13,08 50, Shore A a

e - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fur den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.
¢ - Von der EU mit Einschrénkung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.




SERIE 1400 B

3,25-Zoll-Mold to Width Flat Friction Top mit Fiihrungen

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Gussbreite 3,25 83
OffnungsgroBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Véllig bundige Kanten.
Flhrungsstege sorgen fir eine seitliche Spurfiihrung.
Erhéltlich in blauem Azetal mit schwarzem Gummi.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff.
Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.
Bei einem 3,25-Zoll-Mold To Width-Band (83 mm) mit Fiihrungs-
stegen kann ein Zahnrad verwendet werden.
Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-
gen zur Materialbeférderung.
Nicht empfohlen fiir Anwendungen mit Produkt-Akkumulation.
Informationen zu den Reibungswerten zwischen Produkt und Band
erhalten Sie beim Intralox-Kundendienst.
e Der maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur, den Um-
gebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. Ber- 100" NOM.  1.00" NOM. __ 1.00" NOM. __ 1.00" NOM. (5_'1]'3,,",“,
Uicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von Foérder- ™ (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)I(zsA mm) | l L
ersystemen, die mit diesen Béndern ausgestattet sind.

e Breitentoleranzen: +0,000/-0,020 Zoll (+0,000/-0,500 mm). 1 T (17%7;"‘)
e Freie Randzone der Friction Top-Oberflache: 0,5 Zoll (12,7 mm). (11024’5"1'"‘) O
Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m). ' | l l l | l l l f
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Banddaten

S_tan?al;d,;/lsihalr—l Bandfestigkeit TemperaturbTrer:ch (konti- Bandgewicht Bzehlordllche

Basis-Band- Basis/Reibungs- nierstab-Vateria nuierlich) Friction Top- ulassung

werkstoff farbe @ 0,24 in (6,1 R N Hartegrad FDA EU
mm) b kg F C Ib/ft | kg/m usA) | Mc
Azetal Blau/Schwarz Nylon 700 318 | -10 bis 130 -23 bis 54 0,94 1,40 | 54, Shore A | Siehe | Siehe
Hin- Hin-
weis." | weis.?

" Von der FDA mit Einschrénkung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.
2 Europdisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.



S0 SERIE 1400

Mold to Width Square Friction Top
Zoll mm T RIS R B,
Bandteilung 1,00 25,4 e
Gussbreite 6 152
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp
Produkthinweise

e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten.

Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhaltlich.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff.

Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.

e Bis zu drei Zahnrader kénnen beim 6,0 Zoll (152 mm) Mold To
Width-Band angebracht werden.

Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von =T
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-
gen zur Materialbeférderung.

Sollte ein Forderersystem mit Mittelantrieb verwendet werden, ist
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen vor dem Antrieb
mit Kragen zu versehen, sodass ein seitliches Abgleiten des
Bandes verhindert wird.

Der effektive maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur,
den Umgebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. . . . . 2"
Berlicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von For- —J('TO:_ 4':“?:’)" 1(':; 4',“,10'12')" 1(;’50_ 4?“0':’)" 1(':;’_ 4"‘“°m"’)'- (5.1 mm)
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derern, die mit diesen Béndern ausgestattet sind. { 5 U s .
* Breitentoleranzen: +0,000/-0,020 Zoll (+0,000/-0,500 mm). o A ' ' | [ o
e Gummi-Freiraum: 1,0 Zoll (25,4 mm). F@D q@D q@D C@D Cr@ (17.8 mm)
e Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m). f
Banddaten
Serlenmafilges Bandfestigkeit Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht Behordliche
. ) ) Scharnierstab- nuierlich) . Zulassung
Basis-Band- Basis-/Reibungs- . Friction Top-
werkstoff farbe Material O Hértegrad FDA EU
0,24 Zoll Ib kg °F °C Ib/ft | kg/m 9 wsA | mob
(6,1 mm)
Polypropylen Grau/Schwarz Nylon 800 386 | 34 bis 150 1 bis 66 1,15 1,71 | 50, Shore A a

o - Erfillt alle Richtlinien
a - Von der FDA mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.
b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.




SERIE 1400 o

Oval Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 5 127
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten.

Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhaltlich.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff.

Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
ristungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.
Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-
gen zur Materialbeférderung.

Sollte ein Forderersystem mit Mittelantrieb verwendet werden, ist
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen vor dem Antrieb
mit Kragen zu versehen, sodass ein seitliches Abgleiten des
Bandes verhindert wird.

Der maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur, den Um-
gebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. Ber- 100 NOM.____ 100" NOM.____ 100" NOM. __ 1.00" NOM. __ %20,
ticksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von Forder- S At ! M M

0.45" l
ersystemen, die mit diesen Bandern ausgestattet sind. m,.mm,@ -
Gummi-Freiraum: 1,0 Zoll (25,4 mm). q®> gf@ @f© @f@ (12.'7?-“1

N
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=
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N
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Banddaten
Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht Behordliche
nuierlich) Zulassung

SerienmaBiges

. . ) Scharnierstab- -
Basis-Band- Basis-/Reibungs- Material @ Friction Top-

werkstoff farbe Hartegrad FDA EU
o o, 2 2
0,24 Zoll Ib/ft | kg/m F c Ib/te | kg/m wsA) | mco

(6,1 mm)
Polypropylen Grau/Schwarz Nylon 1800 2678 | 34 bis 150 1 bis 66 229 | 11,18 | 55, Shore A a
o - Erfillt alle Richtlinien

a - Von der FDA mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.

b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.

Bandfestigkeit




St SERIE 1400

Mold to Width Oval Friction Top

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Gussbreite 6 152
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Véllig bundige Kanten.

Erhaltlich in grauem Polypropylen mit schwarzem Gummi.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhaltlich.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff.

Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
rustungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen.
Bis zu drei Zahnrader kénnen beim 6,0 Zoll (152 mm) Mold To
Width-Band angebracht werden.

Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendun-
gen zur Materialbeférderung.

Bei Nutzung dieses Bandes auf einem Forderer mit Mittelantrieb ist
es eventuell notwendig, die Riickbiegungsrollen kurz vor dem An-
trieb mit seitlichen Kragen zu versehen, so dass ein Abgleiten des
Bandes verhindert wird.

Der effektive maximale Steigungsgrad hangt von der Temperatur,

N
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<
XL
o
N
[+1]
<

den Umgebungsbedingungen und den Férderguteigenschaften ab. 100" NOM.  1.00" NOM. 1.00° NOM. 1.00" Nom. 02"
Beriicksichtigen Sie diese Faktoren bei der Konstruktion von For- @5 Amm) T 254 mm) (254 mm) T @54 mm)—] -1 ™M)
dersystemen, die mit diesen Béndern ausgestattet sind. i

{
Breitentoleranzen: +0,000/-0,020 Zoll (+0,000/-0,500 mm). o A ' ' | [ or
Gummi-Freiraum: 1,0 in (25,4 mm). F@D q@D q@D C@D Cf@) (17.8 mm)
f

Lieferung in Einheiten von je 10 ft (3 m).

Banddaten
Serlenmafilges Bandfestigkeit Temperaturbelrelch (konti- Bandgewicht Behordliche
. ) ) Scharnierstab- nuierlich) .. Zulassung
Basis-Band- Basis-/Reibungs- . Friction Top-
werkstoff farbe Material O Hértegrad FDA EU
0,24 Zoll Ib kg °F °C Ib/ft | kg/m 9 (USA) | mcp
(6,1 mm)
Polypropylen Grau/Schwarz Nylon 800 386 | 34 bis 150 1 bis 66 1,15 1,71 | 55, Shore A a

o - Erfillt alle Richtlinien
a - Von der FDA mit Einschréankung zugelassen: Nicht in direktem Kontakt mit fetthaltigen Lebensmitteln verwenden.
b - Européisches Migrationszertifikat mit der Zulassung fiir den Kontakt mit Lebensmitteln gemaB EU-Richtlinie 10/2011.




SERIE 1400 Bt

Roller Top

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 5 127
Breitenabstufungen 1,00 25,4
Rollendurchmesser 0,70 17,8
Rollenléange 0,83 21,0
Durchléssigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
¢ Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
e Bindige Bandkanten
e Erhéltlich aus weiBem und grauem Azetal.
144 Rollen pro QuadratfuB (0,09 m?) Bandflache bieten eine
groBere Kontaktflache zwischen dem Fordergut und den Rollen.
¢ Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhaltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Rollenachszapfen aus Edelstahl sorgen fiir eine lange Lebensda-
uer.
Robuste Konstruktion flir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern.
Ermdglicht Akkumulation mit geringem Staudruck fir einen scho-
nenden Produkttransport.
Last der Produkt-Akkumulation: 5 bis 10 % des Produktgewichts. 1.00" NOM.  1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
Rollenabstand: 1 Zoll (25,4 mm). (25.4mm) | (25.4mm) | (25.4mm) | (25.4 mm)

SerienmaBiger Rollen-Freiraum: 0,75 Zoll (19 mm). _Q Q Q N |
1.05"
26. 30"
(&6.67 mm) I (Ssjogomm)
op

P ©Op op O
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Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Azetal Nylon 2500 3720 -50 bis 200 -46 bis 93 5,83 28,47
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SERIE 1400

Non Skid
Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4 Ly
Mindestbreite 9 229 Y
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -

Durchléssigkeit

0%

Scharnierausfihrung

Geschlossen

Antriebsart

Mittel-/Scharnierantrieb

Scharnierstab-Verschluss; Schar-

Slidelox; ohne Kopf

nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Robuste Konstruktion fiir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von
Band und Zahnradern.
Rautenprofil bietet eine rutschfeste Trittflache zur Erhéhung der Si-
cherheit.
e Durch versetzte gelbe Sicherheitskanten hebt sich das bewegliche
Band deutlich vom festen Boden ab.
Die Kanten habe eine Flat Top-Oberflache, ohne Profil.
Slidelox sind in Polypropylen und in Azetal erhéltlich.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Nominale Bandteilung von 1,00 in (25,4 mm) ermdglicht kleine An-
triebszahnrader fur Werkermitfahrb&nder mit niedriger Bauhdhe.
Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von
2 Zoll (51 mm) und 3 Zoll (76 mm).

0.05"
(1.3 mm)

I

0.55"
O ’ (14 mm)

!

1.00" NOM.
(25.4 mm)

1.00" NOM.
(25.4 mm)
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0.25"
“H O O

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- N Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
HSEC-Azetal Nylon 1875 2790 | -50 bis 200 -46 bis 93 2,78 13,57
Polypropylen Nylon 1800 2678 34 bis 220 1 bis 104 2,32 11,33




SERIE 1400 Bt

Embedded Diamond To

Zoll mm T
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 12,0 304,8
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- e L ] | J
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Robuste Konstruktion fiir auBerordentlich hohe Haltbarkeit von ' '
Band und Zahnradern. | l
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
Die meisten Zahnréader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
ristungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden mussen. | ' ' |
Geteilte Zahnrader haben dicke Zahne in Stollenform, die zu der -
hervorragenden Haltbarkeit und langen Lebensdauer der Zahnrad-
er beitragen.
e Nominale alternierende Mindestrandzone der Bandkanten von 3 in LA ! | ] [ ]

(76 mm) und 4 in (102 mm). )

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)

0.25" ‘ —‘

(6.4 mm})_@; q@; q@b CK@ q é))%z%i:\m)

ABSCHNITT 2

Banddaten
SerienméBiges Scharnier- . Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m?
Polypropylen Nylon 1800 2678 34 bis 220 1 bis 104 1,70 8,30




2L SERIE 1400

Flat Top Antihaft-PLUS
Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4 68
Mindestbreite 5 127 ’
Breitenabstufungen 1,00 25,4 G Z ’/
OffnungsgroBe - - el

0%
Geschlossen
Mittel-/Scharnierantrieb
Slidelox; ohne Kopf

Durchlassigkeit
Scharnierausfiihrung
Antriebsart

Scharnierstab-Verschluss; Schar-
nierstabtyp

Produkthinweise
e Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel- ) ] QU e e o Ll M e o B it Bl Nl ot &
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes- | [
sungen zu erfahren. L e B o o S o B ) S ) B I

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten. |
Das Antihaft-PLUS-Material verhindert das Anhaften von Gummi
und dehnt sich selbst bei extremen Einfliissen durch Ol und Hitze . 4 |
minimal aus. '
Slidelox sind Polypropylen. 1
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Sorgt fur auBerordentlich hohe Haltbarkeit von Band und Zahnra-
dern, vor allem bei anspruchsvollen Anwendungen in der Material- 1
beférderung. : |
Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach- :
ristungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden missen.
Geteilte Zahnrader haben dicke Zahne in Stollenform, die zu der
hervorragenden Haltbarkeit und langen Lebensdauer der Zahnrad-
er beitragen.

1.00" NOM.
(25.4 mm)

i
(e-4mm')_@3 %}D q@j q(® C( G))%z?isr;m)

1.00" NOM.
(25.4 mm)

1.00" NOM.
(25.4 mm)
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Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- L Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Easy Release PLUS Polypropylen, orange (ohne 1600 2380 34 bis 220 1 bis 104 2,00 9,78
FDA-Zulassung)




intralox' SERIE 1400 Bk

Flat Top nachweisbares Antihaft-Polypropylen

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Mindestbreite 5 127
Breitenabstufungen 1,00 25,4
OffnungsgroBe - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise

Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.

Glatte, geschlossene Oberflache mit vollig blindigen Kanten.
Slidelox bestehen aus nachweisbarem Polypropylen.

Die Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff und verfligen Uber
groBe Zahne in Stollenform flir ausgezeichnete Haltbarkeit und
Lebensdauer.

Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.

Die meisten Zahnrader sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach-
ristungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden missen.
Robuste Konstruktion sorgt fir ausgezeichnete Festigkeit von
Band und Zahnradern, insbesondere bei anspruchsvollen Anwen-
dungen mit Glas.

1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM. 1.00" NOM.
(25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm) (25.4 mm)
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(e-4mm')_@3 q@; %]) q(® C( @)J{)%im)

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,24 in Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(6,1 mm) Ib/ft kg/m °F °C Ib/ft2 kg/m2
Easy Release Traceable PP Polypropylen, orange (ohne 1200 1790 34 bis 220 1 bis 104 1,86 9,08
FDA-Zulassung)




2Ll SERIE 1400

ProTrax'" mit Stegen

Zoll mm
Bandteilung 1,00 25,4
Standardbreiten 4,5 114,3
OffnungsgréBe (ca.) - -
Durchlassigkeit 0%
Scharnierausfiihrung Geschlossen
Antriebsart Mittel-/Scharnierantrieb
Scharnierstab-Verschluss; Schar- Slidelox; ohne Kopf
nierstabtyp

Produkthinweise
Wenden Sie sich vor Konstruktion eines Systems oder Bestel-
lung eines Bandes an Intralox, um die genauen Bandabmes-
sungen zu erfahren.
e Starke Magneten sind in die Bander eingebettet.
Die Standard-Bandkonfiguration besteht aus magnetischen Modu-
len und Raised Flat Top-Modulen der Serie S1400 in jeder zweiten
Reihe und zeichnet sich durch maximale VerschleiBfestigkeit aus.
Flhrungsstege verhindern seitliche Bewegung.
Stege passen in ein gerades Obertrum mit einem Abstand von
1,75 in (44,5 mm).
Slidelox bietet Verschlusssysteme flir Scharnierstabe und Kappen.
Detaillierte Materialinformationen finden Sie am Anfang von Ab-
schnitt 2: Produktlinie.
e Bendtigt nur ein Antriebs- und Umlenkzahnrad pro Bandbahn.
Zahnrader bestehen aus Vollkunststoff mit Edelstahlbefestigungen

N
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und verfiigen lber groBe Zahne in Stollenform fiir ausgezeichnete L .
Haltbarkeit und Lebensdauer. (1A.o'mm) IE] — (12'.7'm':1)
e Die meisten Zahnréder sind geteilt, sodass die Wellen bei Nach- 0.325 in
riistungen oder Umstellungen nicht ausgebaut werden miissen. _Lmn in_| B3 om)
e Ideal fir Anwendungen mit Schragférderung, Vertikalverteilwei- (":7:5:""

chen, Indexierung von Backblechen und Dosierung. 42.1 mm)
Montieren Sie Bandbahnen so, dass sie die gleiche Laufrichtung
1.0in 1 1.0in | 1.0in | 1.0in

haben. "Ems mm) | 245mm) | (245mm) | (24.5 mmﬂ

Bestimmen Sie den Bandabstand auf Basis des maximalen Ober- f $

flachenkontakts mit dem Boden des Foérderguts. 0.876in @0.896 in
(22.3 mm) (22.8 mm)

IS I O O O s

Banddaten
SerienmaBiges Scharnier- - Temperaturbereich (kontinuier- .
Bandwerkstoff stab-Material @ 0,18 in Gerade Bandfestigkeit lich) Bandgewicht
(4,6 mm) Ib kg °F °C Ib/ft kg/m
Azetal Nylon 550 250 -50 bis 200 -46 bis 93 1,46 2,18
HHR-Nylon Nylon 550 250 -50 bis 310 -46 bis 154 1,296 1,95




SERIE 1400 Bt

Anzahl Zahnrader und Gleitleisten
Bandbreitenbereich’ Mindestanzahl der Zahnrader Gleitprofile
in mm pro Welle? Obertrum Untertrum?
5 127 2 2 2
6 152 2 2 2
7 178 2 3 2
8 203 2 3 2
10 254 2 3 2
12 305 3 3 2
14 356 3 4 3
16 406 3 4 3
18 457 3 4 3
20 508 5 5 3
24 610 5 5 3
30 762 5 6 4
32 813 7 7 4
36 914 7 7 4
42 1067 7 8 5
48 1219 9 9 5
54 1372 9 10 6
60 1524 11 11 6
72 1829 12 13 7
84 2134 15 15 8
96 2438 17 17 9
Verwenden Sie fur andere Breiten eine ungerade Anzahl von Maximal 6 in (152 mm) Mittellinienab- Maximal 12 in (305 mm) Mittellinienabstand N
Zahnradern mit maximal 6 Zoll (152 mm) Mittellinienabstand.* stand P
Festigkeitsfaktor Zahnradabstand in Abhéngigkeit der genutzten Bandfestigkeit t
(1)(9) \\ ‘Q 8.0 203 z
038 \\k\“ ~ 70 178 I
0.7 \\\\\ . —— . - 15 o
0.6 \Q\\\Q\\ 31T : 4 m
05 \\\‘ _—— 2 4‘1-7 50 Is 127
SN DT R o
0.4 ~ ~ A 40 L4 102 B
SN\18T-19T L - <
03 \\\ SN 30 — I 76
NN e S T YA
12T 20 51
024 2 34 5 6 71 8 10 520 0 .
Verhaltnis Geschwindigkeit/Lénge (V/L) Prozentwert der genutzten zuldssigen Bandfestigkeit
Teilen Sie die Bandgeschwindigkeit (V) durch den Wellenmittellinienabstand (L). Der Festig- A Zahnradabstand, in
keitsfaktor kann am Schnittpunkt des Verhaltnisses Geschwindigkeit/Lange und der entspre- B Zahnradabstand, mm
chenden Zahnradgeraden abgelesen werden. Weitere Informationen finden Sie unter Hinwe-
ise zur Bandauswahl.
V = ft/min (m/min); T = Anzahl der Zahne; L = ft (m) Lange Strichlinie: Flush Grid
Kurze Strichlinie: Rundbohrungen
Dur Linie: Alle anderen Typen

" Wenn die Bandbreite den in der Tabelle angegebenen Wert iibersteigt, wenden Sie die Zahnrad- und Profil-Mindestwerte fiir die ndchstgroBere Breite an. Bénder sind erhaltlich in Abstufungen von
1,00 Zoll (25,4 mm) mit einer Mindestbreite von 5 Zoll (127 mm). Wenn die tatséchliche Breite ausschlaggebend ist, wenden Sie sich an den Intralox-Kundenservice.

2 Diese Zahl gibt die minimale Anzahl an. Fiir Anwendungen mit hoher Last kdnnen zusatzliche Zahnrader erforderlich sein.

3 Bei Friction Top-Anwendungen vorsichtig vorgehen und den Intralox-Kundendienst kontaktieren.

4 Das mittlere Zahnrad muss arretiert werden. Sind nur zwei Zahnrader vorhanden, nur das Zahnrad auf der Seite des Antriebszapfens arretieren. Informationen zur Arretierstelle finden Sie unter Halter-
inge und Mittelzahnrad- Versatz. Informationen fir Flush Grid entnehmen Sie bitte dem Diagramm mit der Position des arretierten Zahnrads in den Installationsanweisungen, oder erkundigen Sie sich
beim Intralox-Kundenservice.
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$1400 ProTrax mit Stegen
Magnetkraft vs. Metallstirke
7.00 311
6.00 26.7
5.00 222
4.00 17.8
Magnetkraft (Ibf)y ~ 3-00 133 Magnetkraft (N)
2.00 \\ 8.9
1.00 \ 4.5
0.00 \ 0
0 5 10 15 20 25 30 35
Metallstéarke (StahlmaB)
NoteColonSymbol Die dargestellte Magnetkraft ist typisch fiir ein aus Aluminiumstahl gefertigtes Produkt mit einer flachen Oberflache und maximaler Auflageflache. Ergebnisse kon-
nen je nach Material und Oberflachenbeschaffenheit variieren.
Spritzguss-Zahnrad'
Anz. Nom. |[Nom. [Nom. |Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|&uBerer| Na- Na- u.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm.Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt) durchm.|durchn. Zoll mm breite breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
N 18 5,7 145 5,8 148 1,5 38 30, 40,
F (1,52 %) 50
=
< Spritzguss-Zahnrad?
Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. [Nom. [ Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne Teilk- |Teilk- |&uBerer|auBerer] Na- Na- U.s. Metrisch
(Polygo- reis- reis- |Durchm|Durchn. ben- ben- Rund Vier- Rund Vier-
neffekt)  |durchm.|durchn. Zoll mm | breite | breite (in) kant (in) | (mm) kant
Zoll mm (in) (mm) (mm)
12 3,9 99 3,9 99 1,5 38 - 1,5 - 40
(3,41 %)
15 4,9 124 4,9 124 1,5 38 2,5 60
(2,19 %)
18 5,7 145 58 148 1,5 38 2 2,5 50 60
(1,52 %)
24 7,7 196 7,8 198 1,5 38 2,5 60
(0,86 %)
Geteilte Zahnrader aus glasfaserverstarktem Nylon3
Anz. Nom. |[Nom. |[Nom. [Nom. [Nom. |Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne |Teilk- |Teilk- |auBeref&auBeref Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- | reis- | reis- |DurchmDurchm.ben- | ben- Rund* Vier- Rund3 Vier-
neffekt) [durchn]durchny. Zoll mm |breite |breite kant kant
Zoll mm (in) (mm)
16 51 130 5,2 132 2,0 51 1bis2in 1,5 25 bis 50 40
(1,92 %) 1/16 Ab- in 5 Abstu-
stufungen fungen
18 57 145 5,8 148 2,0 51 1bis 2in 1,5 25 bis 50 40
(1,52 %) 1/16 Ab- 2,5 in 5 Abstu- 60
stufungen fungen
21 6,7 170 6,8 172 2,0 51 1bis 2in 1,5 25 bis 50 40
(1,12 %) 1/16-Ab- 2,5 in 5 Abstu- 60
stufungen® fungen

' Informationen zu Lieferzeiten erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

2 Informationen (iber Lieferzeiten kdnnen Sie beim Intralox-Kundenservice erfragen.

8 Informationen zu Lieferzeiten erhalten Sie vom Intralox-Kundenservice.

4 Die nicht metrischen BohrungsgroBen bei Zahnradern mit Rundbohrung entsprechen der ANSI-Norm B17.1-1967 (R1989) und die metrischen BohrungsgréBen der DIN 6885.
5 Passgenaue Rundbohrungen sind in GréBen von 1-1/4, 1-3/16, 1-1/2 und 1-7/16 Zoll erhaltlich.
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Maximale Bandfestigkeit fiir geteilte glasfaserverstarkte Nylonzahnrader mit Rundbohrungen’

Anz. Nom. Teilkreis- 1in-1-3/16in 1-1/4in - 1-7/16 in - 1-13/16in-2in 25 mm - 35 mm 40 mm - 50 mm
Eier durchmesser 1-3/8 in 1-3/4 in
Zéhne
in mm Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m Ib/ft kg/m
16 5,1 130 1500 2232 1740 2589 2100 3125 2160 3214 1140 1697 2160 3214
18 5,7 145 1800 2679 2040 3036 2400 3572 3240 4822 1440 2143 2460 3661
21 6,7 170 1350 2009 1650 2455 2100 3125 3000 4464 1050 1563 2400 3572

Geteilte Zahnrader aus FDA-Nylon?

Anz. Nom. [Nom. [Nom. |[Nom. |Nom. |Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen
Zahne |Teilk- |Teilk- |auBeref&auBeref Na- Na- U.S. Metrisch
(Polygo- | reis- | reis- |DurchmDurchm.ben- | ben- Rund in Vier- [Rund mm2 | Vier-
neffekt) |durchmdurchm. Zoll mm |breite |breite den? kant kant .
Zoll | mm (in) | (mm) (Zoll) (mm) e %
12 3,9 99 3,9 99 0,75 19 1,25 1,5 ?
(341 %) 74 _
f .
16 5,1 130 5,2 132 1,5 38 1,25 1,5 30 40 e s
(1,92 %) 15 \fa_’ ¢
5 0 ! ~ 2
-
18 5,7 145 5,8 148 1,5 38 1,25 1,5 25, 30, 40 40 . - s &
(1,52 %)
Geteiltes Zahnrad aus Enduralox Polyurethan-Verbundwerkstoff* I:
Anz. Nom. |Nom. |Nom. |[Nom. | Nom. Nom. Erhaltliche BohrungsgréBen : = Z
Zihne | Teilk- |[Teilk- |auBerer|duBerer| Na- Na- u.s. Metrisch A\ 'M ™ I
(Polygo- reis- reis- |Durchm{Durchrr]. ben- ben- Rund, Vier- Rund Vier- - . N o
neffekt) |durchm.|durchm. Zoll mm breite | breite Zoll® kant (in) | mm?2 kant ; ;
Zoll mm (in) (m